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b + +

c + -

d + -

c - +

d - +

d - -

bc + +

URUCU 

binaciones 

aste que se

les y para 

nos para los

ener los s

tiplica una c

emplo A x B

B C D 

A

B

- - - +

- - - - 

+ - - - 

- + - +

- - + +

+ - - +

- + - - 

- - + - 

+ + - - 

+ - + - 

- + + +

+ + - +
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de tratamie

e utilizan al 

los efectos

s contraste

signos cor

columna po

B = AB. 

Efecto

A

B 

A

C 

A

D 

+ + + 

- - 

+ + 

+ - + 

+ + - 

+ - - 

+ - 

- + 

- + 

+ - 

+ - - 

+ + - 
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entos y los 

calcular las

s de intera

es en un exp

rrespondien

or aquella q

 

o factorial 
 

B

C 

B

D 

C

D

+ + +

+ + +

- - +

- + 

+ - 

- - +

- + 

+ - 

+ - 

- + 

- - +

+ - 

NCA 

signos alg

s sumas de

cción se p

perimento f

ntes a cad

que proporc

(simbólico

C

D 

AB

C 

A

D

+ - 

+ + +

+ + +

- + 

- - +

+ - 

- - +

- + 

- - +

- + 

+ + +

- + 

gebraicos a

e cuadrado

resentan e

factorial 23 

da combin

ciona la com

o) 

AB

D 

AC

D 

B

- - 

+ + 

+ - 

- + 

+ + 

- + 

+ - 

- - 

+ + 

- + 

+ - 

- - 
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propiados 

s para los 

en la tabla 

nación de 

mbinación 

BC

D 

ABC

D 

- + 

- - 

+ - 

+ - 

+ - 

+ + 

+ + 

+ + 

- + 

- + 

- + 

- - 
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Ab

Ac

Bc

Abc

  

La su

liberta

Y el e

 

grado

obtien

tratam

comb

 

“bajo”

efecto

intera
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bd + +

cd + -

cd - +

cd + +

ma de cuad

ad, está dad

efecto de int

Para un e

o de liberta

nen al elev

mientos y d

inaciones d

Un efecto

” de la resp

os principa

acciones es

URUCU 

+ - + +

- + + - 

+ + + - 

+ + + +

drados par

da por: 

teracción A

experiment

ad para los 

ar al cuadr

dividir entr

de tratamie

o siempre s

puesta prom

les es bas

 evidente a
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+ - + 

+ + 

- - 

+ + + 

ra, por ejem

ABC está da

to 2k factor

efectos pr

rado los co

re 2kn, don

ntos. 

se calcula a

medio en e

stante claro

a partir de in
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- + 

- - +

+ + +

+ + +

mplo, la inte

ado por 

rial las sum

rincipales y

ontrastes ap

nde n es 

al restar la 

el nivel “alto

o. El nivel 

nformación

NCA 

- - +

+ - 

+ - 

+ + +

eracción AB

mas de cu

y los efecto

propiados e

el número 

respuesta 

o”. El nivel 

alto y bajo

 como la de

+ - 

- + 

- - 

+ + 

BCD con un

adrados de

os de inter

en los tota

de réplica

promedio e

alto y bajo

o simbólico

e la tabla (2
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- - 
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+ - 

+ + 

n grado de 

e un solo 

racción se 

les de los 

as de las 

en el nivel 

o para los 

o para las 

2). 
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posib

El obj

estud

intera

2.4 Es

2.4.1 

• 

• 

• 

• 

• 

Lo qu

pregu

neces

funcio

 

_____
7 PRO
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Un exper

les de los n

jetivo es inv

iar el efe

acciones.  

studio Téc

Objetivos 

Viabilidad

Escoger a

producció

Consegui

Detallar e

Estimar re

e se preten

untas como 

sita, por lo q

onamiento y

_________

OYECTOS I

URUCU 

rimento fac

niveles de l

vestigar los

ecto de d

cnico 

del estudi

d del proyec

alternativas

ón, equipos

r datos par

el proceso d

equerimient

nde obtene

cuanto, do

que el estu

y operación

__________

INDUSTRIA

UNIVERSID

ctorial perm

los factores

s resultados

diversas c

o técnico

cto. 

s técnicas s

, localizació

ra obtener e

de producci

tos de espa

r con un es

onde, con q

dio técnico

n del proyec

______ 

ALES, M M
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mite invest

s o condicio

s experime

ondiciones 

sobre: mate

ón organiza

estimacione

ón. 

acio. 7  

studio técni

uien, cómo

 comprende

cto. 

MOLINA 

NCA 

tigar todas

ones en ca

ntales en c

de expe

eria prima, c

ación. 

es de invers

co es resol

o y cuándo 

e todo lo qu

 las comb

da prueba 

casos dond

erimentació

capacidad d

sión y costo

ver todas a

producir lo 

ue conciern
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completa. 
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ón y sus 

de 

os. 

aquellas 
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2.4.2 

El 

envue

para 

determ

optim

produ

• 

• 

• 

• 

• 

2.4.3 

punto

inspec

relacio

conve

R: 
ROJAS PACU

Proceso d

proceso d

elven los re

obtener u

minado par

ización de 

uctividad. 

Aspectos 

Determina

producto. 

Ordenar la

Establece

Determina

en las ope

Diagrama 

Un diagra

o en donde

cciones y 

onan con e

eniente para

URUCU 

de producc

de producc

ecursos de

un product

ra permitir 

los recurso

fundament

ar todas las

as actividad

es los tiemp

ar el flujo d

eraciones c

de proces

ama de pro

e los mater

todas las

el manejo 

a su análisi
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ción 

ión es la c

e mano de

o. El proc

a los emp

os reducien

tales para e

s actividade

des en sec

pos necesa

del proceso

criticas del 

so de opera

oceso de o

riales se in

s demás 

de materia

is como el t
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consecució

 obra, mat

ceso produ

leados obt

ndo así los

establecer u

es y proces

uencia y de

rios para ca

o e implanta

proceso. 

ación (DPO

operación e

ntegran al 

operacione

ales. Tambi

tiempo requ

NCA 

n de varios

teriales, eq

uctivo deb

tener el pro

 desperdic

un proceso

sos necesa

e manera ló

ada operac

ar aspectos

O) 

es la repres

proceso y 

es, excepto

ién incluye

uerido y la 

s pasos ló

quipos, her

be estar c

oducto con

ios y aume

o de produc

arios para e

ógica. 

ción. 

s y puntos d

sentación g

de la secu

o aquellas

 toda la in

ubicación. 
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gicos que 
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laramente 

 la mayor 

entando la 

cción son: 

elaborar el 

de control 

grafica del 

uencia de 

s que se 

formación 
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2.4.4 

layout

proce

llevara

reque

de ma

indust

espac

mano

2.5 Es

parám

evalua

deben

reduc

propo

invers

efectu
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Estimació

Esta part

t requerido

eso de extru

a a cabo 

erimientos d

ateriales, si

Por distri

triales. Est

cios necesa

o de obra di

studio eco

El estudio

metros econ

ar si el pro

n responde

cción en e

orcionan un

sión? Lo q

uar este cam

URUCU 

n de reque

e del estu

o para llev

usión de as

teniendo 

del mismo, 

stemas de 

bución se 

ta disposic

arios para 

recta, así c

onómico 

o económic

nómicos to

oceso de p

er en este

el costo ac

n buen mar

que obtene

mbio en el 
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erimientos

dio técnico

var a cabo

sas, la esti

en cuenta

movimiento

apoyo y pe

entiende l

ción ya se

el movimie

como el equ

co es la p

odos los fa

producción 

e estudio 

ctual de p

rgen de ut

emos al res

proceso pr
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s de espaci

o compren

o el proces

imación de

a factores 

os dentro d

ersonal. 

a disposic

ea instalad

ento de los

uipo y el pe

arte final d

actores de 

es rentabl

podrán se

producción?

ilidad?, ¿e

sponder es

roductivo. 

NCA 

io. 

de la distr

so que en 

e espacio p

como tam

del proceso 

ión física d

a o en p

s materiale

ersonal ope

del análisis

los otros a

e o no. La

er las sigu

?, ¿los co

xiste una r

stas pregu

ribución de

este caso

para este p

maño del 

productivo

de las inst

royecto, in

es, el almac

rativo. 

s donde se

análisis pre

as pregunta

ientes: ¿e

stos de p

rentabilidad

ntas es si
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e planta o 

o sería el 

roceso se 

equipo y 

o y manejo 

talaciones 

ncluye los 

cenaje, la 

e mide en 

evios para 

as que se 

xiste una 

producción 

d sobre la 

 se debe 
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2.5.1 

 

de la 

como

produ

ganar

actua

en el 

activid

consis

activid

organ

 

como

2.5.2 

 

cantid

cada 
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Componen

Los costo

materia pr

 los costos

ucción. Al c

ría o en es

l de formac

Inversión

futuro. La 

dad o nego

ste en pos

dad de las

nizan aspira

La invers

 son la inst

Determina

Costo de

dad de prod

proceso pr

URUCU 

ntes del es

os: este co

ima, el cos

s indirectos

onocer esta

ste caso d

ción de asa

n: La invers

inversión s

ocio con e

poner al fu

s empresa

an a obtene

ión debe s

talación o m

ación de lo

e Materia P

ducto final q

oductivo. 

UNIVERSID

studio fina

omponente

sto por unid

s de fabric

a informaci

de cuando 

s que es la

sión se hac

se refiere a

el objetivo d

uturo un po

as es el d

er beneficio

ser tomada

montaje y la

os costos 

Prima: No

que se des
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anciero 

 nos permi

dad en el fa

cación para

ión se obtie

se reducir

a técnica de

ce con la e

al empleo 

de increme

osible cons

deseo de l

s de lo que

a en cuant

a etapa de o

 se debe t

sea, sino ta

NCA 

ite conocer

actor mano

a determin

ene una cla

ría compar

el colado.  

esperanza 

de un cap

entarlo. Dic

umo. El mo

ucro, quie

e han invert

ta en dos 

operación d

tomar en c

ambién el d

r el costo p

o de obra d

ar el costo

ara idea de 

rado con e

de una rec

ital en algú

cho de otra

otivo que i

nes la pro

tido. 

etapas del

del proyecto

cuenta sola

esperdicio 
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por unidad 

irecta, así 

o total de 

lo que se 

el proceso 

compensa 

ún tipo de 

a manera, 

mpulsa la 

oyectan y 

l proyecto 

o 

amente la 

propio de 
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determ

indire

el pro

obra 

obrero

el por

 

molde

de los

que e

recalc

 

se de

en su

maqu

 

empre

duran

signifi
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Costo de

minaciones

cta. La ma

oceso de pr

indirecta h

os, tales co

rcentaje adi

Costo de

es incluirem

s mismos a

es el yeso y

car que el c

Costo de

be incluir e

u fabricació

inaria, tran

Costos d

esa manuf

nte el proce

icativo resp

URUCU 

e Mano de 

s del estud

no de obra

roducción, e

ace refere

omo los sup

icional corr

e producció

mos el costo

así como e

y de otros m

costo de pro

e producció

el costo de l

ón como s

sportes, etc

de Energía 

facturera s

eso. En ge

pecto del im

UNIVERSID

Obra: Par

io técnico. 

a directa es

específicam

ncia a quie

pervisores, 

respondient

ón de los m

o de la man

el costo de 

materiales q

oducción se

ón del cola

la mano de

son las arc

c.  

eléctrica:

se debe a 

eneral, el c

mporte total
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ra este cálc

Se divide 

s aquella qu

mente se re

enes aun e

además de

te a todo tip

moldes: en

no de obra

la materia

que se invo

e debe saca

ado: en el 

e obra, el co

cillas y ade

el principa

los moto

costo por a

. 

NCA 

culo tambié

la mano d

ue intervien

efiere a los o

estando en

e que se de

po de prest

n el costo d

 que se uti

a prima prin

olucran den

ar para cad

costo de pr

osto de los 

emás los c

l gasto por 

res eléctric

alumbrado 

én se cons

de obra en 

ne persona

obreros. La

n producció

ebe tomar 

aciones so

de producc

liza en la fa

ncipal de lo

ntro del proc

da asa. 

roducción d

materiales 

costos que

este insum

cos que s

de las áre
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ideran las 

directa e 

lmente en 

a mano de 

ón no son 

en cuenta 

ciales. 

ción de los 

abricación 

os moldes 

ceso, vale 

del colado 

utilizados 

e energía, 

mo en una 

se utilizan 

eas no es 
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molde

neces

por la

de mo

 

costos

detalla
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Costo ga

es, también

sitan reduci

a importanc

oldes. 

Otros Co

s de pro

adamente, 

URUCU 

as metano:

n se usa e

ir su humed

cia que tiene

ostos: su 

oducción, 

pero sigue

UNIVERSID

 utilizado p

el gas para

dad para p

e dentro de

importe es

que tal 

en formando
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para secar e

a secar los 

poder ser u

el proceso 

s tan pequ

vez no 

o parte de l

NCA 

el colado d

moldes re

tilizados, e

actual de p

eño en rel

vale la p

os costos t

e asas den

ecién fabric

ste costo s

producción 

lación con 

pena dete

totales.   
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ntro de los 

cados que 

se justifica 

de asas y 

los otros 
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Introd

todo 

tecno

opera

actua

que l

inform

como

el pro

estud
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ducción. 

En el con

lo que sig

logía se re

ación, mate

lmente den

la empresa

mación técn

 el diseño 

oceso. 

A continu

io nuevo qu

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

 

 

3.6

URUCU 

ntenido de 

gnifica una 

efiere a tod

eriales, y p

ntro de la e

a Cerámic

nica del pro

experiment

uación se 

ue en nues

 Equipo y e

2 Instruccion

3 Diagrama 

4 Distribució

5 Descripció

3.5.1 V

3.5.2 V

6 Experimen

UNIVERSID

CAP
PRO

este capítu

transducc

do el conju

or su pues

mpresa. En

ca Andina 

oceso no ex

tal para lleg

detallan lo

stro caso es

especificac

nes de ope

de operaci

ón de planta

ón del proce

Variables ind

Variables de

ntación fact
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PITULO 3 
PUESTA 

ulo encontr

ción de tec

unto de eq

sto el estu

n el Ecuado

quiere inc

xiste en libr

gar a conc

os pasos q

s una transd

iones técni

eración 

ión 

a 

eso de extr

dependient

ependientes

torial 

NCA 

raremos inf

cnología, u

uipos, máq

dio económ

or no existe

cursionar e

ros y se uti

clusiones vá

que se deb

ducción de 

cas 

rusión 

tes del proc

s del proces

formación a

una transdu

quinas, pro

mico que n

e un proces

es por est

lizaran her

álidas para 

ben seguir

tecnología

ceso de ext

so de extru
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no existen 
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to que la 

rramientas 

optimizar 

r para un 

: 
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3.1 Eq

proce

CERM

Comp
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3.7

3.8

3.9

quipo y es

La maqui

edencia itali

MAC, a esta

ponentes d

URUCU 

7 Análisis es

8 Estudio ec

9 Estudio so

specificacio

inaria que 

iana de la 

as máquina

de la extrus
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stadístico d

conómico d

obre el valo

ones técni

se va a u

industria Q

as se las co

sora de as
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de los result
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or actual ne

icas 

utilizar para

Quadrifoglio

onoce con e

sas. 

NCA 

tados  

o 

to (VAN) 

a la extrus

 y su fabric

el nombre d

sión de as

cante es la

de MANICI.
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Esta e

en la

escale

los ch

pasta

la pa

extrui

• 

El tam

y con

coloca

• 

Este s

y se 

motor
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Mesa de 

chorizo 

es una peq

a parte po

eras que lle

horizos pre

 se adhiera

sta debe p

da. 

Tambor d

mbor consta

n un largo

an los chor

Sistema d

sistema es 

maneja m

r de giro.  
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queña mes
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evan al tam
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pasar por 

de alimenta

a de tubos 

o de (60 c
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de arrastre

el que gira
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con un diám

cm), es el 

a) para que 

e del tambo

a el tambor

sensores q
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ubricación

encuentra u

sora junto 

mentación, 
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s tubos del

eso antes 

chorizo 

metro de (2

lugar don

sean extru

or de alime
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 de 

ubicada 
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en este lu

a a lubrica

l tambor de

de ser 
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nde se 
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nan el 

gar vamos 

r para evit

e alimentac

riormente. 
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El se
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al PLC

un nu
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Es el 
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las m

proce

extrui
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La bo

por aq
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vez se

encue
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nsor es un

e ha agota

C para que
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único siste

se requiere

atrices que

eso de ext

da.  
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con siste

oquilla de e

quí donde p

ades de la 

e va secan

entra a una

rezca y el 

ante una n

ol y aument
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automático

n infrarrojo 
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e este proce

o que será 

hidráulico 

ema hidráu

e una gran 

e no permit
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de extrusi

emas de ca

xtrusión tie

pasa el cho

matriz form

do al conta

 temperatu

asa no se 
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tará o dism
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ando una 
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alentamien
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orizo a pres

mando así 

acto con el 

ra de (120 

deforme a

esta tempe

minuirá depe
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ta el mome
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r el tambor 

extruido. 

de las mat

de la extru

compactac

pasta se filt

rebaba en

z de forma

nto. 
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sión que lle

el asa la c

dado pues
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al ser corta
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or sensore

ento en 
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trices 

usora ya 

ción para 
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ación 
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s este se 

medio) que 
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hará que la
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entes cálcu

ces: 3 Man

COST
o de obra D
eriales direc
ga fabril (Ta
al 

osto de cad

Costo

M
minación 

entador 
dor 

UNIVERSID

n de asas p

sis económ

s 3 máquin

o. Para el 

r de 329,16

demos enc

ara lograr la

ulos: 

nici x 5040 a

3`810.

TO DE PRO
Directa (Tab
ctos (Tabla
abla D.3) 

da asa extru

o de cada 

MANO DE O
No Sue
3 
3 
TOTAL 

 
DAD DE CUEN

por la técn

mico tenemo

as extrusor

costo de l

6 $ por oper

contrar tod

a producció

asas por tu

.240  asas

ODUCCIÓN
bla D.1) 
D.2) 

uida: 73045

asa extruid

OBRA DIRE
eldo mensu
329,16 $ 
329,16 $ 

NCA 

nica de ext

os el total d

ras Manici 

la mano de

rario. 

dos los ga

n de 3.810

rno x 21 dí

 DE ASAS
23699
34873
14472
73045

5.27 $ / 3`8

da: 0.0191

ECTA 
al Suel

118
118
236

trusionado

de asas an

en un turno

e obra se 

stos en lo

.240 asas, 

as x 12 me

9,52 $ 
3,693 $ 
2,05 $ 
5,27 $ 

10.240 

707 $ 

do anual 
849,76 $ 
849,76 $ 
699,52 $ 
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o 

uales que 

o de ocho 
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este valor 
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Tabla

las as

 

Tabla

 

Tabla

las ta

donde

la form

de as
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a D.2 

La cantida

sas extruida

Denom
PASTA

a D.3 

M
M
S
D
D
M
Im

T

a D.3.1 

Para el m

areas de me

e no existe 

mación de 

as. 

URUCU 

ad de pasta

as más un p

M
inación C
A 55% 

Mano de ob
Materiales i
Suministros
Depreciació
D.3.4) 
Mantenimie
mprevistos 

TOTAL 

método de e

ecánico, es

un supervi

las tazas l

UNIVERSID

a necesaria

porcentaje 

MATERIAL
Cantidad (to

186,70
TOTAL

CARG
bra indirecta
ndirectos (T

s (Tabla D.3
ón y amortiz

nto (Tabla
de carga fa

extrusión se

sta es una 

isor fijo sino

a que se e

 
DAD DE CUEN

a se obtuvo

de desperd

LES DIREC
on) Preci

18

GA FABRIL
a (Tabla D.3
Tabla D.3.2
3.3) 
zación (Tab

D.3.5) 
abril (5%) 

e asignará u

diferencia 

o que es la

encarga de 

NCA 

o mediante 

dicio y se o

TOS 
io unitario
86,79 $ 

3.1) 5400
2) 3601

931
bla 

35
3

689
1447

un supervis

con respec

a misma pe

controlar e

los pesos m

btuvo:  

Total 
34873,69 $
34873,69 $

0,00 $ 
,08 $ 
,83 $ 

500 $ 
350 $ 
9,15 $ 
72,05 

$ 

sor que a la

cto al méto

ersona que 

el proceso 
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medios de 

$ 
$ 

a vez hará 

odo actual 

supervisa 

de colado 
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Tabla

que e

a usa

Tabla

realiza

empre

consu
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De
S

P

a D.3.2 

El aceite 

este sea alim

r y por el co

Conc
Aceite lub

a D.3.3 

Vale reca

ar los estu

esa que ge

umo de aire

Conce
Energía 
eléctrica 
Aire a pre

URUCU 

MA
enominació
Supervisor 

S
PORCENTA

lubricante 

mentado a 

osto del mi

M
cepto C
bricante 

alcar que la

udios respe

enera en c

e a presión 

epto Ca

97
esión 

UNIVERSID

ANO DE O
n No Sue

1 
SUBTOTAL
AJE DE OC

TOTAL 

es utilizad

la extrusor

smo es nec

MATERIALE
Cantidad U

252 
TOTAL

a presión s

ectivos y v

cuestión de

de las tres 

SUMI

antidad Un

737,28 Kw
0 Kw

TOTAL 

 
DAD DE CUEN

BRA INDIR
eldo mensu

450 $ 
L 
CUPACIÓN

o para unt

ra, por la ca

cesario incl

ES INDIREC
Unidad Pre

gal 

se desprec

ver que el 

e minutos 

máquinas.

NISTROS

nidad
P
u

w/año 0,0
w/año 0,0

NCA 

RECTA 
al Sueldo

540
540

 100
540

tarlo sobre 

antidad con

uirlo dentro

CTOS 
ecio unitario
14,29 $ 

cio como un

consumo 

la cantidad

 

Precio 
unitario 

095697 $ 
095697 $ 

o anual 
00 $ 
00 $ 
0% 
00 $ 

el chorizo 

nsiderable 

o de este es

o Total 
3601,08
3601,08

n gasto de

era mínim

d necesari

Total 
931,82848

$ 
0 

931,82848
$ 
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antes de 

que se va 

studio. 

8 $ 
8 $ 

espués de 

o para la 

a para el 

84 

84 
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Tabla

 

Tabla

de la 

iguala

comú

Conc

que e

visual

mues

gener

R: 
ROJAS PACU

a D.3.4 

Como tod

Ex

a D.3.5 

El porcen

empresa 

ar este co

nmente se 

 

clusiones d

Como po

el método 

liza de la m

tra de 5 m

rar si llevara

URUCU 

da maquina

DEPR

Concepto

xtrusora Ma

ntaje de ma

que por su

osto al co

realiza par

REPA
Den

Extru

del estudio

demos com

por colado

mejor form

millones de

a a cabo es

UNIVERSID

ria la depre

RECIACIÓN

o Costo

anici
35000

$ 
TOTAL

antenimient

u experienc

osto de d

ra calcular e

ARACIÓN Y
nominación
usora Mani

TOTAL

o económic

mparar el 

o de asas,

ma este aho

e asas y 

sta inversió

 
DAD DE CUEN

eciación se 

N Y AMORT

o 
Vida ú
(año

0 
10

to fue dado

cia en el c

depreciación

este rubro.

Y MANTEN
n % V
ci 1%

co. 

método de

 tomando 

orro pero a

comparare

ón: 

NCA 

aplico para

TIZACIÓN
útil 
s) 

V
an

35
35

o por el jef

campo no 

n que es

NIMIENTO
Valor total 

350 $ 
350 $ 

e extrusión 

los númer

a continuac

mos el ah

a diez años

Valor 
nual 

500 $ 
500 $ 

fe de mant

considero 

la opera

es más e

ros genera

ción tomare

horro que 
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s. 

tenimiento 

necesario 

ación que 
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les no se 

emos una 

se puede 
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Ahorr

por ex

Ahorr

 

3.9 Es

valora

futuro

obten

Prime

calcul

Índice

Índice

Índice

 

--------

8 www

10 Re

R: 
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ro generado

xtrusión x 5

ro generado

studio sob

Este es u

ación financ

o y a este 

ido es el va

ero se deb

lar los flujos

e: Tasa acti

e: 9.12 % + 

e: 10.27 %

---------------

w.bce.fin.ec

evista finan

URUCU 

o: (Costo de

5.000.000) 

o: (0.02272

A

bre el valor

n método q

ciera o tasa

valor se le

alor actual n

be calcular 

s de caja. 

iva 10 + Tas

1.15 % 

---------------

c 

ciera EKOS

UNIVERSID

e un asa po

30 $ x 5.00

Ahorro gen

r actual ne

que nos sirv

a en el pres

e resta la in

neto del pro

el índice 

sa LIBOR 8

------------ 

S 

 
DAD DE CUEN

or colado x

00.000) – (0

nerado: 177

to (VAN) 

ve para valo

sente para 

nversión in

oyecto. 

o tasa de

NCA 

x 5.000.000

0.0191708 

761 $ 

orar la inve

calcular los

nicial, de ta

e interés qu

) – (Costo 

$ x 5.000.0

ersión fija, d

s flujos de 

al modo qu

ue se utiliz
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de un asa 

000) 

dando una 

caja en el 

e el valor 

zara para 
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Donde
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La tasa L

fecha 11 d

La tasa ac

nces proced

e: 

A: inversió

Q: ingreso

k: índice 

terpretación

VAN > 0 L

exigida y 

VAN < 0 

exigida y 

VAN = 0 L

proyecto 

exigida, la

de un mej

URUCU 

IBOR se to

de Junio de

ctiva fue to

demos a ca

ón inicial 

os para cad

n del result

La inversió

el proyecto

La inversió

el proyecto

La inversió

no agrega

a decisión d

jor posicion

UNIVERSID

omo de la fu

el 2010. 

mada de la

alcular el VA

da periodo

ado 

n producirí

o puede ace

ón producirí

o debería re

n no produ

a valor m

debería bas

namiento en

 
DAD DE CUEN

uente “Ban

a revista fina

AN para la 

ía ganancia

eptarse  

ía ganancia

echazarse 

ciría ni gan

onetario p

sarse en ot

n el mercad

NCA 

co Central 

anciera “EK

inversión:

as por encim

as por deba

nancias ni p

por encima

tros criterios

do u otros f

del Ecuado

KOS”  

ma de la re

ajo de la re

pérdidas Da

a de la re

s, como la 

factores. 
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or” para la 

entabilidad 

entabilidad 

ado que el 

entabilidad 
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• 

PRIM

extrus

PERI

 

A 

me
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ROJAS PACU

A continu

casos dife

en el cost

ER CASO

sión. 

IODOS 
M

OB
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 

partir de e

encionada 

URUCU 

ación proce

erentes par

to de la ma

O: se prod

MANO 
DE 

BRA ($) 

MA
P

7900 
8690 
9559 

10515 
11566 
12723 
13995 
15395 
16934 
18627 

12561 
13817 
15199 
16718 
18390 
20229 
22252 
24477 
26925 
29618 

ste cuadro 

y tenemos:

UNIVERSID

edemos a c

ra 10 años y

no de obra

uce un m

COSTOS
ATERIAS 
PRIMAS 

($) 
9226
9226
9226
9226
9226
9226
9226
9226
9226
9226

COSTO
3360
3360
3360
3360
3360
3360
3360
3360
3360
3360

procedem

: 

 
DAD DE CUEN

calcular el V

y en cada a

.  

illón de as

S POR EXT
CARGA 
FABRIL 

($) 
14470
14470
14470
14470
14470
14470
14470
14470
14470
14470

OS POR CO
11227
11227
11227
11227
11227
11227
11227
11227
11227
11227

os a calcul

NCA 

VALOR AC

año con un

sas ya se

TRUSIÓN

COSTO 
TOTAL ($

3159
3238
3325
3421
3526
3641
3769
3909
4063
4232

OLADO 
2714
2840
2978
3130
3297
3481
3684
3906
4151
4420

lar el VAN 

CTUAL NET

 incremento

ea en cola

$) CANTID

96

100000

86
55

1
62

9
91
90
30
23

48

100000

04
86
06
78

7
40
65

3
05

según la fó
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TO en tres 

o del 10% 

ado o por 

DAD 
PRE

DE C
ASA

00 

0,0315
0,0323
0,0332
0,0342
0,0352
0,0364
0,0376
0,0390
0,0406
0,0423

00 

0,0271
0,0284

0,029
0,0313
0,0329

0,034
0,0368
0,0390
0,0415
0,0442

órmula ya 

ECIO 
CADA 
A $ 
59578
38576
25474
21062
26209
41871
69098
09049
62994
32335

14834
40442
97861
30595
97778
48168
83972
06494
51267
20518
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‐35000

‐40

VAN PA

 

INV.
INICIA

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 

grafico se 

or total del 

URUCU 

033 ‐3611

ARA 10 AÑ

CO
EXT

 
AL 

representa

VAN. 

UNIVERSID

‐3146 ‐263

OS Y 1 MI

OSTO 
RUSIÓN 
($) 

31596
32386
33255
34211
35262
36419
37691
39090
40630
42323

VAN 

n los valore

 
DAD DE CUEN

34 ‐2072

LLON DE A

COSTO 
COLADO

($) 
-35000

27148
28404
29786
31306
32978
34817
36840
39065
41513
44205

= – 50236 

es para cad

NCA 

‐1453 ‐772

ASAS PROD

O AHORR
($)

0 $ 

8 -44
4 -39
6 -34
6 -29
8 -22
7 -16
0 -8
5 -
3 8
5 18
$ 

da uno de l

2 ‐23

DUCIDAS P

RO VAN
($) 

447 -403
981 -361
469 -314
905 -263
284 -207
602 -145
851 -77
-26 -2
883 80
882 170

os periodos
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801 1707

POR AÑO

N 

33 
11 
46 
34 
72 
53 
72 
23 
01 
07 

s y al final 

7

‐50236
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Co

re

pe

em

rec

SEGU

extrus

PERIODO

 

 

R: 
ROJAS PACU

onclusión:

ntable ya q

eriodos y e

mpresa si la

comendaría

UNDO CAS

sión. 

OS 
MANO

DE 
OBRA 

1 186
2 205
3 226
4 248
5 273
6 300
7 330
8 364
9 400

10 440

1 376
2 414
3 455
4 501
5 551
6 606
7 667
8 734
9 807

10 888

URUCU 

 a partir 

que el VAN 

en su valo

a cantidad a

a continuar

SO: se prod

C
O 

($) 

MATE
PRIM

($
683 2
551 2
607 2
867 2
354 2
089 2
098 2
408 2
049 2
054 2

682 1
450 1
596 1
155 1
171 1
688 1
756 1
432 1
775 1
853 1

UNIVERSID

del gráfico

nos dio un

or total po

a producirs

r con la técn

duce tres m

COSTOS PO
RIAS 

MAS 
$) 

CA
FAB

(
27492 1
27492 1
27492 1
27492 1
27492 1
27492 1
27492 1
27492 1
27492 1
27492 1
COSTOS P
0498 2
0498 2
0498 2
0498 2
0498 2
0498 2
0498 2
0498 2
0498 2
0498 2

 
DAD DE CUEN

o podemos

n resultado 

r lo tanto 

se de asas 

nica actual 

millones de

OR EXTRU
RGA 
BRIL 
($) 

CO
TOT

13463
13463
13463
13463
13463
13463
13463
13463
13463
13463
POR COLA
22090
22090
22090
22090
22090
22090
22090
22090
22090
22090

NCA 

s ver que 

negativo du

no es rec

va ser de 1

de colado.

e asas ya s

USIÓN 

OSTO 
TAL ($) C

59638

3

61507
63562
65823
68309
71045
74054
77363
81004
85009

ADO 
70270

3

74039
78184
82743
87759
93276
99345

106020
113363
121441

no es un 

urante la m

comendable

1 millón por

  

sea en cola

ANTIDAD 

3000000 

3000000 
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proyecto 

mayoría de 

e para la 

r año y se 

ado o por 

PRECIO D
CADA AS

($) 
0,0198794
0,0205022

0,021187
0,0219408

0,022769
0,0236815
0,0246845
0,0257878
0,0270014
0,0283363

0,0234234
0,0246795

0,026061
0,027581

0,0292529
0,0310919
0,0331148
0,0353400
0,0377877
0,0404802

DE 
SA 

492
262
731
863
977
569
548
824
428
392

463
538
122
107
905
924
845
058
792
299
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‐350000000
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0

9642 1

2

AN PARA 10

 

INV.
INICIA

TOTAL

URUCU 

11365 13260

3 4

0 AÑOS Y 

CO
EXTR

. 
AL 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
L 

UNIVERSID

0 15345 1

5

3 MILLONE

OSTO 
RUSIÓN 
($) 

59638
61507
63562
65823
68309
71045
74054
77363
81004
85009

VAN

 
DAD DE CUEN

17638 20161

6 7

ES DE ASA

COSTO 
COLADO 

($) 

-35000 (
70270
74039
78184
82743
87759
93276
99345

106020
113363
121441

198717 (

N = 198717 

NCA 

1 22935 2

8

AS PRODUC

AHORRO
($) 

($) 
0 1063
9 1253
4 1462
3 1692
9 1944
6 2223
5 2529
0 2865
3 3235

3643
($) 

$ 

25988 29345

9 10

CIDAS POR

O VAN ($)

32 9642
32 11365
22 13260
21 15345
49 17638
31 20161
91 22935
57 25988
59 29345
32 33039
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5 33039

11

R AÑO

) 

2 
5 
0 
5 
8 
1 
5 
8 
5 
9 

12
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Co

prime

proce

más r

por te

TERC

extrus

PERI
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onclusión:

er año y deb

eso de extru

rentable pro

ener un VAN

CER CASO

sión. 

IODOS 
M

OB
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 

URUCU 

 el VAN p

bido al incr

usión se us

oducir de e

N > 0 

O: se produ

MANO 
DE 

BRA ($) 

MA
P

31102 
34212 
37633 
41396 
45536 
50090 
55099 
60608 
66669 
73336 

62804 
69084 
75993 
83592 
91951 

101146 
111261 
122387 
134625 
148088 

UNIVERSID

para tres m

remento qu

an solo 2 tr

esta maner

uce cinco m

PO
ATERIAS 
PRIMAS 

($) 
45766
45766
45766
45766
45766
45766
45766
45766
45766
45766

P
17496
17496
17496
17496
17496
17496
17496
17496
17496
17496

 
DAD DE CUEN

millones de 

e existe en

rabajadores

ra y se reco

millones de

OR EXTRUS
CARGA 
FABRIL 

($) 
15956
15956
15956
15956
15956
15956
15956
15956
15956
15956

POR COLA
32953
32953
32953
32953
32953
32953
32953
32953
32953
32953

NCA 

asas ya e

n la mano d

s por maqu

omienda in

e asas ya s

SIÓN 

COSTO 
TOTAL ($

9282
9593
9935

10311
10725
11181
11682
12233
12839
13505

ADO 
11325
11953
12644
13404
14240
15159
16171
17283
18507
19853

es rentable 

de obra y co

uina entonc

nvertir en e

sea en cola

$) CANTID

24

500000
 

34
55

9
58

2
21
31
91
58

53

500000

34
42
41
01
96

0
36
75
37
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desde el 

omo en el 

ces resulta 

l proyecto 

ado o por 

DAD 
PREC
CADA

(

00 

0,0185
0,0191
0,0198
0,0206
0,0214
0,0223
0,0233
0,0244
0,0256
0,0270

00 
 

0,0226
0,0239

0,025
0,026

0,0284
0,0303
0,0323
0,0345
0,0370
0,0397

CIO DE 
A ASA 
$) 
564789
186822
871059
623719
451646
362365
364156
466126
678293
011677

650663
906738
528842
680827
480105
319124
342045
567258
014992
707499
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000

18527

2

VAN PARA 1

 

INV.
INICIA

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 

TOTA

URUCU 

21402 245

3 4

10 AÑOS Y

CO
EXTR

 
AL 

AL 

UNIVERSID

64 28043

5

Y 5 MILLON

OSTO 
RUSIÓN 
($) 

C

92824
95934
99355

103119
107258
111812
116821
122331
128391
135058

VAN

 
DAD DE CUEN

31869 360

6 7

NES DE ASA

COSTO 
COLADO 

($) 

-3500

113253
119534
126442
134041
142401
151596
161710
172836
185075
198537

320965

N = 320965

NCA 

79 40709

8

AS PRODU

AHORRO 
($) 

00 

20429
23600
27087
30923
35142
39784
44889
50506
56683
63479

5 ($) 

$ 

45802 514

9 10

UCIDAS PO

VAN ($)

1852
2140
2456
2804
3186
3607
4070
4580
5140
5756
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04 57567
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27 
02 
64 
43 
69 
79 
09 
02 
04 
67 

320965
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qu

qu

au

CUAR

extrus

PERIODO

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
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onclusión:

ue el VAN  

ue se reco

umentar el v

RTO CASO

sión y el co

OS 
MANO

DE 
OBRA 

311
326
343
360
378
397
417
437
459
482

628
690
759
835
919

1011
1112
1223
1346
1480

URUCU 

 al aumen

también au

mendaría a

valor actua

O: se produ

sto de man

O 

($) 

MATE
PRIM

($
125 4
682 4
316 4
032 4
833 4
725 4
711 4
797 4
986 4
286 4

804 1
084 1
993 1
592 1
951 1
146 1
261 1
387 1
625 1
088 1

UNIVERSID

tar la cant

umenta hac

aumentar l

l neto de la

uce cinco m

no de obra a

POR EX
RIAS 

MAS 
$) 

CA
FAB

(
45801 1
45801 1
45801 1
45801 1
45801 1
45801 1
45801 1
45801 1
45801 1
45801 1

POR 
7508 3
7508 3
7508 3
7508 3
7508 3
7508 3
7508 3
7508 3
7508 3
7508 3
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idad de as

ciendo aun 

la cantidad

a inversión.

millones de

aumenta 5%

XTRUSIÓN
RGA 
BRIL 
($) 

CO
TOT

15961
15961
15961
15961
15961
15961
15961
15961
15961
15961
COLADO
31416
31416
31416
31416
31416
31416
31416
31416
31416
31416

NCA 

sas produc

más rentab

d de turnos

e asas ya s

% cada año

N 

OSTO 
TAL ($) C

92887
94444
96078
97793
99595

101487
103473
105558
107748
110048

111728
118008
124917
132516
140875
150070
160185
171311
183550
197012

idas por añ

ble al proye

s por máq

sea en cola

o. 

ANTIDAD 

5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 

5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
5000000 
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ño vemos 

ecto por lo 

uina para 

ado o por 

PRECIO D
CADA AS

($) 
0,0185774
0,0188887
0,0192155
0,0195586
0,0199189
0,0202973
0,0206945
0,0211116

0,021549
0,0220095

0,0223455
0,0236016
0,0249833
0,0265031
0,0281750
0,0300140
0,0320369
0,0342621
0,0367099
0,0394024

DE 
SA 

455
708
525
682
997
328
575
685
965
514

581
656
338
188
023
042
962
175
909
417
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00

17086 2

2

N PARA 10 
CON UN

 

INV
INICI

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10

TOTA

URUCU 

21370 2615

3 4

AÑOS Y 5 
N INCREM

C
EXT

V. 
IAL 

0 
AL 

Conc

UNIVERSID

3 31489 3

5

MILLONES
ENTO DEL 

AHORRO
OSTO 

TRUSIÓN
($) C

92887
94444
96078
97793
99595

101487
103473
105558
107748
110048

VAN

Ca
clusiones y

 
DAD DE CUEN

37436 4405

6 7

S DE ASAS 
5% EN LA 

O GENERAD

COSTO 
COLADO ($

-35000
11172
11800
12491
13251
14087
15007
16018
17131
18355
19701

401257
N = 401257 

pitulo 4 
y recomend

NCA 

9 51430 5

8

PRODUCID
MANO DE

DO 

$)
AHORR

($)

0 ($) 
28 188
08 235
17 288
16 347
75 412
70 485
85 567
11 657
50 758
12 869
7 ($) 
$ 

daciones 

59629 6874

9 10

DAS POR A
E OBRA

RO VAN 
($) 

41 17086
65 21370
39 26153
23 31489
80 37436
84 44059
12 51430
52 59629
01 68742
65 78865
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onclusione

ase a los es

gado a las 

La experi

los diseño

de indust

cuantitativ

determina

no únicam

nuestra in

Además 

procesos 

proyectos

La falta d

oportunida

en lo que 

Es válido

demuestra

cumpliend

tiene porc

experimen

URUCU 

es: 

studios rea

siguientes 

mentación 

os de exper

rias donde

vas y cualit

ar las óptim

mente con 

ndustria ah

la experim

ya existen

s y proceso

e bibliograf

ad de brind

respecta lo

o indicar q

a si el exp

do con las e

centajes en

ntos se ven

UNIVERSID

alizados dur

conclusion

factorial e

rimentos qu

 los proces

tativas. Co

mas condici

test de p

orrándonos

entación fa

ntes sino se

s nuevos. 

fía para el 

dar informa

os valores d

ue cada e

perimento 

especificac

ntre 11% y 

n afectados

 
DAD DE CUEN

rante todo 

es:  

s una herr

ue sirven pa

sos pueden

on la exper

ones de tra

prueba erro

s así costo

actorial pue

e adapta m

proceso de

ación impor

de las varia

experimento

se realizo 

ciones y co

40% se lle

s debido a q

NCA 

el desarrol

ramienta de

ara ser apli

n ser contr

imentación

abajo de un

or como es

os y tiempo

ede ser us

muy bien a 

e extrusión

rtante y nue

ables.  

o tuvo un 

de maner

mo los CV 

ega a la co

que se lleva

lo de este t

e la estadís

icados en la

olados por

 factorial s

na manera

s lo más c

o para las i

sada en no

las neces

 cerámica 

eva para la

indicador 

ra correcta

de los exp

onclusión d

aron a cabo
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trabajo se 

stica y de 

a mayoría 

r variables 

se pueden 

 técnica y 

común en 

industrias. 

o solo en 

idades de 

nos dio la 

a empresa 

(CV) que 

a es decir 

erimentos 

de que los 

o con una 
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diferencia

aunque lle

El estudio

ventajas q

existentes

colado y 

también 

provocar 

esto que 

actualidad

beneficios

La transd

Andina es

sino que

departam

para este

es el enc

adecuen 

maquinar

utilizadas 

empresa 

cabo de 

URUCU 

a de 6 mese

evaron la m

o técnico pa

que las ind

s en la mi

el nuevo 

nos sirve 

si se fuerz

no siemp

d pero pued

s. 

ucción de 

s un proces

e también 

ento de inv

e trabajo ya

cargado de

a la maqu

ia del proye

no son la

es por est

manera pa

UNIVERSID

es y  esto a

misma canti

arte importa

dustrias pue

sma empre

procedo d

para reco

za a la imp

pre lo nuev

de ser impl

tecnología 

so que no ú

afecta e 

vestigación

a que el de

e efectuar 

uinaria y al

ecto es de 

as mismas

to que el p

aralela a p

 
DAD DE CUEN

afectó los re

dad proven

ante de est

eden tener

esa como 

de extrusió

onocer las 

plementació

vo es vent

lementado 

aplicada d

únicamente 

involucra 

n y desarro

epartament

las nueva

 proceso y

procedenci

s que las 

proyecto de

proceso ex

NCA 

esultados y

nían de min

te trabajo n

r sobre otra

fue el cas

n de asas

desventaj

ón de nuev

tajoso para

en el futuro

dentro de la

involucra a

al sistem

ollo que fue

o de inves

as formulas

ya existent

ia italiana y

que encon

ebe ser es

xistente de

ya que los m

nas diferent

nos da a co

as o sobre 

so de la té

s, el estudi

as que se

vos sistema

a la empre

o brindando

a empresa 

al sistema p

ma económ

e pieza fun

tigación y 

s de pasta

e, como se

y las materi

ntramos en

studiado y 

e colado y 
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materiales 

tes. 

onocer las 

procesos 

écnica del 

io técnico 

e pueden 

as, es por 

esa en la 

o grandes 

Cerámica 

productivo 

mico y al 

ndamental 

desarrollo 

as que se 

e sabe la 

as primas 

n nuestra 

llevado a 

no debe 
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reemplaza

solido y b

rminación 

ase a lo d

uyen las sig

La cantid

proceso p

de arcilla 

siguiente 

a. 

b. 

URUCU 

arlo por co

ien probad

de las con

dispuesto 

guientes co

ad de arci

para todos 

está direc

manera: 

Cantidad d

relación ya

al aument

tamaño es

que la tem

mantienen

Cantidad d

manera má

que en la

boquilla d

desprende

transportac

UNIVERSID

mpleto al m

o. 

ndiciones d

en los exp

ondiciones d

illa es la v

los paráme

ctamente re

de arcilla –

a que cuand

tar la temp

stas presen

mperatura se

n juntas des

de arcilla –

ás importan

a formación

e extrusión

e debido a

ción. 

 
DAD DE CUEN

menos no h

de operaci

perimentos

de operació

variable co

etros de ca

elacionada 

– temperat

do la pasta

peratura pa

ntan agrieta

eca el asa 

sprendiéndo

tamaño de

nte cuando

n el asa d

n y si la 

al peso y 

NCA 

hasta que e

ión. 

s y en el 

ón: 

n mayor in

alidad debid

con las de

tura: con l

a no tiene u

ara extruir 

ados en la s

y las partíc

ose en la m

el asa: esta

o son asas 

ebe queda

pasta no 

cae fuera

este sea un

análisis fa

ncidencia d

do a que la

emás variab

a tempera

na buena p

las asas 

superficie d

culas de arc

matriz. 

a relación s

de mayor t

ar suspend

es plástica

a de la b
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n proceso 

actorial se 

dentro del 

a cantidad 

bles de la 

tura tiene 

plasticidad 

de mayor 

del asa ya 

cilla no se 

se nota de 

amaño ya 

dida de la 

a esta se 

banda de 
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c. 

El tamañ

optima de

cantidad 

uso de 

obtenemo

tiempos d

El tamaño

cuando la

las asas 

menor y e

pasta ya 

temperatu

pegada.   

La humed

en medid

porque es

húmeda e

URUCU 

Cantidad d

plástica es

asa ya qu

temperatu

consistenc

o del asa 

el proceso y

de formaci

la pasta y

os un may

de alimenta

o del asa t

a humedad

de tamaño

el asa no 

está con 

ura alta el 

 

dad tiene d

a de lo pos

sto reduce

esta puede 

UNIVERSID

de arcilla –

sta variable

ue en la m

ra podem

cia.  

será la v

y también e

ón, cuando

y del proc

yor número

ción de cho

tiene relació

 es baja es

o pequeño 

perdería m

una hum

asa se va

irecta relac

sible se de

 el tiempo 

ser almace

 
DAD DE CUEN

– humedad

e reduce s

mayoría de

mos lograr

variable qu

es parte im

o tenemos 

ceso ya q

o de asas 

orizo. 

ón con la h

sta se apro

porque la

mayormente

medad baja

a a secar 

ción con la 

ebe evitar la

de vida ú

enada en g

NCA 

d: cuando 

su incidenc

e los casos

r una óp

ue determin

mportante e

asas pequ

que con u

a la vez q

humedad e

ovecharía d

 temperatu

e la consist

a y a esta

quedando 

consistenc

a pasta con

útil del asa,

gavetas con

tenemos u

cia en la ca

s con solo

ptima form

nara la tem

n el parám

ueñas se o

na menor 

que se red

en el sentid

de mejor m

ura de form

tencia, es d

a le aplica

inservible 

ia del asa p

n una hume

, si se tien

n plásticos 
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una pasta 

alidad del 

o variar la 

mación y 

mperatura 

metro de la 

optimiza el 

cantidad 

ducen los 

do de que 

manera en 

mación es 

decir si la 

amos una 

para ser 

por lo que 

edad baja 

ne un asa 

hasta por 
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T
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una sema

desprend

La calibra

formada 

permitiend

asegura la

Cuad

Variable

dependient

proceso

tidad de ar
la pasta

amaño del

Humeda

Temperatu

El chorizo

resbale d

zona de c

frenarse 

URUCU 

ana para p

imiento de 

ación óptim

y con un 

do así que

a calidad d

dro de Con

es 

tes del 

o 

rcilla en 
a 

l asa 

d 

ura 

o o pasta 

e manera 

corte, si el 

en su de

UNIVERSID

posteriorme

la misma.

ma de las m

mínimo d

e el pulido 

el asa.  

ndiciones O

V

5

De 3 c

2

Asas pequ

Asas Gra

debe estar

correcta po

chorizo no

escenso m

 
DAD DE CUEN

ente ser pe

matrices da

de rebaba 

de la mism

Optimas pa

Valor 

55% 

cm a 6 cm

20% 

ueñas: 110 

ndes: 145 ⁰

r excesivam

or los tubo

o se lubrica

ientras el 

NCA 

egada al ja

a como res

en la ca

ma sea ráp

ara el proc

P

⁰C 

⁰C 

mente lubri

s del tamb

a de mane

tambor de

arro sin pr

sultado un 

ra externa

pido a la ve

ceso de ext

Parámetro 

Form

Agrietado

Cantidad

Cons

Form

Cons

Cantidad

Cons

Cantidad

consi

icado para 

bor pasando

era correcta

e alimenta
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rovocar el 

asa bien 

a del asa 

ez que se 

trusión 

de inciden

mación 

o superficia

d de rebaba

istencia 

mación 

istencia 

d de rebaba

istencia 

d de rebaba

istencia 

que este 

o hacia la 

a tiende a 

ación gira 

ncia 

al 

a 

a 

a 
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provocand

el chorizo

La calibra

encuentra

demorado

de los pe

acceso q

que realic

ecomenda

Por lo dic

Químicas

proyectos

carrera ya

puede da

Una reco

de un de

efectuar n

ventajas s

productos

En lo que

el sistema

URUCU 

do la para 

o que se en

ación de la

an frías o a 

o y dificulto

rnos de aju

ue podrían

ce la calibra

aciones. 

ho anterior

 que esta 

s, estadístic

a que con 

r a esta her

mendación

partamento

nuevos pro

sobre las d

s y nuevos 

e se refiere 

a de alimen

UNIVERSID

de la extru

cuentra obs

as matrices

 baja tempe

oso si es qu

uste de las 

n provocar 

ación.  

rmente es r

herramient

ca o porqu

este proye

rramienta.

n para las e

o de invest

ocesos y m

demás indu

procesos q

al proceso 

ntación para

 
DAD DE CUEN

usión porqu

staculizand

 debe real

eratura por

ue la temp

matrices s

quemadur

recomendab

ta sea inclu

ue no com

ecto he vist

empresas lo

tigación y d

mejoras pa

ustrias sien

que mejoren

en sí de ex

a evitar tiem

NCA 

e habría qu

do el paso d

izarse mien

rque de lo c

eratura es 

se localizan

ras en las 

ble para la 

uida dentro

mo una cát

to los múlti

ocales seri

desarrollo q

ara la prod

do pionero

n la calidad

xtrusión se 

mpos muer

ue procede

del los sigu

ntras las m

contrario re

alta ya qu

 en lugares

manos de

facultad de

o de las cá

tedra adici

iples usos 

ia la implem

que se enc

ucción log

os en brinda

d. 

recomiend

rtos en el p
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er a retirar 

ientes. 

mismas se 

esulta muy 

e muchos 

s de difícil 

l operario 

e Ciencias 

átedras de 

ional a la 

que se le 

mentación 

cargue de 

rando así 

ar nuevos 

da mejorar 

roceso, el 
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problema 

la cámara

También 

alimentac

un costo 

aumento 

requieren

extrusión 

Se recom

ya que se

ajuste aum

La alimen

mucho cu

causa imp

tiene la fo

permite la

La limpiez

la pasta p

pasta que

estos des

de la cám

pasta y de

URUCU 

principal e

a de extrusi

sería im

ción del cho

importante

en el con

 un mayor 

del asa. 

mienda tamb

e pierde tiem

mentando l

ntación de

uidado de n

portante pa

orma cilínd

a continua e

za del tamb

para evitar 

e se depos

sperdicios l

mara de e

e mano de 

UNIVERSID

es el diámet

ón. 

portante q

orizo sin lu

e en la car

sumo de 

tamaño de

bién mejora

mpo por la 

os tiempos

l chorizo h

no maltrata

ara las para

drica este s

extrusión de

bor de alim

paras en 

sitan en la 

os que no 

extrusión pr

obra. 
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tro del chor

que se e

bricación p

rga fabril. 

la pasta p

el chorizo q

ar la forma 

incomodid

s improduct

hacia el ta

r la forma d

as de la m

se frena a 

e las asas.

entación es

el proceso 

parte baja 

permiten la

rovocando 

NCA 

rizo que no

estudie la 

para evitar 

Lo que es

ara las as

que el norm

en que se 

ad para alc

tivos. 

ambor debe

de la pasta

maquina ya 

la entrada

s fundamen

ya que ex

de los tub

a caída libr

así un de

o circula por

posibilida

este rubro 

to provoca

sas grande

mal para co

calibren las

canzar los p

e ser reali

a porque es

que si el c

a de la boq

ntal antes d

xisten resid

os del tam

re del chori

esperdicio 
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r tubos de 

ad de la 

que tiene 

aría es un 

es ya que 

mpletar la 

s matrices 

pernos de 

zada con 

sta es una 

chorizo no 

quilla y no 

de colocar 

duos de la 

bor y son 

izo dentro 

mayor de 
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Se recom

los costad

y después

mantenien

cortadas 

se puede

tiempo de

esponjas 

 

URUCU 

mienda colo

dos y que e

s de cada 

ndo la hum

tienen un m

n pegar en

e secado 

con plástic

UNIVERSID

ocar las as

estas sean 

capa de as

medad dentr

menor tiem

n los jarros.

tres veces

cos. 
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as en gave

cubiertas c

sas para pr

ro del recip

mpo de dura

. Las gavet

s más que 

NCA 

etas plástic

con plástico

rolongar la 

piente ya qu

ación porqu

tas y los pl

si las asa

cas sin abe

o en la parte

vida útil de

ue las mism

ue se seca

lásticos pro

as se colo
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erturas en 

e superior 

e las asas 

mas al ser 

an y ya no 

olongan el 

ocaran en 
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El aceite

consumirs

manera c

permite su

Para asa

debido a q

desprenda
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correcta de
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que al mom

a antes de 
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deben ser 

umente y pu

UNIVERSID

bricar los 

ltas tempe

entro de la

prendimient

or tamaño 

mento del g

ser cortada

o tiene la 

colocadas

uedan ser p

 
DAD DE CUEN

chorizos 

eraturas pa

as cavidade

to.   

la boquilla

iro de la cá

a sobre la b

consistenc

s en espon

pegadas en

NCA 

debe tene

ara que el

es de la m

a debe au

ámara de ex

banda. 

cia necesa

njas sin plá

n el jarro sin

er la prop

 chorizo c

matriz a la

mentar su 
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ria y se e
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forma. 



      
  

    
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 X 
  10 X 
  15 X 
  20 X 
  25 X 
  30 X 
  35 X 
  40 X 
  45 X 
  50 X 
  55 X 
  60 X 
  65 X 
  70 X 
  75 X 
  80 X 
  85 X 
  90 X 
  95   
  100   
  
  
  PO
  
  
  Las
  la te
  par
    
      

 

AUTOR
PAUL R
 

    

MU

TAMAÑO 

TEMPERAT
150 

FORMAC
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    

TOTAL 
ORCENTAJE

TOTAL 

s asas forma
emperatura 
ra realizar pr

    

R: 
ROJAS PACU

      

UESTRA No:
FECHA: 
DE LA MUE

TURA 

CIÓN   
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    

90   
E 34%   
ASAS BUE

adas se desp
así como la

ruebas de pe

      

URUCU 

    
HO

: 

ESTRA: 

HUM

AGR
SUPE

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

X X 
    
    
    
    

TOTA
PORCEN

NAS 

prenden de 
 cantidad de
egado en jar

    

UNIVERSID

AN

    
OJA DE REG

a 
18-nov-

100
V

MEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X 

X X 

    
    
    

AL 80
TAJE 30%

OBS
la matriz, el 

e rebaba. La
rros. 

    

 
DAD DE CUEN

NEXOS 

     
GISTRO DE 

09 

VARIABLES
C

DEFECTOS

 CANT
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   

    
    
    

0  T
%  POR

SERVACION
rajado supe

a consistenc

     

NCA 

    
DATOS 

CANT. ARCI
10% 

TIDAD DE R
X X 
X X 
X X 
X X 

X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    

TOTAL 
CENTAJE 

NES 
erficial aume
ia del no es 

    

      

 

LLA 

REBABA   
X X 
X X 
X X 

X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  
    
    
    

35   
13%   

0 

enta debido a
adecuada 
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TAM
PEQ

CONSI
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    

    
    
    
    

TOTAL
PORCENT

a 

    

     

MAÑO 
QUEÑO 

STENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    
    
    
    

     
     
     

L 60
TAJE 23%
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TAMA
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5 X X 
0 X X 
5 X X 
0 X X 
5 X X 
0 X X 
5 X X 
0 X X 
5 X X 
0 X X 
5 X X 
0 X X 
5 X X 
0 X X 
5 X X 
0 X X 
5     
0     
5     
00     

TOTA
PORCEN

TO

Las asas 
no se man
tado mant
asas en lo
    

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA 
FECHA:

AÑO DE LA M

ERATURA 
100 

RMACIÓN 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

     
     
     
     

AL 80 
TAJE 38% 
TAL ASAS B

formadas en 
ntienen en la 
tiene un porc
os jarros. 

     

URUCU 

      
HOJ

No: 
 

MUESTRA: 
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AG

SUP
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X     
X     
X     
X     
X     

    
    
    
    

  TOT
  PORCE

UENAS 
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boquilla de e
entaje alto y 
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D
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X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    

TAL 55
NTAJE 26%

OBS
caen de la ma
extrusión para
la consistenc
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CA

DEFECTOS 
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X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   

    
    
    
    
    
    
    
    
    

5  TO
%  PORC

SERVACIONE
atriz después 
a ser cortadas
ia no es la ad

     

NCA 

     
ATOS

ANT. ARCILLA
10% 

ANTIDAD DE
REBABA 

X X X
X X X
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

OTAL 
CENTAJE 5

0
ES 

de ser extruid
s sobre la ban
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A 

E 
  C

X X 
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  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
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5%   POR

das es decir 
nda, el agrie- 
a pegar las 
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X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
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O  

 

CIA  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
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X X  
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00 

ACIÓN 
X X X 
X X   
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ntaron el pro
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X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

e tiene el por
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D
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X X
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OBS
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  TO
%  PORC

ERVACION
yor no es alt

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA

    
    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

8
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to en genera
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  X
  X
  X
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0%   PO

80 
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TAMAÑ
PEQUE
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X X X
X X X
X X X

    
    
    
  
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ
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X X X
X X X
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X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

La formación
matriz, al ag
je de la mue
 
     

 

R: 
ROJAS PACU

    

MUESTRA No
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
0 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

    

95 
AJE 37% 
L ASAS BU

n es el punto
grietado supe
estra. 
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o: 
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AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   

    
    
    
    
    
    

  TOTA
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ENAS 
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erficial se m
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19 

D
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X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

    
    
    
    
    
    
    

AL 66
NTAJE 25%

OBS
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antiene y la 
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09 
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C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
   
   
   
   
   
   
   

6  TO
%  PORC

ERVACION
en su totalid
consistencia

    

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

dad las asas
a mantiene 

    

      

LLA 

DE 
  

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    
    
    
    
    

25   
10%   P

0 

 se caen de 
un alto porc
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TAMA
GRAN

CONSIST
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

   
   
   
   
   

TOTAL 
PORCENTAJ

la 
enta- 

   

    

AÑO 
NDE 

TENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X     
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JE 28% 
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X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

Con altas te
es la mínima
que presenta
 
     

 

R: 
ROJAS PACU

    

MUESTRA No
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
0 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

50 
AJE 24% 
L ASAS BU

mperaturas 
a, se realiza
aba el asa e
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o: 
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AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN
ENAS 

el agrietado
ron pruebas

en los jarros.

      

UNIVERSID

    
OJA DE REG
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13-nov-0

100
V

MEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
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X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

    
    
    
    
    

AL 75
NTAJE 36%

OBS
o superficial 
s de pegado 
. 
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09 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
   
   
   
   
   

5  TO
%  PORC

ERVACION
se mantiene
de asas no 

    

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

e a pesar de
satisfactoria
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DE 
  

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

  
  
  
  
  
  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

27   
13%   P

0 

e que la dure
as por la cali
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X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

   
   
   
   
   
   
   
   
   

TOTAL 
PORCENTAJ

eza 
idad 
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EÑO 
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X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
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TOTAL 
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desprendier
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MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

5 
AJE 9% 
AL ASAS BU

e se encuen
a que no es 
ron de los ja

ondía el asa 
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SUP
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

ntra en su m
apta para p
rros. El agrie
pegada. 
      

UNIVERSID

    
A DE REGIS
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V
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D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 15
NTAJE 26%

OBS
máximo de du

egar en los j
etado ya es 

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA
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VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X   
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

5  TO
%  PORC

ERVACION
ureza respon
jarros ya qu
un problem

     

NCA 

     
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X  

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

OTAL 
CENTAJE

5
ES 
nde con agr
e el 100% d
a de calidad

     

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
  X
  X
  X
  X
  X
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

8   
14%   PO

55 

ietado supe
de las asas p
d pero se de
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TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

rficial y una
pegadas se
seaba sabe

    

    

ÑO 
EÑO 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
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X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

El agrietado
a que la pas
de arcilla. 
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

     
     
     

85 
AJE 30% 
AL ASAS BU

o superficial 
sta no tiene 
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No: 

UESTRA: 
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AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    

  TOTA
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UENAS 

aumenta cu
la plasticida
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V
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19 

D
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X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

    
    

AL 92
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ORCENTAJ

onsis- 
reza 
debe 

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X     

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

13 
E 52% 
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X X 
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TOTAL 
PORCENTA

TOTA

La tempera
mejora su c
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

6 
AJE 50% 
AL ASAS BU

tura favorec
consistencia

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

ce a las asas
, y mantiene

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

abcd
19-mar-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 

PERFICIAL 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 2
NTAJE 17%

OBS
s de mayor t
e bajo el porc

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

d 
-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

  X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

2  T
%  PORC

ERVACION
tamaño que 
centaje de a

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X   

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

9
ES 
tienen una d

agrietado sup

    

       

LLA 

DE 
  

   X
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

2   
17%   PO

90 

dureza baja 
perficial. 
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TOTAL 
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ya que 

    

     
 
 
 
 
 
 

ÑO  
DE  

 

ENCIA  
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M
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TEMPER
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FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

Como pode
que se pued
encuentran 
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

     
     
     
     
     
     
     
     

60 
AJE 26% 
AL ASAS BU

emos observ
dan utilizar d
en la forma

     

URUCU 

      
HO

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

var en la mue
dentro del pr
ción, agrieta

      

UNIVERSID

    
OJA DE REG

1 
18-nov-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X   

    
    
    
    
    

AL 78
NTAJE 33%

OBS
estra no se p
roceso de fo
ado superfici

    

 

 
DAD DE CUEN

     
GISTRO DE 

-09 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
    
    
    
    
    
    

8  TO
%  PORC

ERVACION
presentaron 

ormación y la
ial y en la co

     

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 
asas en bue

a mayoría de
onsistencia.

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X

  X
  X
  X
  X
  X
  X
  X
  X
  X
  X
  X
  X
  X
    
    
    
    

17   
7%   PO

0 

enas condic
e problemas

      

Página 136

    

TAMAÑ
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X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

ciones 
s se 

    

    

ÑO 
EÑO 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    

80 
E 34% 
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AUTOR
PAUL R
 

Exper

    

MU

TAMAÑO 

TEMPERA
150 

FORMAC
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

   
   
   
   
   
   
   

    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

TOTAL

    

R: 
ROJAS PACU

rimentos 2 

     

UESTRA No
FECHA: 
DE LA MUE

ATURA 

CIÓN  
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
     
     
     
     
     
     
     

    
    
    
    
    
    
    
    

25  
E 14%  
 ASAS BUE

     

URUCU 

     
HO

: 

ESTRA: 

HUM

 
AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    

    
    
    
    
    

 TOTA
 PORCEN

ENAS 

     

UNIVERSID

    
OJA DE REG

a 
31-may-

100
V

MEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
    

    
    
    
    
    

AL 70
TAJE 40%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

    
GISTRO DE 

-10 

VARIABLES
C

DEFECTOS

 CANT
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X
X   
X
X   
X
X   
X
X   
X   
   
   
   
   
   
   

0  T
%  PORC

ERVACION

    

NCA 

    
DATOS 

CANT. ARCI
10% 

TIDAD DE R
X X 
X X 
X X 
X X X

X X X

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
CENTAJE

ES 

    

     

LLA 

REBABA   
X X 
X X 
X X 

X X 
X X 

 
   

 
   

 
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

25   
14%   

0 
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X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X
X X 
X X
X X 
X X
X X 
  
    
    
    
    

    
    
    
    

TOTAL
PORCENT

    

     

MAÑO 
UEÑO 

STENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    

     
     
     
     

L 55
TAJE 31%

     

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
X  
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X  
X  
X  
X
X  
X
X  
X
X  
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TEMPERAT
100 

FORMACI
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJE

TOTAL A

    
 

 

R: 
ROJAS PACU

ESTRA No:
FECHA: 
DE LA MUES

TURA 

IÓN   
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    

30   
E 18%   
ASAS BUEN

      

URUCU 

HOJA

STRA: 

HUME
21

AGRIE
SUPER

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

      
      
      
      
      
      
      
      

TOTAL 
PORCENTA

NAS 

      

UNIVERSID

A DE REGIS

b 
01-jun-10

100 
VA

EDAD 
1,5 

DE
ETADO 
RFICIAL 

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    

60 
AJE 36%

OBSER

    

 

 
DAD DE CUEN

STRO DE DA

RIABLES 
CAN

FECTOS 

 
CA

R
X X
X X
X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

 TOT
 PORCE

RVACIONES

     

NCA 

ATOS 

NT. ARCILLA
10% 

NTIDAD DE
REBABA 

X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TAL 1
ENTAJE 9

0
S 

    

A 

E 
  

X X 
X X 
X X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
    
    
    
    
    
    
    
    

15   
9%   POR
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TOTAL 
PORCENTA

TOTA

se cambio e
se quedan p
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

16 
AJE 41% 
AL ASAS BU

el modelo de
pegadas en 

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

el asa y se p
las matrices

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

c 
14-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 5
NTAJE 13%

OBS
presentan pro
s 

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TO
%  PORC

ERVACION
oblemas en 

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X  

    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

8
ES 
formación y

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

  X
  X
  X
    
    
    

  
    

  
    

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

3   
8%   PO

80 

ya que las as
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TOTAL 
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sas 
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X X X
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TOTAL 
PORCENTA

TOTA

 
 
 
 
     

R: 
ROJAS PACU

    

MUESTRA No
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
0 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      
      

    

65 
AJE 33% 
L ASAS BU

    

URUCU 

      
HO

o: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    

    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN
ENAS 

      

UNIVERSID

    
OJA DE REG

d 
31-may-

100
V

MEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

    
    
    
    
    
    
    
    

AL 55
NTAJE 28%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

    
GISTRO DE 

10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X
X   
X
X   
X
X   

    
   
   
   
   
   
   
   

5  TO
%  PORC

ERVACION

    

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA

X X 
X X 
X X 
X X 
    

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

LLA 

DE 
  

X X 
X X 
X X 
X X 
    

  

  

  

  
  
  
    
    
    
    
    

20   
10%   P

0 
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X X X
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X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    
    
    

   
   
   
   
   

TOTAL 
PORCENTAJ

   

    

AÑO 
NDE 

TENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
     
     
     

    
    
    
    
    

60 
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TOTAL 
PORCENTA

TOTA

 
 
 
 
     

R: 
ROJAS PACU

    

MUESTRA No
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
0 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      
      

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

20 
AJE 11% 
L ASAS BU

    

URUCU 

      
HO

o: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN
ENAS 

      

UNIVERSID

    
OJA DE REG

ab 
01-jun-1

100
V

MEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

    
    
    
    

AL 80
NTAJE 44%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

    
GISTRO DE 

10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X
X   
X
X   
X
X   
X
X   
X   
X   
X   
   
   
   
   

0  TO
%  PORC

ERVACION

    

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA

X X X
X X X
X X X
X X X
X X 

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

LLA 

DE 
  

X X 
X X 
X X 
X X 
   

  

  

  

    
    
    
    
    
    
    
    

23   
13%   P

0 
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PEQUE

CONSIST
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X 

   
   
   
   
   
   
   
   

TOTAL 
PORCENTAJ

   

    

AÑO 
EÑO 
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X X X
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X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
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X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    

57 
JE 32% 
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TOTAL 
PORCENTA

TOTA

Con esta pa
queda lista 
se desprend
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

7 
AJE 19% 
AL ASAS BU

asta y a esta
para ser peg
derá del jarro

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

a temperatur
gada de inm
o. 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS
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14-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X   
    

    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 8
NTAJE 22%

OBS
ra mejora la 

mediato ya qu

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
  X 
    

    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TO
%  PORC

ERVACION
formación y
ue si se deja

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
     

    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

7
ES 

y la consisten
a secar poco

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
  X
  X
   
   
   

  
    

  
    

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

6   
17%   PO

79 

ncia del asa
o tiempo ma
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TAMAÑ
PEQUE
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X X X
X X X
X X X
    
    
    

  
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

 pero 
s esta 

    

    

ÑO 
EÑO 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X

    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

15 
E 42% 

    



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
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M

TAMAÑO

TEMPER
15

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    

     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      
      

     
     
     

55 
AJE 22% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    

    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

ad
31-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
    

    
    

AL 85
NTAJE 34%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X
X X 
X X
X X 
X
X   
X   
X   
X   
X   
X   
    

    
    

5  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

X
  X
    
    
    
    
    
    
    
    

50   
20%   PO

0 
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TAMAÑ
GRAN

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    

60 
E 24% 
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PAUL R
 

 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
10

FORMA
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

La consisten
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X     

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

13 
AJE 46% 
AL ASAS BU

ncia del asa

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

a es muy sua

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

bc
14-may-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X   
    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 3
NTAJE 11%

OBS
ave y se tien

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

  X 
    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TO
%  PORC

ERVACION
ne problemas

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X    

    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

8
ES 
s en el desm

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

  X
  X
    
    
    
    

  
    

  
    

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

2   
7%   PO

85 

molde 
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TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X X
X X X

    
    
    
    
  
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
EÑO 

ENCIA 
X X X
X X X

    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

10 
E 36% 
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M

TAMAÑO

TEMPER
10

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    

     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      

     
     
     

60 
AJE 32% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

bd
01-jun-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

    
    
    
    
    
    
    
    

AL 60
NTAJE 32%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X
X   
X
X   
X
X   
    
    
    
    
    
    
    
    

0  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
X X X

  X
  X

X
  X

X
  X

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

20   
11%   PO

0 
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TAMAÑ
GRAN

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
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E 26% 
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M
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TEMPER
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X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

X X X
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

No se despr
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

X     
     
     
     
     
     
     
     
     

63 
AJE 51% 
AL ASAS BU

renden las a

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

asas de la m

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

cd
17-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
    

    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 10
NTAJE 8%

OBS
matriz y se de

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
  X 

    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

0  TO
%  PORC

ERVACION
eforman 

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
    
     

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

2
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
    X

  X
  X

X 
    

  
    

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

15   
12%   PO

20 
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TAMAÑ
GRAND

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

X X
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X 

X X
    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

35 
E 28% 
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M

TAMAÑ

TEMPER
15

FORMA
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

La tempera
  
  
  
     

R: 
ROJAS PACU

     

HOJ

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
      

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

2 
AJE 20% 
AL ASAS BU

tura ayudo e

     

URUCU 

      

JA DE REGI

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

en el desmo

      

UNIVERSID

    

ISTRO DE D

abc
14-may

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 

PERFICIAL 
X   

    
    
    
    

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

AL 3
NTAJE 30%

OBS
olde de este 

    

 
DAD DE CUEN

     

DATOS 

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

  X 
    
    
    
    

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

3  T
%  PORC

ERVACION
nuevo mode

     

NCA 

    

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X 

    
    
    
    

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

9
ES 
elo de asa 

    

       

LLA 

DE 
  

    X
     
     
     
     

  
     

  
     

  
     

  
     
     
     
     
     
     
     
     

3   
30%   PO

92 
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TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X   

    
    
    
    
  
    
  
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

     

 
 
 
 
 
 

ÑO  
EÑO  

 

ENCIA  
     
     
     
     
     

     

     

     

     
     
     
     
     
     
     
     

 
2  

E 20%  
 
 
 
 
 
 

     



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
15
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X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    

     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      

     
     
     
     
     
     
     
     

55 
AJE 23% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

abd
01-jun-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

    
    
    
    
    

AL 75
NTAJE 32%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X
X X 
X
X   
X
X   
X   
X   
X   
    
    
    
    
    

5  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

X
  X

X
  X
  X
    
    
    
    
    
    
    

40   
17%   PO

0 
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TAMAÑ
GRAN

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
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E 28% 
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M
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TEMPER
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FORMA
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

La consisten
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X   

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

14 
AJE 25% 
AL ASAS BU

ncia no es ó

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

óptima ya qu

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

acd
17-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X

    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 12
NTAJE 21%

OBS
ue se despre

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
  X 
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

2  TO
%  PORC

ERVACION
enden las as

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X

    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

5
ES 

sas de los jar

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X

   
    
    

  
    

  
    

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

15   
27%   PO

59 

rros. 
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X X X
    

    
    
  
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ
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15 
E 27% 
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TOTAL 
PORCENTA

Al caer en la
las asas se 
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

25 
AJE 54% 

  

a banda el a
quedan en 

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

asa pierde la
las matrices

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

bcd
17-may-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 4
NTAJE 9%

OBS
a forma porq
s  

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

  X 
    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TO
%  PORC

ERVACION
ue está muy

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X

    
    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

6
ES 
y suave ade

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
  X
  X
    
    
    

  
    

  
    

  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

5   
11%   PO

66 

más en la fo
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TAMAÑ
GRAND

CONSISTE
X X X
X X X
X X  

    
    
    
  
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

ormación 

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X

    
    
    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

12 
E 26% 
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M

TAMAÑ

TEMPER
15

FORMA
X X 
X    

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

La tempera
  
  
  
     

R: 
ROJAS PACU

     

HOJ

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

6 
AJE 33% 
AL ASAS BU

tura y la dur

     

URUCU 

      

JA DE REGI

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

reza son la p

      

UNIVERSID

    

ISTRO DE D

abcd
17-may

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 

PERFICIAL 
X X

    
    
    
    

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

AL 4
NTAJE 22%

OBS
principal cau

    

 
DAD DE CUEN

     

DATOS 

d 
-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

  X 
    
    
    
    

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

4  T
%  PORC

ERVACION
usa de mejor

     

NCA 

    

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X 

    
    
    
    

    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

8
ES 
ra en la form

    

       

LLA 

DE 
  

   X
     
     
     
     

  
     

  
     

  
     

  
     
     
     
     
     
     
     
     

3   
17%   PO

87 

mación 
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TAMAÑ
GRAND

CONSISTE
X X X

    
    
    
    
  
    
  
    
  
    
  
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

     

 
 
 
 
 
 

ÑO  
DE  

 

ENCIA  
X X X  

     
     
     
     

     

     

     

     
     
     
     
     
     
     
     

 
5  

E 28%  
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M

TAMAÑO

TEMPER
10

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    

     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      
      
      
      

     
     
     
     
     
     
     
     

20 
AJE 11% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HO

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

X X 
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
OJA DE REG

1 
31-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X 

X X 
    
    
    
    

AL 80
NTAJE 43%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
GISTRO DE 

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X
X   
X
X   
X
X   
X   
X   
X   
X   
    
    
    
    

0  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
    
     

    
    

    

    

    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
    X

  X
  X
  X

X
  X

X
  X

X
  X
  X
  X
  X
   
    
    
    
    

10   
5%   PO

0 
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TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    

    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
EÑO 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    

75 
E 41% 
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PAUL R
 

 

Expe

    

MU

TAMAÑO 

TEMPERA
150 

FORMAC
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

   
   
   
   
   
   
   

    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

TOTAL

R: 
ROJAS PACU

rimentos 3

     

UESTRA No
FECHA: 
DE LA MUE

ATURA 

CIÓN  
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
     
     
     
     
     
     
     

    
    
    
    
    
    
    
    

25  
E 14%  
 ASAS BUE

URUCU 

3 

     
HO

: 

ESTRA: 

HUM

 
AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    

    
    
    
    
    

 TOTA
 PORCEN

ENAS 

UNIVERSID

    
OJA DE REG

a 
31-may-

100
V

MEDAD
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
    

    
    
    
    

AL 70
TAJE 40%

OBS

 
DAD DE CUEN

    
GISTRO DE 

-10 

VARIABLES
C

DEFECTOS

 CANT
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
   
   
   
   
   

0 T
%  PORC

ERVACION

NCA 

    
DATOS 

CANT. ARCI
10% 

TIDAD DE R
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL
CENTAJE

ES 

     

LLA

REBABA   
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   

   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   

 

29   
17%   

0
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TAM
PEQ

CONSIS
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    

TOTAL
PORCENT

     

MAÑO
UEÑO 

STENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    
    
    
    
    
    

     
     
     

L 50
TAJE 29%

 
 

 
 
 
 
 

 

 
X  
X  
X  
X  
X  
X  
X  
X  
X  
X  
  
  
  
  
  
  

 
 
 

 

%  
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PAUL R
 

    

MUE
F

TAMAÑO D

TEMPERAT
100 

FORMACI
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJE

TOTAL A

    
 

 

R: 
ROJAS PACU

     

ESTRA No:
FECHA: 
DE LA MUES

TURA 

IÓN   
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    

35   
E 21%   
ASAS BUEN

      

URUCU 

     
HOJA D

STRA: 

HUME
21

AGRIE
SUPER

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

      
      
      
      
      
      
      

TOTAL 
PORCENTA

NAS 

      

UNIVERSID

    
DE REGIST

b 
01-jun-10

100 
VA

EDAD 
1,5 

DE
ETADO 
RFICIAL 

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X     

    
    
    
    
    
    
    

63 
AJE 37%

OBSER

    

 
DAD DE CUEN

    
TRO DE DAT

RIABLES 
CAN

FECTOS 

 
CA

R
X X
X X
X X
X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

 TOT
 PORCE

RVACIONES

     

NCA 

    
TOS 

NT. ARCILLA
10% 

NTIDAD DE
REBABA 

X X X
X X X
X X X
X     

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TAL 1
ENTAJE 1

0
S 

    

     

A 

E 
  

X X 
X X 
X X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
  X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    

17   
0%   POR
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TAMAÑ
PEQUEÑ

CONSISTE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    

    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
RCENTAJE

    

     
 
 
 
 
 
 

O  
ÑO  

 

NCIA  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
X X  
     
     

     
     
     
     
     
     
     

 
55  

32%  
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M

TAMAÑO

TEMPER
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FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X     

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

18 
AJE 45% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

c 
16-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 7
NTAJE 18%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

7
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

  X
  X
  X
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

2   
5%   PO

72 
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TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

13 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
EÑO 

ENCIA 
X X X
X X X
X     

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

13 
E 33% 
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M
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TEMPER
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FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    

     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

 
 
 
 
     

 

R: 
ROJAS PACU

    

MUESTRA No
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
0 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      
      
      

    

60 
AJE 29% 
L ASAS BU

    

URUCU 

      
HO

o: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    

    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN
ENAS 

      

UNIVERSID

    
OJA DE REG

d 
31-may-

100
V

MEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X   
    

    
    
    
    
    
    
    

AL 58
NTAJE 28%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

    
GISTRO DE 

10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
    
    
   
   
   
   
   
   
   

8  TO
%  PORC

ERVACION

    

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

LLA 

DE 
  

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    
    
    
    
    

25   
12%   P

0 
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TAMA
GRAN

CONSIST
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    
    

   
   
   
   
   

TOTAL 
PORCENTAJ

   

    

AÑO 
NDE 

TENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
     
     

    
    
    
    
    

65 
JE 31% 
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M
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TEMPER
15

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

 
 
 
 
     

 

R: 
ROJAS PACU

    

MUESTRA No
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
0 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

25 
AJE 13% 
L ASAS BU

    

URUCU 

      
HO

o: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUPE
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN
ENAS 

      

UNIVERSID

    
OJA DE REG

ab 
01-jun-1

100
V

MEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
    

    
    
    
    

AL 77
NTAJE 41%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

    
GISTRO DE 

10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
X   
    
   
   
   
   

7  TO
%  PORC

ERVACION

    

NCA 

    
DATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
     

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

LLA 

DE 
  

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

  
  
  
  
  
  
  
    
    
    
    
    
    
    
    

25   
13%   P

0 
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X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
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TOTAL 
PORCENTAJ

   

    

AÑO 
EÑO 

TENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    

60 
JE 32% 
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M
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TEMPER
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TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

HOJ

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

5 
AJE 18% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      

JA DE REGI

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X   
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    

ISTRO DE D

ac
16-may

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 

PERFICIAL 
X X
    
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 6
NTAJE 21%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     

DATOS 

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
  X 
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

6  T
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X 
X   

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

7
ES 

    

       

LLA 

DE 
  

X X X
   X
    
    
    
    
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

7   
25%   PO

79 

       

Página 158

    

TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X X
X X X
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

     

 
 
 
 
 
 

ÑO  
EÑO  

 

ENCIA  
X X X  
X X X  

     
     
     
     

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

 
10  

E 36%  
 
 
 
 
 
 

     



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
15

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    

     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      

     
     
     

60 
AJE 24% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    

    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

ad
31-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
    
    

    
    

AL 80
NTAJE 31%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
    
    

    
    

0  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X  

    
    
    
    
    
    
    
    

60   
24%   PO

0 

      

Página 159

    

TAMAÑ
GRAN

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    

    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    

55 
E 22% 

    



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
10

FORMA
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
      

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

12 
AJE 39% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

bc
16-May-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 4
NTAJE 13%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

  X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X  

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

8
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

  X
  X
  X
   
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

3   
10%   PO

80 
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TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X X
X X X
X X  
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
EÑO 

ENCIA 
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

12 
E 39% 

    



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
10

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    

     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      
      
      
      
      
      

     
     
     

55 
AJE 28% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

bd
01-Jun-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X   

    
    
    
    
    
    
    
    

AL 58
NTAJE 29%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
    

    
    
    
    
    
    
    
    

8  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

  X
  X
  X
  X
  X
    
    
    
    
    
    
    
    
    

30   
15%   PO

0 
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TAMAÑ
GRAN

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    

55 
E 28% 

    



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
10

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    

     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
      

     
     
     
     
     
     
     

60 
AJE 51% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

cd
15-May-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X   
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    

AL 8
NTAJE 7%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
  X 
  X 
  X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    

  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X   
    
    
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

2
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
    X
    X
    X
    X
     
     
     
     
     
     

    
    
    
    
    
    
    

17   
14%   PO

20 
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TAMAÑ
GRAND

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X     

    
    
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    

33 
E 28% 

    



    

  

 

 

  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑ

TEMPER
15

FORMA
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

R: 
ROJAS PACU

     

HOJ

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X   

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

4 
AJE 29% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      

JA DE REGI

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    

ISTRO DE D

abc
16-may

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 

PERFICIAL 
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 2
NTAJE 14%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     

DATOS 

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

  X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

2  T
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

8
ES 

    

       

LLA 

DE 
  

X   X
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

4   
29%   PO

89 

       

Página 163

    

TAMAÑ
PEQUE

CONSISTE
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

     

 
 
 
 
 
 

ÑO  
EÑO  

 

ENCIA  
X    
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

 
4  

E 29%  
 
 
 
 
 
 

     



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
15

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

     
     
     
     
     
     
     

65 
AJE 27% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
    

    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

abd
01-jun-

100
V

UMEDAD 
21,5 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
    

    
    
    
    
    

AL 70
NTAJE 29%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X   
X   
X   
X   
X   
    

    
    
    
    
    

0  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
10% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

0
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

  X
  X
  X
   
    
    
    
    
    
    
    

45   
19%   PO

0 
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TAMAÑ
GRAN

CONSISTE
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
    

    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

    
    
    
    
    
    
    
    

60 
E 25% 

    



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
15

FORMA
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
50 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
      

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

12 
AJE 26% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
X X 
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

acd
15-may-

100
V

UMEDAD 
19 

D
RIETADO 
ERFICIAL 

X X
X X

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

AL 10
NTAJE 21%

OBS

    

 
DAD DE CUEN

     
STRO DE DA

-10 

VARIABLES
CA

DEFECTOS

 
C

X X 
X X 
  X 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

0  TO
%  PORC

ERVACION

     

NCA 

    
ATOS 

ANT. ARCIL
55% 

CANTIDAD D
REBABA
X X X
X X X
X X 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

OTAL 
CENTAJE

6
ES 

    

      

 

 

LLA 

DE 
  

X X X
X X X
    X

   
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

13   
28%   PO

65 

      

Página 165

    

TAMAÑ
GRAND

CONSISTE
X X X
X X X
X X  
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

TOTAL 
ORCENTAJ

    

    

ÑO 
DE 

ENCIA 
X X X
X X X

    
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

12 
E 26% 

    



    
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  5 
  10 
  15 
  20 
  25 
  30 
  35 
  40 
  45 
  50 
  55 
  60 
  65 
  70 
  75 
  80 
  85 
  90 
  95 
  100 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    

 

AUTOR
PAUL R
 

     

  
M

TAMAÑO

TEMPER
10

FORMA
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 
X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

TOTAL 
PORCENTA

TOTA

  
  
  
  
     

 

 

R: 
ROJAS PACU

     

MUESTRA N
FECHA: 

O DE LA MU

RATURA 
00 

ACIÓN 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

40 
AJE 58% 
AL ASAS BU

     

URUCU 

      
HOJA

No: 

UESTRA: 

HU

  
AGR

SUP
X X 
    
    
    
    
    
    
    

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

  TOTA
  PORCEN

UENAS 

      

UNIVERSID

    
A DE REGIS

bcd
15-May-

100
V

UMEDAD 
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