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Fabric

n

n  N/A

n  199

A 199

A 199

n  199

n 199

n 199

n  197

A N/A
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de 
cació
 

Pote
a

A 
5H

95 
1.5

90 
N

90 
3H

90 

10 

94 
10 

90 
4.5

79 
10 

A 1.5

enci
a 

HP 

5HP 

/A 

HP 

HP 

HP 

 HP 

HP 

 HP 
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10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

10110 E

10111 P

10112 P

10113 P

10114 R

10115 P

10116 Tr

10117 E

10118 E

10119 E

10120 E

10121 E

10122 
Do

10123 P

10124 E

10125 
Do

10126 E

García Prado 
ñay Guzhñay

Embutido 

erforado  

Perforado 

Perforado 

Recorte 

Perforado 

roquelado  

Embutido  

Embutido 

Embutido  

Embutido  

Embutido  
oblado de 

asas 

erforado  

Embutido  

oblado de 
asas 

Embutido  

UNIVERS

  
y 

Homera
Belladon

Perforado
Cajón B

(neumátic
Perforado

Tapa 
Florenci

(Mec)
Perforado

Cajón B
Cortadora 

Florenci
Perforado

lateral gra
(Neu)

Troquelad
de Asas
Prensa

Hidráulica
Prensa

Hidráulica
Prensa

Hidráulica
Prensa

Hidráulic
pequeña
Prensa

Hidráulic
pequeña

Oso 
Neumático
Perforado
de Later

Prensa
Hidráulica
Lateral (FL

Doblado
Hidráulic
pequeña
Prensa

Excéntric
Butterle

 
SIDAD DE C

a 
na N/
ora 

B1 
ca) N/
ora 

a 
N/

ora 
B2 10

Filo 
a 10

ora 
nde 

N/
dora 
s 20

a 
a #2 20
a 
a #3 20
a 
a #1 20
a 
ca 
a 10

a 
ca 
a 10

o #1 N/
ora 
ral N/
a 
a de 
LO) 30
ra 
ca 
a 6

a 
ca 
y 80

CUENCA 

/A N/A

/A N/A

/A N/A

0 To

0 To

/A N/A

0 To

00 To

00 To

00 To

0 To

0 To

/A N/A

/A N/A

0 To

6 To

0 To

A N/A

A 199

A 199

n  N/A

n  N/A

A 200

n  199

n 198

n 199

n 198

n 199

n 199

A N/A

A 199

n 199

n 200

n N/A
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A 
1.5

95 N

97 N

A 3 H

A 15 

00 N

97 5 H

85 30 

96 50 

85 50 

95 7.5

96 7.5

A N

96 3 H

95 15 

00 5 H

A 5 H

 HP 

/A 

/A 

HP 

HP 

/A 

HP 

HP 

HP 

HP 

 HP 

 HP 

/A 

HP 

HP 

HP 

HP 
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27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

10127 E

10128 E

10129 P

10130 
Do

10131 

10132 E

10133 E

10134 E

10135 E

10136 E

10137 
Do

10138 E

10139 E

10140 

10141 E

10142 
Do

10143 E

10144 

10145 
Pre

García Prado 
ñay Guzhñay

Embutido 

Embutido 

Perforado 
oblado de 

asas 

  

Embutido 

Embutido 

Embutido 

Embutido 

Embutido 
oblado de 

asas 

Embutido  

Embutido 

  

Embutido 
oblado de 

asas 

Embutido 

  

eensambl
e 

UNIVERS

  
y 

Prensa E
Cama 

pequeña
Prensa Ex

Rousse
Perforado

Cajón B
Cellidor
Cajón B

Esmeril d
Banco
Prensa

Hidráulica
Prensa

Hidráulica
Prensa Ex
Suplpied 

60 

Prensa E
Prensa E

Air Silta
Doblado

grande
Prensa Ex

(Picador
parrillas

Prensa Ex
Press Ha

Soldadora
punto

Prensa Ex
Oso 

Neumático
Perforado
Mec. Con

Mia 

Montacar
Des 

bobinado
de cañería

AL 

 
SIDAD DE C

Ext. 

a 30
xc. 
ll 10

ora 
B3 N/

a 
B3 20
de 

N/
a 
a #4 70
a 
a #5 70
xc. 
BY 

90

Exc  60
Exc 
al N/
ra 

e N/
xc. 
ra 
s) 10
xc. 

avir 20
a de 

N/

xc. 60

o #2 N/
ora 
nt. 

N/

rga 2.

ora 
a de 

N/

CUENCA 

0 To

00 To

/A N/A

0 To

/A To

0 To

0 To

0 To

0 To

/A N/A

/A N/A

0 To

0 To

/A N/A

0 To

/A N/A

/A N/A

5 To

/A N/A

n N/A

n N/A

A 199

n 199

n 200

n 199

n 199

n 194

n 199

A N/A

A N/A

n N/A

n N/A

A 199

n 199

A N/A

A N/A

n  197

A 200

 29 

A 4 H

A 10 

97 5 H

97 5 H

01 5 H

98 20 

98 20 

48 5 H

92 4 H

A 3 H

A 3.5

A 1 H

A 2 H

94 10 

90 5 H

A N

A N

71 200

02 N

HP 

HP 

HP 

HP 

HP 

HP 

HP 

HP 

HP 

HP 

 CV 

HP 

HP 

Kw 

HP 

/A 

/A 

0CC

/A 
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46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

No. 

1 
2 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

10146 
Pre

10147 
Pre

10148 
Pre

10149 
Pre

10150 
Pre

10151 
Pre

10152 

10153 

10154 

10155 E

10156 

10157 

        

 

Código 

10201 
10202 

García Prado 
ñay Guzhñay

eensambl
e 

eensambl
e 

eensambl
e 

eensambl
e 

eensambl
e 

eensambl
e 

Corte 

  

  

Embutido 

  

  

TABLA N°

    FUENTE: Em

Equipo

TR

Blower N°
Blower N°

UNIVERS

  
y 

Enderesad
de cañería

AL 
Oso 

acompaña
de cañería

AL 
Mesa dobl

#1 Cañer
grill 

Mesa dobl
#2 Cañer

Mia 
Mesa dobl

#3 Cañer
Horno G

Mesa dobl
#4 Cañer
Encimer

Cierra 
Circula

Soldadora
Punto (d

tubos)
Lijadora p
(diseño y d

Prensa
Hidráulic
Lijadora
nueva

Prensa Ex
MACH 9

2: Equipo y Maq

mpresa FIBRO A

 Capa
Nom

RATAMIEN

° 1 N
° 2 N

 
SIDAD DE C

dora 
a de 

N/

ador 
a de 

N/
ado 
ría 

N/
ado 
ría 

N/
ado 
ría 

GE N/
ado 
ría 
ra N/

r  
Fuer
serv

a de 
de 

N/
peq. 
des) N/
a 
ca 18
a 

N/
xc. 

97 60

quinaria del área 

CERO S.A. 

acidad 
minal U

NTO DE SU

N/A 
N/A 

CUENCA 

/A N/A

/A N/A

/A N/A

/A N/A

/A N/A

/A N/A
a de 

vicio  

/A N/A

/A N/A

80 To

/A N/A

0 To

de Conformado 

Unidad F

UPERFICIES

N/A 
N/A 

A 200

A 200

A 200

A 200

A 200

A 200

N/A

A 200

A 199

n 195

A 200

n 200

Mecánico 

Año de 
Fabricació

S 

N/A 
N/A 
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02 0,6

02 N

02 N

02 N

02 N

02 N

A 2 H

05 6 K

99 1 H

59 
85 

06 
5 H

08 5 H

n  Potenc

3 HP
3 HP

 HP 

/A 

/A 

/A 

/A 

/A 

HP 

Kw 

HP 
HP 

HP 

HP 

cia 

P 
P 
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3 
4 
5 
6 
7 
8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 
21 
22 
23 
24 
25 

26 

27 
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10203 
10204 
10205 
10206 
10207 
10208 

10209 

10210 

10211 

10212 

10213 

10214 

10215 

10216 

10217 

10218 

10219 

10220 B
10221 
10222 
10223 
10224 
10225 B

10226 

10227 

García Prado 
ñay Guzhñay

Blower N°
Blower N°
Blower N°
Blower N°
Bomba #
Bomba #
Tanque 1

Desengras
Tanque 2

Desengras
Tanque 3
Enjuague
Tanque 4
Enjuague
Tanque 5
Decapad
Tanque 6
Enjuague
Tanque 7

Neutraliza
Tanque 8
Secadero
Tanque 9
Activado

Tanque 1
Fosfato 

Tanque 1
Pasivado

Bomba port
Tecle  
Tecle  

Caldero
Ventilado

Balanza dig
Tanque 1

Sosa 
Reproces
Tablero d

control 
eléctrico

UNIVERS

  
y 

° 3 N
° 4 N
° 5 N
° 6 N
#1 N
#2 N
1 
se 30

2 
se 30

3 
e 30

4 
e 30

5 
o  30

6 
e  30

7 
do  30

8 
o    30

9 
o 30

0 30

1 
o 30

tátil N
1
1

o  N
or  N
gital
2 

so 
N

de 

o 
N

 
SIDAD DE C

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

000 

000 

000 

000 

000 

000 

000 

000 

000 

000 

000 

N/A 
.5 
.5 

N/A 
N/A 

3 

N/A 

N/A 

CUENCA 

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

Lts 

Lts 

Lts  

Lts  

Lts 

Lts 

Lts 

Lts 

Lts 

Lts 

Lts  

N/A 
Ton  
Ton  
N/A 
N/A 
Kg 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 
N/A 

2002 
2002 
2002 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 
N/A 

1994 
2004 
N/A 

N/A 

N/A 
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0,75 H
3 HP
3 HP
15 H
1 HP
1 HP

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

2.5 H

N/A

N/A

N/A

2HP
1 HP
1 HP

5,25 H
3 HP
N/A

N/A

N/A

HP 
P 
P 
P 

P 
P 

A 

A 

A 

A 

A 

A 

A 

P  

A 

A 

A 

P 
P 
P 
HP 
P 

A 

A 

A 
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10228 

10229 

García Prado 
ñay Guzhñay

Tablero d
control 

eléctrico
Tablero d

control 
eléctrico

UNIVERS

  
y 

de 

o 
N

de 

o 
N

 

 
SIDAD DE C

N/A 

N/A 

 

CUENCA 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
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N/A

N/A

A 

A 
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No. Códig

1 1030

2 1030

3 1030

4 1030

5 1030
6 1030
7 1030
8 1030
9 1030

10 1031
11 1031
12 1031
13 1031
14 1031
15 1031
16 1031

17 1031

18 1031

19 1031

20 1032

21 1032

22 1032

García Prado 
ñay Guzhñay

TABLA N°3: 

 FUENTE: Emp

go Equi

01 
Moli

peque
N°

02 
Moli

peque
N°2

03 Molino
gran

04 Molino
prueb

05 Blower
06 Tina N
07 Tina N
08 Tina N
09 Tina N

0 Tina N
1 Tina N
2 Tina N
3 Tina N
4 Tina N
5 Tina N
6 Tina N

7 Carru
N°

8 Carru
N°2

9 Carru
N°3

20 
Cámar
enlozad

1 Fon

21 Marmit
1 

22 Cámar
enlozad

UNIVERS

  
y 

Equipo y Maqui

resa FIBRO ACE

ipo Cap
No

ES
no 
eño 
1 
no 
eño 
2 

o N°3 
nde 
o N°4 
bas 
r N° 1
N° 1 
N° 2 
N° 3 
N° 4 
N° 5 
N° 6 
N° 7 
N° 8 2
N° 9 2
N° 10 2
N° 11 2
usel 
1 
usel 
2 
usel 
3 
ra de 
do N° 
ndo  
ta N° 

ra de 
do N° 

 
SIDAD DE C

naria del área de

ERO S.A 

pacidad 
ominal U

SMALTADO

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

120 
120 
350 
350 
350 
350 
800 
800 
290 
290 
290 
290 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

CUENCA 

e Tratamiento de

nidad A
Fab

O 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

lts 
lts 
Lts 
Lts 
Lts 
lts 
lts 
lts 
Lts 
Lts 
Lts 
lts 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

e Superficies 

Año de 
bricación 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
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Potencia

2CV 

2CV 

2HP 

0,5HP 

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

5HP 

N/A 

5HP 
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23 1032

24 1032

25 1032

26 1032

27 1032

28 1032

29 1032

30 1033

31 1033

32 1033
33 1033

García Prado 
ñay Guzhñay

2 Ve

23 Marmit
2 

24 
Cámar
enlozad
3 Ama

25 Marmit
3 

26 
Cámar
enlozad

4 Bla

27 Marmit
4 

28 
Cámar
enlozad

5 Be

29 Marmit
5 

33 
Marm

Anterio
6 

35 Horno
Parri

36 Horno T
37 Seca

UNIVERS

  
y 

rde 

ta N° 

ra de 
do N° 
arillo 
ta N° 

ra de 
do N° 
nco 
ta N° 

ra de 
do N° 
ige 
ta N° 

mita 
or N° 

o de 
llas 
Túnel

ador  

 

 
SIDAD DE C

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 

 

CUENCA 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

1997 

1987 
1987 
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N/A 

5HP 

N/A 

5HP 

N/A 

5HP 

N/A 

N/A 

9HP 

28HP 
2 HP 
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N

1

2

3

4

5

6

7

8

9

1

1

1

1

1

1
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o. Código

1 10401 

2 10402 

3 10403 

4 10404 

5 10405 

6 10406 

7 10407 

8 10408 

9 10409 

0 10410 

1 10411 

2 10412 

3 10413 

4 10414 

5 10415 

García Prado 
ñay Guzhñay

TABL

       FUEN

o Equip

Horno
pequeño

Horno
pequeño

Horno
continu

Cámara
Verde
Equipo
Gema

Volstatic
Cámara

Beige
Equipo
Gema

Volstatic
Cámara

Blanco
Equipo
Gema

Volstatic
Cámara

Amaril
Equipo
Gema

Volstatic
Cámara

Blanco
Equipo
Gema

Volstatic
Cámara

Negro
Equipo
Gema

Volstatic

UNIVERS

  
y 

LA N°4: Equipo 

TE: Empresa FIB

o Capa
Nom

o 
o #1 N
o 
o #2 N
o 
uo N
 #1 

e N
o 
a 
c #1 N
 #2 

e N
o 
a 
c #2 N
 #3 
o  N
o 
a 
c #3 N
 #4 
lo N
o 
a 
c #4 N
 #5 
o  N
o 
a 
c #5 N
 #6 

o  N
o 
a 
c #6 N

 
SIDAD DE C

y Maquinaria de

BRO ACERO S.A

 

acidad 
minal U

PINTURA

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A

N/A 

N/A 

CUENCA 

l área de Esmalt

A 

nidad Fa

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A

N/A 

N/A 

tado 

Año de 
abricación 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

1994 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
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Potencia

1 HP 

1 HP 

10 HP

3 HP 

120 VA

3HP 

120 VA

3HP 

120 VA

3HP 

120 VA

3HP 

120 VA

1,5HP

65VA 

a 
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1

1

1

1

2

2
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6 10416 

7 10417 

8 10418 

9 10420 

20 10421 

21 10423 

22 10424 

García Prado 
ñay Guzhñay

Cámara
Recicla

Equipo
Gema

Volstatic
Tamizad
Horno p
serigraf

Compre
Nordso
(nuevo

Tamizad
N° 2 (nue

TA

         FUEN

UNIVERS

  
y 

 #7 
do N
o 
a 
c #7 N
dora  N
ara 
fía N
sor N

on 
o) N
dora 
eva) N

BLA N°5: Equip

NTE: Empresa F

 

 
SIDAD DE C

N/A 

N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A

N/A 
 

o y Maquinaria d

FIBRO ACERO S

CUENCA 

N/A 

N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A

N/A 

del área de Pintu

S.A 

N/A 

N/A 
2004 

1997 

N/A 

2007 

2007 

ura 
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3HP 

65VA 

1 HP 

3 HP 

5 HP 
N/A 

1 HP 
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sitan ser su
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     FUENTE: Em
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ase a lo an
as aunque 
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empresa a
enta inconv
acios de ap

García Prado 
ñay Guzhñay

4.2 Infraes
 

servación d

BRO ACER
a producció

producto 
ncipalmente
ustituidos.  

otografías del tec

mpresa FIBRO A

cubierta s

e uso: 

cado a la p
l paso del t

 

nterior se e
por el mom

s: 

al igual qu
enientes co

proximadam

UNIVERS

  
y 

tructura de

de los edif

RO S.A. cue
ón y área ad

terminado
e el techo y

cho y pallets de l

ACERO S.A 

se están tom

producción 
iempo ha in

está busca
mento es so

e todas la
on el Muni

mente 3m) 

 
SIDAD DE C

 

 la Empres

ficios: 

enta con ins
dministrativ

o situado 
ya que tiene

  
a bodega de pro

mando las 

es reducid
ncrementad

ndo la pos
olo una plan

as empresa
cipio el cu
en las pa

CUENCA 

a 

stalaciones
va, sin emb
en Quinta
e muchas g

oducto terminado

medidas n

do debido a
do. 

sibilidad de
nificación. 

as ubicada
al exige qu
rtes lateral

s en perfec
bargo el esp
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goteras, ad

o, ubicadas en Q

necesarias 

a que la de

e adquirir la
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ue existan 
les, delante
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→
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 D
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 D
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 D
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Sílice 30400
Ticaloid 301
Titanox  
Urea  
Pintura en p
Combustible
GLP) 

Guaipes 

E: Diseño propio 

García Prado 
ñay Guzhñay

SE

te  

alor) 
ctrica 

260 
17863-

de 

6 
de 

16 
004 
9 gris 
00 
20  

786 
231 
270 

 
0 
163 

polvo 
e 

→

del autor 

UNIVERS

  
y 

ECCIÓN 3:

 Opera

→ 

 L
 I

f
 S
 Q

f
 A

c
 S
 F
 Q
 A

 

 
SIDAD DE C

: PROCESO

ciones o E

Limpieza 
nmersión 

fondo 
Secado de 
Quemado 
fondo 
Aplicación 
color 
Secado de 
Fileteado  
Quema de c
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→
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↓
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↓
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→
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ponente Pin

↓ 
5. 

Curado 
onente listo
Ensamble
            ↓ 
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macenamie
onente listo
Ensamble

CUENCA 
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y 

1-
8 

Prens
excént

75 T

1-
5 

Cizal
grande
corte 

1-
6 

Cizal
peque

#2

1-
4 

Prens
hidráu
de Late

FLO

1-
3 

Perfora
a de

Later

1-
5 

Cizal
grande
corte 

1-
6 

Cizal
peque

#2

1-
7 

Prens
hidráu

#2
1-
1 

Prens
excént

1-
5 

Cizal
grande
corte 

1-
6 

Cizal
peque

#2

1-
7 

Prens
hidráu

#2
1-
9 

Home
Fioren

1-
2 

Perfora
a tap

Floren
1-
5 

Cizal
grande

 
SIDAD DE C

sa 
trica 

Tn 
7,45

lla 
e de 
#1 

7,45

lla 
eña 7,45

sa 
lica 
eral 

O 

11,17

ador
e 
ral 

2,23

lla 
e de 
#1 

7,45

lla 
eña 7,45

sa 
lica 22,3

sa 
trica 3,72

lla 
e de 
#1 

7,45

lla 
eña 7,45

sa 
lica 22,3

era 
tina 1,117

ador
pa 
ncia 

no 
motor

lla 
e de 7,45

CUENCA 

5 0,0028
37 

5 0,0030
43 

5 0,0305
75 

75 0,0060
04 

35 0,0057
72 

5 0,0018
73 

5 0,0010
54 

35 0,0037
26 

25 0,0036
62 

5 0,0018
73 

5 0,0015
96 

35 0,0062
64 

75 0,0066
64 

r 
no 
motor

5 N/A

8 0,0211
32 

0 0,0226
70 

5 0,2277
86 

0 0,0670
93 

7 0,0129
01 

8 0,0139
53 

0 0,0078
50 

7 0,0832
85 

6 0,0136
41 

8 0,0139
53 

5 0,0118
87 

2 0,1400
01 

6 0,0074
47 

no 
motor 

N/A 
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0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

0,08 0

no 
motor no

N/A 

7 

0,00169
059 

0,00181
363 

0,01822
29 

0,00536
748 

0,00103
209 

0,00111
627 

0,00062
799 

0,00666
283 

0,00109
129 

0,00111
627 

0,00095
099 

0,01120
008 

0,00059
577 

o motor

N/A 
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20” 

              

 
 
 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

REC
E

EMB
O

PER
AD

                         

García Prado 
ñay Guzhñay

CORT
E 

101
06

UTID
O 

101
24

RFOR
DO 

101
23

TABLA N° 9
     FUENTE: Dis

UNIVERS

  
y 

corte 

1-
6 

Cizal
peque

#2

1-
4 

Prens
hidráu
de Late

FLO

1-
3 

Perfora
a de

Later

: Balance de Ene

seño propio del a

 

 
SIDAD DE C

#1 

lla 
eña 7,45

sa 
lica 
eral 

O 

11,17

ador
e 
ral 

2,23

 
ergía para el áre

autor 

CUENCA 

5 0,0305
75 

75 0,0060
04 

35 0,0057
72 

ea de Conformad

5 0,0036
73 

0 0,0060
04 

7 0,0057
91 

do Mecánico 

 78

0,08 0

0,08 0

0,08 0

8 

0,00029
386 

0,00048
031 

0,00046
326 
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En la
elabo
latera

              

En la 
la coc
  

              

 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

a TABLA N
ración de 

ales prepinta

                         

TABLA N°
cineta “FIOR

CONSUM

MESES
ENERO 
FEBRERO
MARZO 
ABRIL 
MAYO 
JUNIO 
JULIO 
AGOSTO 
SEPTIEMB
OCTUBRE
NOVIEMBR
DICIEMBR

TABLA N° 1

     FUENTE: Di

García Prado 
ñay Guzhñay

N° 10 se 
una cocine
ados y otra

CON

AMARILL
0,0492919

TABLA N° 1

      FUENTE: Di

° 11 se indi
RENTINA”.

MO ($) – PR

S AMAR
16

O 49
42

0
50
29

0
31

BRE 45
E 50
RE 33

RE 44

11: Costo de Ene

seño propio del 

UNIVERS

  
y 

encuentra
eta “Fiorent
as no. 

NSUMO ($)-
FI

O VERD
92 0,04929

10: Consumo en

 el área d

iseño propio del 

ica el costo
. 

RODUCCIÓ

RILLO VE
6,5621 16,
9,0455 36,
2,3911 33,
0,0000 10,
0,5242 27,
9,5752 29,
0,3450 6,
1,3990 33,
5,9894 45,
0,0313 50,
3,6171 35,
4,7571 39,

ergía para el área

“Fioren

autor 

 

 
SIDAD DE C

n los cost
tina” en ba

 

- PARA UN
IORENTINA
DE BLA
9192 0,074

 
n dólares para ca

e Conformado M

autor 

o de energí

 

ÓN 2009 / C

RDE BLA
6114 28,
8704 74,
0256 32,
1541 100,
1106 70,
5752 26,
6051 14,
9128 47,
9894 45,
1792 66,
0959 37,
5814 70,

 

a de Conformado

ntina” para el año

 

CUENCA 

tos de ene
ase a su c

NA COCINE
A 
ANCO 
449059 0,0

ada cocineta “Fio

Mecánico 

ía que gene

COCINETAS

ANCO B
,3064
,1181
,7759
,0745
,7661
,1462
,8981
,5250
,5882
,9670
,9902
,4681

TOT

o Mecánico en la

o 2009 

ergía emp
olor, ya qu

ETA 

BEIGE 
07449059 

orentina” en 

era la prod

S FIORENT

BEIGE 
25,6248 
76,9488 
83,4295 

0,0000 
40,9698 
33,5208 
21,8257 
42,9811 
69,4252 
67,0415 
37,9902 
59,6670 

TAL/AÑO 1

a elaboración de
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leados par
ue unas uti

ucción 200

TINA 20" 

TOTAL 
87,1047

236,9827
191,6220
110,2286
189,3707
118,8173

43,6740
155,8179
206,9922
234,2191
144,6933
214,4735

1933,9959

 la cocineta 

9 

ra la   
ilizan 

09 de 



COMP

PAR

TABL

 

AUTOR
Mayra 
Liliana 
 

Este e
en los
cocine
 
Cada 
tanto,
N°3) y
 
En la
ingres
se en
 

PONENTE 

RRILLA 

LERO 20” 

 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

estudio se 
s cuales se
eta “Fiorent

color tiene
 para facili
y su consum

a TABLA N
san al Proc
cuentra en 

CÓDIGO 

103-35 

103-24 

103-37 
103-36 

García Prado 
ñay Guzhñay

BALANC

realizó únic
e puede ide
tina”.  

e su cabina
itar el estu
mo fue emp

N°12 se ind
ceso de Loz

el ANEXO

EQUIP

Horno d
parrilla

Cámara 
Enlozado

Secade
HornoTú

TABL

         FUEN

UNIVERS

  
y 

CE DE ENE

camente pa
entificar el 

a específica
dio se con
pleado en la

dica el Ba
za, los prom
 2 – TABLA

 PROC

O POT
K

de 
as 6,

de 
o #3 2,

ero 1,
únel 20

LA N° 12: Balan

NTE: Diseño pro

 

 
SIDAD DE C

RGÍA EN E

 
ara las cám
consumo g

a, sin emba
nsideró una
as restante

alance de E
medios de 
A N° 2 (pág

CESO DE L

TENCIA T
(Kw/h 

,7113 0,

,2371 0,
,4914 0,

0,8796 0,

ce de Energía en

opio del autor 

CUENCA 

EL ÁREA D

maras de p
generado p

argo, la pot
a sola cáma
es. 

Energía pa
los tiempos

g. 139) 

LOZA  

TIEMPO 
(HORAS) 

08333333

00619306
10954306
22572083

n la sección de L

DE LOZA 

intura, seca
por los com

tencia es la
ara (Cáma

ara los com
s empleado

Kw 

0,55927

0,0138544
0,1633725
4,7129607

Loza 
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adero y ho
mponentes d

a misma, p
ra de Enlo

mponentes
os en la cám

COST
UNITAR

75 0,08

48 0,08

51 0,08
71 0,08

TOTA

0 

rnos, 
de la 

por lo 
zado 

 que 
mara 

TO COS
TOTRIO

 0,044

 0,0011

 0,013
 0,3770

AL 0,4359

STO 
TAL 

4742 

10836

30698
03686
95702
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El co
encue

M
E

FE
M

A
SEP

OC
NO
DIC

 

TA

        FUE

 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

sto del con
entra en la T

CONSUM
MESES 
ENERO 
EBRERO 
MARZO 
ABRIL 
MAYO 
JUNIO 
JULIO 

AGOSTO 
PTIEMBRE
CTUBRE 

OVIEMBRE 
CIEMBRE 

ABLA N° 13: Cos

ENTE: Diseño p

García Prado 
ñay Guzhñay

nsumo de 
TABLA N° 

MO ($) – PR
AMARILL
146,4815
433,7772
374,9230

0 
446,8559
261,5742

136,4545
277,7046

E 406,7478
442,4963
297,3226
395,8489

sto de Energía en

ropio del autor 

 

UNIVERS

  
y 

Energía en
13. 

RODUCCIÓ
LO VER
558 146,91
232 326,09
034 292,09

89,807
942 239,77
21 261,57

546 58,418
62 299,93

897 406,74
372 443,80
685 310,40
971 350,07

n la elaboración 

 

 
SIDAD DE C

n el proces

 

ÓN 2009 / C
DE BLA
7515 165,

95849 433,
91201 191,
71454 43,5
76359 414,
7421 153,

82402 87,1
38428 278,
47897 266,
04243 391,
01396 222,
73484 412,

de la cocineta “F

CUENCA 

so de Loza

COCINETAS
ANCO 
663666 1
777232 4
821087 4

5957017
159166 2
020913 1
914033 1
140577 2
805694 4
925358 3
338079 2
415338 3

TO

Fiorentina” en la s

a durante e

S FIORENT
BEIGE 

49,969214 
50,343598 
88,271859 

0 
39,776359 
96,180658 
27,735406 
51,547199 
406,31194 
92,361315 
22,338079 
349,20157 
OTAL/AÑO

sección de Loza

 81

el año 200

TINA 20" 
TOTAL

609,0319
1643,993
1347,107
133,4028
1340,567
872,3499
409,7995
1107,330
1486,613
1670,587
1052,400
1507,539

O 13180,72

a para el año 200

1 

09 se 

L 
952
391
718
847
783
991
596
082
343
729
024
936
244

09. 
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Como
pintur
gener
emple
se an
aplicó
En la 
Los p
4 (pág

 

PRO

COMPO
ENTE

LATERA
COCINE

A 20”

TAPA
COCINE

A 20”

FRENT
COCINE

A 20”

 

              

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

o en el caso
ra y el Equ
rado por lo
eados para
nalizó para 
ó en los dem

TABLAS N
promedios d
g. 130-141)

CESO DE P

ON
E 

CÓDI
GO 

AL 
ET
 

10410 

10411 

A 
ET
 

10410 

10411 

TE 
ET
 

10410 

10411 

 

                         

García Prado 
ñay Guzhñay

BALANCE 

o anterior, 
uipo Gema 
os compon
 la aplicaci
un color (C

más.  
N° 14 y 15 s
de los tiemp
)  

PINTURA PA

EQUIPO 

Cámara #4
Amarillo 
Equipo 
Gema 

Volstatic 
#4 

Cámara #4
Amarillo 
Equipo 
Gema 

Volstatic 
#4 

Cámara #4
Amarillo 
Equipo 
Gema 

Volstatic 
#4 

 

TABLA

              FUENT

UNIVERS

  
y 

DE ENERG

el estudio 
Volstatic, 

nentes de 
ón de cada

Cámara N°

se detalla e
pos emplea

ARA LAS C

POTEN
CIA 

Kw/h 

4 2,2371 

0,0960 

4 2,2371 

0,0960 

4 2,2371 

0,0960 

 

A N° 14: Balance

TE: Diseño propio

 
SIDAD DE C

GÍA EN EL 

se realizó 
en los cua
la cocineta
a color tien
 4 Amarillo

el Balance d
ados se de

 

OCINETAS 
VERDE 

TIEMPO 
(HORA

S) 

0,00221
6 

0

0,00140
0 

0

0,00563
1 

0

0,00493
3 

0

0,00498
7 

0

0,00116
3 

0

 

e de Energía para

o del autor 

CUENCA 

ÁREA DE 

exclusivam
ales se pue
a “Fiorentin
en las mism

o y Equipo 

de Energía
etallan en e

FIORENTIN

Kw 
COS

O

UNI

,0049
6 0,0

,0001
3 0,0

,0126
0 0,0

,0004
7 0,0

,0111
6 0,0

,0001
1 0,0

 

a la sección de P

PINTURA 

mente para 
ede identific
na”. Ademá
mas potenc
Gema Vols

a en el Proc
l ANEXO 2

NA-ECOGAS

ST
O 

COST
TOTA

POR
COMPIT. 

08 0,00039
51 

08 1,0751
05 

08 0,00100
74 

08 3,7871
05 

08 0,00089
55 

08 8,9262
06 

 

Pintura  
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las cámara
car el cons
ás, los equ
cias, por lo
static N°4) 

ceso de Pin
2 – TABLAS

S AMARILL

O 
AL 
R 
P. 

N° 
DE 

COM
P T

96 2 

E- 2 

07 1 

E- 1 

92 1 

E- 1 

TOT
AL 

2 

as de 
sumo 
uipos 

o cual 
y se 

ntura. 
S 3 y 

LO Y 

COST
O 

TOTAL

0,0007
9 

2,15E-
05 

0,0010
1 

3,78E-
05 

0,0008
9 

8,92E-
06 

0,0027
6 
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PROC

COMP
NENT

TAPA
COCIN
TA 20

FRENT
COCIN
TA 20

 

 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

CESO DE P

PO
TE 

CÓDI
GO 

A 
NE
0” 

1041
0 

1041
1 

TE 
NE
0” 

1041
0 

1041
1 

 

                       

García Prado 
ñay Guzhñay

PINTURA P

EQUIPO 

Cámara 
#4 

Amarillo 
Equipo 
Gema 

Volstatic 
#4 

Cámara 
#4 

Amarillo 
Equipo 
Gema 

Volstatic 
#4 

 

TABLA

              FUENT

UNIVERS

  
y 

PARA LAS 

POTEN
CIA 

Kw/h 

2,2371

0,0960

2,2371

0,0960

 

A N° 15: Balance

TE: Diseño propio

 

 
SIDAD DE C

 

COCINETA
Y BEIGE
TIEM
PO 

(HOR
AS) 

K

0,005
63 

0,0
6

0,004
93 

0,0
4

0,004
99 

0,0
1

0,001
16 

0,0
1

 

e de Energía para

o del autor 

CUENCA 

AS FIOREN

Kw 

COS
TO 

UNIT
. 

012
60 0,08

000
47 0,08

011
6 0,08

000
1 0,08

  

a la sección de P

NTINA-ECO

COSTO 
TOTAL 

POR 
COMP. 

0,00100
774 

3,7871E-
05 

0,00089
255 

8,9262E-
06 

 

Pintura  
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OGAS BLA

N° 
DE 

COM
P 

CO
TO

1 0,0
7

1 3,78

1 0,0
2

1 8,92

TOT
AL 

0,0
7

3 

ANCO 

OSTO 
OTAL 

00100
774 

871E-
05 

00089
255 

262E-
06 

00194
709 



 

AUTOR
Mayra 
Liliana 
 

El co
refleja

 

M
ENE
FEB
MAR
ABR
MAY
JUN
JUL
AGO
SEP
OCT
NOV
DIC

TAB

        FUE

 

 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

nsumo de 
ado en la TA

CONSUM
MESES 
ERO 
BRERO 
RZO 
RIL 
YO 
NIO 
LIO 
OSTO 
PTIEMBRE
TUBRE 
VIEMBRE 

CIEMBRE 

BLA N° 16: Cost

ENTE: Diseño p

García Prado 
ñay Guzhñay

energía en
ABLA N° 1

MO ($) – PR
AMARILL
0,927903
2,747810
2,374991

2,830658
1,656971

0,86438
1,7591

E 2,576590
2,80304

1,883423
2,507549

to de Energía en 

ropio del autor 

UNIVERS

  
y 

n el Proce
6. 

RODUCCIÓ
LO VER
382 0,9306
043 2,0656

93 1,8502
0 0,5688

899 1,5188
11 1,6569

866 0,3700
51 1,8999

008 2,5765
428 2,8113
383 1,9662
962 2,2175

la elaboración d

 

 
SIDAD DE C

so de Pint

ÓN 2009 / C
DE BLA

66544 0,73
69066 1,93
28441 0,85
89342 0,1
89019 1,84
97111 0,68
05688 0,38
99354 1,24
59008 1,19
32766 1,75
27239 0,99
57967 1,84

 
de la cocineta “Fi

CUENCA 

tura para la

COCINETAS
ANCO 

3989381 0
3735353 2
5671915 2

947089
4973453 1
8342823 0
8941779 0
4224277 1
9161845 1
5043299 1
9301538 0
4194617 1

TO

iorentina” en la s

a producció

S FIORENT
BEIGE 

0,66979861
2,01134291
2,18073965

0
1,07089894
0,87619004
0,57049707
1,12347034
1,81468692
1,75238008
0,99301538
1,55961827
OTAL/AÑO

sección de Pintur
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ón 2009, s

TINA 20" 
TOTAL

1 3,268261
1 8,762197
5 7,262735
0 0,763602
4 7,270182
4 4,87356
7 2,194358
4 6,024857
2 8,159485
8 9,117183
8 5,835726
7 8,126693
O 71,65884

ra para el año 20

4 

se ve 

L 
168
753
514
231
264
605
834
765
554
352
698
373
456

009 
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En la
Produ
 

 

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

a TABLA N
ucción men

García Prado 
ñay Guzhñay

N° 17 se e
sual de coc

ME
ENER
FEBR
MARZ
ABRIL
MAYO
JUNIO
JULIO
AGOS
SEPT
OCTU
NOVI
DICIE

UNIVERS

  
y 

expresa el 
cinetas “FIO

ESES 
RO 
RERO 
ZO 
L 
O 
O 
O 
STO 
TIEMBRE
UBRE 
EMBRE 

EMBRE 

 

 
SIDAD DE C

costo tota
ORENTINA

N° 
COCINETA

1397 
3771 
3090 
306 

3075 
2001 
940 

2540 
3410 
3832 
2414 
3458 
 

CUENCA 

al del cons
A”. 

AS $
699

1889
1545

244
1537

996
455

1269
1701
1913
1202
1730

sumo de E

$ 
9,405
9,739
5,992
4,395
7,209
6,041
5,668
9,174
1,765
3,924
2,929
0,140
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Energía pa

5 

ra la 
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50

100

150

200

250

300

350

400

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

TABLA N° 17:

 FUENTE: Dise

GRÁFICA N

     FUENTE: Di

0

00

00

00

00

00

00

00

00

CO

García Prado 
ñay Guzhñay

: Datos del consu

ño propio del au

N° 2: Relación en

seño propio del 

OSTO DE E

UNIVERS

  
y 

umo total de ene

tor 

ntre el Costo de E

autor 

 

ENERGÍA P
COCINE

 
SIDAD DE C

 

ergía para la prod

 

Energía y la Prod

 

PARA LA PR
ETAS FIORE

CUENCA 

ducción mensua

ducción mensua

RODUCCIÓ
ENTINA

l de cocinetas “F

l de la cocineta “

ÓN 2009 DE

 86

FIORENTINA” 

“Fiorentina” 

E 

N° COCINETA

$

6 

 

AS



 

AUTOR
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En la
Produ

 

     FUEN

RAS:   
de la Nube G
Maritza Vizh

 TABLA N
ucción men

MES

ENE
FEBR

MAR
ABR
MAY
JUN
JUL

AGOS
SEPTIE

OCTU
DICIEM

TABLA N° 18: D

NTE: Diseño pro

García Prado 
ñay Guzhñay

° 18 se ex
sual de coc

SES 

ERO 
RERO 
RZO 
RIL 
YO 

NIO 
LIO 
STO 

EMBRE 
UBRE 
MBRE 

Datos del consum

pio del autor. 

UNIVERS

  
y 

xpresa el c
cinetas “FIO

CONSU
ENERGÍA 
TODA LA 

420
552
631
522
475
593
592
426
395
350
348

mo de energía e

 
SIDAD DE C

consumo de
ORENTINA

 

UMO DE 
(Kwh) DE 
PLANTA 

020 
291 
110 
256 
554 
311 
205 
663 
568 
079 
807 

n toda la planta y

CUENCA 

e Energía 
A”. 

PROD
DE 

FI

y de la producció

Total de la

UCCIÓN T
COCINETA

IORENTINA
1397 
3771 
3090 
306 
3075 
2001 
940 
2540 
3410 
3832 
3458 

ón de cocinetas “
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a Empresa

TOTAL 
AS 
A 

“FIORENTINA”

7 

 y la 
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En la
cuales
pintur
 
*Al re
que h
secció
 
En la 
inform
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18353 1

ELADO 
1035,4 

1041,9 
1039,4 
1040,7 
1019,0 
1038,5 
1038,9 
1044,2 
1019,7 
1021,3 
1033,9 
1,0339 



 

A
  

 

 

 

PROMEDI
Kg 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

   

CORTE RE

2733,4 
2762,2 
2762,3 
2748,8 
2758,2 
2723,5 
2736,5 
2778,9 
2755,8 
2754,0 

IO 2751,345 
2,751345 

 

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

     SEMA

TAPA DE 

ECORTE EMBU

1153,8 1
1169,1 1
1167,5 1
1159,5 1
1164,7 1
1145,2 1
1152,0 1
1174,9 1
1162,6 1
1161,7 1
1161,1 1
1,1611 1

PROM
(K

cía Prado   
y Guzhñay 

ANA 1 

COCINETA 

UTIDO CORTE 
FILO 

1153,8 1147,3
1169,1 1147,0
1167,5 1148,0
1159,5 1140,1
1164,7 1134,7
1145,2 1141,2
1152,0 1141,0
1174,9 1143,4
1162,6 1138,5
1161,7 1140,7
1161,1 1142,19
1,1611 1,14219

MEDIO 
Kg) 

CORTE

2,75427

UNIVER

 

PERFORADO

1084,9
1081,2
1081,1
1080,8
1083,4
1086,7
1087,0
1080,7
1081,4
1078,8
1082,6
1,0826

RECORTE 

1,16230

 
RSIDAD DE CU

 

PRO
Kg

EMBUTIDO C

1,16230

 

 

UENCA 

       

CO

OMEDIO 

CORTE 
FILO PERF

1,14245 

         SE

T

ORTE RECOR

2742,3 115
2757,4 116
2760,1 116
2735,3 115
2770,2 117
2752,4 116
2763,8 116
2767,0 116
2756,1 116
2767,4 116
2757,2 116
2,7572 1,1

ORADO

1,08312

EMANA 2 

TAPA DE COCIN

RTE EMBUTIDO

57,5 1157,5
63,7 1163,7
64,7 1164,7
52,5 1152,5
71,2 1171,2
61,3 1161,3
63,7 1163,7
69,2 1169,2
63,3 1163,3
67,9 1167,9
63,5 1163,5
635 1,1635
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NETA 

O CORTE 
FILO PER

5 1137,4
7 1139,7
7 1141,9
5 1145,0
2 1143,9
3 1140,6
7 1145,8
2 1141,4
3 1146,1
9 1145,3
5 1142,71
5 1,14271

RFORADO 

1085,2 
1083,1 
1080,9 
1085,3 
1086,9 
1081,3 
1086,1 
1084,1 
1082,3 
1081,1 

1083,63 
1,08363 



 

A
  

 

PROMED
Kg 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

CORTE
1552
1543
1531
1557
1558
1547
1567
1555
1567
1565

DIOS 1554,778
1,554778

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

SE

LATERAL
E RECORTE 
2,7 275,3 
3,7 273,7 

,8 271,6 
7,8 276,2 
8,3 276,3 
7,6 274,4 
7,4 277,9 
5,5 275,8 
7,4 277,9 
5,7 277,6 
88 275,67 
88 0,27567 

cía Prado   
y Guzhñay 

EMANA 1  

L PREPINTADO
EMBUTIDO

272,9
271,3
269,2
273,8
273,9
272,0
275,5
273,4
275,5
275,2

273,27
0,27327

PROMEDIO 
(Kg) 

UNIVER

 

O 
PERFORADO

267,3
266,5
266,2
268,1
267,4
267,2
266,3
267,6
267,7
268,9

267,32
0,26732

CORTE 
1,55574

 
RSIDAD DE CU

 

 

PR
Kg

RECORTE E
0,27584

UENCA 

            

ROMEDIOS
g 

EMBUTIDO PE
0,27344

   SEMANA 

LA
CORTE R

1562,8
1550,4
1544,2
1552,1
1551,6
1564,5
1561,7
1562,3
1561,2
1556,1

1556,6964
1,5566964

ERFORADO
0,26727

2 

ATERAL PREPI
ECORTE EMB

277,1
274,9
273,8
275,2
275,1
277,4
276,9
277,0
276,8
275,9

276,01
0,27601 0

   138 

INTADO 
BUTIDO PERFO

274,7
272,5
271,4
272,8
272,7
275,0
274,5
274,6
274,4
273,5

273,61
0,27361

ORADO 
266,4 
267,5 
266,9 
267,1 
266,8 
267,7 
266,3 
268,4 
266,7 
268,3 

267,21 
0,26721 



 

AUTOR
            

 

TAB

COM

Lám
a

Com
em

Com
troq

 

Lámi
ac

Lámi
ac

reco

 

Lámi
ac

RAS:  Mayra d
         Liliana M

LA N° 2: B

ENTR
MPONEN

TE 

mina de 
cero 

ponente 
mbutido 

ponente 
quelado 

ina de 
cero 1

ina de 
cero 
ortada 

0

ina de 
cero 0

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

Balance de 

C
RADAS 

CANTID
AD 

6,98795 

0,22340 

0,00967 

,71059 

,24437 

,91472 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

Materia Ge

CONFORM

PUNID
AD 

Kg R

Kg T

Kg D

Kg R

Kg 
T

D

Kg R

 
DAD DE CU

eneral para 

MADO MEC

PROCESO

RECORTE

TROQUEL
ADO 

DOBLADO

RECORTE

TROQUEL
ADO Y 

DOBLADO

RECORTE

UENCA 

el área de 

CÁNICO 
NÚMERO
COMPON

TES

31

13

1 

7 

1 

2 

Conformad

O DE 
NEN

S 
S

Lám
r

DA
RE

0,22

Co
t

DA
RE

0,00

B

CO
IZQ

D
DA
RE

0,00

Lám
r

DAT
REA
1,71

59
CO
TE P
CO
DAT
REA
0,24

47

Lám
r

DAT

   
139

do Mecánic

SALIDAS

mina de ace
recortada 

ATO 
EAL 
2340 

PÉR
IDA

0,06
55

omponente
roquelado

ATO 
EAL 
0967 

PÉR
IDA

0,09
69

BISAGRA 
TAPA 

CINETA 20
QUIERDA Y
DERECHA 
ATO 
EAL 
0967 

PÉR
IDA

0

mina de ace
recortada 
TO 
AL 
10
9 

PÉRD
DA
0 

ONTRAFRE
POSTERIO
CINETA 20
TO 
AL 
43
7 

PÉRD
DA

0,000

mina de ace
recortada 
TO PÉRD

co 

ero 

RD
A 
62
5 
e 

RD
A 
97
9 

0" 
Y 
 

RD
A 

ero 

DI

EN
OR 
0" 

DI

09 

ero 

DI



 

AUTOR
            

 

Lámi
ac

reco

Comp
e em

Comp

troqu

Lámi
ac

Lámi
ac

reco

Comp
e em

Lámi
RAS:  Mayra d
         Liliana M

ina de 
cero 
ortada 

0

ponent
butido 0

ponent
e 

uelado 
0

ina de 
cero  1

ina de 
cero 
ortada 

0

ponent
butido 0

ina de 2
de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

,33788 

,32340 

,31733 

,55574 

,27584 

,27344 

,79274 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

Kg EM

Kg T

Kg D

Kg R

Kg EM

Kg P

Kg R

 
DAD DE CU

MBUTIDO

TROQUEL
ADO 

DOBLADO

 
 

RECORTE

MBUTIDO

PERFORA
DO 

 
 

RECORTE

UENCA 

1 

1 

1 

5 

1 

1 

2 

REA
0,67

75
Co

DAT
REA
0,32

40
Co
t

DAT
REA
0,31

33

CO
DAT
REA
0,31

33

Lám
r

DAT
REA
1,37

20
Co

DAT
REA
0,27

44
L

CO
PR

DAT
REA
0,26

27

Lám
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AL 
75
5 

DA
0,2389

omponente
embutido 
TO 
AL 
23
0 

PÉRD
DA

0,0144

omponente
roquelado
TO 
AL 
17
3 

PÉRD
DA

0,0060

FRENTE 
CINETA 20
TO 
AL 
17
3 

PÉRD
DA
0 

mina de ace
recortada 
TO 
AL 
79
0 

PÉRD
DA

0,1765

omponente
embutido 
TO 
AL 
73
4 

PÉRD
DA

0,002

LATERAL 
CINETA 20

REPINTADA
TO 
AL 
67
7 

PÉRD
DA

0,0061

mina de ace

97

e 

DI

48

e 

DI

07

0"

DI

ero 

DI

54

e 

DI

24 

0" 
A

DI

17

ero 



 

AUTOR
            

 

ac

Lámi
ac

reco

Comp
e em

Lámi
ac

Lámi
ac

reco

Comp
e em

Comp
e si

Lámi

RAS:  Mayra d
         Liliana M

cero 

ina de 
cero 
ortada 

1

ponent
butido 1

ina de 
cero  2

ina de 
cero 
ortada 

1

ponent
butido 1

ponent
n filo  1

ina de 0

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

,18151 

,18151 

,75427 

,16230 

,16230 

,14245 

,91456 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

Kg EM

Kg T

Kg R

Kg EM

Kg C

Kg P

Kg R

 
DAD DE CU

MBUTIDO

TROQUEL
ADO 

 

RECORTE

MBUTIDO

ORTE DE 
FILO 

PERFORA
DO 

 
 

RECORTE

UENCA 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

3 

r
DAT
REA
2,36

02
Co

DAT
REA
1,18

51
TA

DAT
REA
1,03

76

Lám
r

DAT
REA
1,16

30

DAT
REA
1,16

30
 

DAT
REA
1,14

45
 

CO
DAT
REA
1,08

12
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recortada 
TO 
AL 
63
2 

PÉRD
DA

0,4297

omponente
embutido 
TO 
AL 
81
1 

PÉRD
DA
0 

ABLERO 20
TO 
AL 
30
6 

PÉRD
DA

0,1507

mina de ace
recortada 
TO 
AL 
62
0 

PÉRD
DA

0,4296

 
TO 
AL 
62
0 

PÉRD
DA
0 

 
TO 
AL 
42
5 

PÉRD
DA

0,0198

TAPA 
CINETA 20
TO 
AL 
83
2 

PÉRD
DA

0,0593

 

DI

72

e 

DI

0"

DI

75

ero 

DI

67

DI

DI

85

0"

DI

33



 

AUTOR
            

 

ac

Lámi
ac

reco

Comp
e em

 

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

cero 

ina de 
cero 
ortada 

0

ponent
butido 0

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

,27123 

,26883 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

Kg EM

Kg P

 

 
DAD DE CU

MBUTIDO

PERFORA
DO 

 

 

UENCA 

1 

1 

DAT
REA
0,81

69

DAT
REA
0,26

83
L

CO
DAT
REA
0,26

59
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TO 
AL 
13
9 

PÉRD
DA

0,1008

 
TO 
AL 
68
3 

PÉRD
DA

0,002

LATERAL 
CINETA 20
TO 
AL 
62
9 

PÉRD
DA

0,0062

DI

87

DI

24 

0"

DI

24



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

33

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

TABLA N°

FIO

OCINE
AS 

CO

36 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

 3: Balance

ORENTINA 

MPONE
NTE C

Bisagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

e de Materi
Conform

C/T-NACIO

E
N° 

COMPONE
NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

a para la p
mado Mecá

ONAL-ECO

ENERO 
ENTRAD

POR 
COMPO

NTE
E

0,4468

0,2443

0,4573

0,6097

1,3963

1,3771

 

 

 

 

UENCA 

roducción 2
ánico 

OGAS-AMA

DA 
 

ONE

PÉRD
PO

COMP
NT

8 0,015

37 0,00

36 0,14

7 0,08

37 0,36

4 0,29

2009 en el 

ARILLO 20” 

DIDA 
OR  
PONE
TE 

ENT
D

TOT

5028 150
4

009 82,
3

4004 153
3

8452 182
6

6561 469
0

9402 462
9

150
72
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área de 

TRA
DA 
TAL 

PÉRD
DA

TOT
L

0,12
48 5,049

108
3 0,302

3,67
3 

47,05
4

2,26
66 5,806

9,18
03 

122,8
5

2,71
9 

98,79
7

00,0
20 

279,8
70

DI
A 
TA

94

24

53

61

84

90

84



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

99

TOT

N°CO
TA

86

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

95 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

60 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

FE

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

M

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

EBRERO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

MARZO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 444,

09 243,
15

004 455,
2

452 606,
5

561 1389
81

402 1370
43

4509
13

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 384,

09 210,
2

004 393,
6

452 524,

561 1200
82

402 1184
04

3897
64
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TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

566 14,95
86

148
5 0,895

073
2 

139,3
98

651
5 

84,09
4

9,38
15 

363,7
195

0,25
3 

292,5
99

9,08
3 

895,6
74

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

248 14,95
86

158
2 0,895

329
6 

139,3
98

342 84,09
4

0,87
2 

363,7
195

4,34
4 

292,5
99

7,29
4 

895,6
74

DI
A 
AL

52

55

33

97

78
5 
54

61

DI
A 
AL

52

55

33

97

78
5 
54

61



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

0

TOT

N°CO
TA

10

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

0 

B
T

Co
Con
e P

F
L
Ta

T
TAL 

OCINE
AS 

CO
E

025 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 
Frente 
ateral 
ablero 
Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 
2 
1 
1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

ABRIL 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736
0,6097
1,39637
1,37714

MAYO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140
7 0,084
7 0,365
4 0,294

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 0

09 0

004 0
452 0
561 0
402 0

0

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 457

09 250,
25

004 468,

452 624,
5

561 1431
92

402 1411
85

4645
35
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TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

0 0

0 0

0 0
0 0
0 0
0 0
0 0,000

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

7,97 15,40
7

479
5 0,922

794 143,5
1

942
5 86,63

1,27
25 

374,7
025

1,56
5 

301,3
05

5,03
5 

922,6
10

DI
A 
AL

00

DI
A 
AL

03

25

54

33

75
5 
37

62



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

60

TOT

N°CO
TA

31

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO

00 

B
T

Co
Con
e P

F
L

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO

13 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

MPONE
NTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 
Frente 
Lateral 

ablero 

Tapa 

MPONE
NTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 
2 

1 

1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

JUNIO 

E
ENTRAD

POR 
COMPON

NTE

0,4468

0,2443

0,4573
0,6097

1,3963

1,37714

 

JULIO 

E
ENTRAD

POR 
COMPON

NTE

0,4468

0,2443

0,4573

0,6097

1,3963

1,37714

 

UENCA 

DA 
 
NE

PÉRD
PO

COMP
NT

8 0,015

7 0,00

6 0,140
7 0,084

7 0,365

4 0,294

DA 
 
NE

PÉRD
PO

COMP
NT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
OR  
PONE
TE 

ENT
D

TOT

5028 268

009 146,

004 274,
452 365

561 837,

402 826,

2719
4

DIDA 
OR  
PONE
TE 

ENT
D

TOT

5028 139,
4

009 76,4

004 143,
7

452 190,
1

561 437,
8

402 431,
8

1418
46

   
146

TRA
A 

TAL 

PÉR
DA

TOT
L

8,08 9,016

,622 0,54

,416 84,02
5,82 50,71

,822 219,3
6

,284 176,4
2

9,04
4 

540,0
08

TRA
A 

TAL 

PÉR
DA

TOT
L

,848
4 4,703

4878 0,281

,153
7 

43,83
5

,836
1 

26,45
8

,063
8 

114,4
59

,044
8 

92,02
3

8,43
62 

281,7
69

DI
A 
TA

68

4 

24
12
36

41

07

DI
A 
TA

38

17

32

54

43

28

73



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

63

TOT

N°CO
TA

93

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

37 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

33 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

A

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

SEP

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

AGOSTO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

PTIEMBRE
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

E 
DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 284,
6

09 155,
7

004 291,
3

452 388,
9

561 889,
7

402 877,
2

2886
83

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 416,
4

09 227,
2

004 426,
88

452 568,
1

561 1302
32

402 1284
16

4228
34

   
147

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

611
6 9,572

663
7 0,573

338
3 

89,20
5

378
9 

53,83
2

487
7 

232,8
36

238
2 

187,2
07

6,71
38 

573,3
52

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

864
4 

14,02
124

997
1 0,839

716
8 

130,6
732

850
1 

78,85
16

2,81
21 

341,1
413

4,87
62 

274,3
066

8,11
42 

839,8
01

DI
A 
AL

28

33

05

39

89

29

37

DI
A 
AL

21
4 

97

65
2 
57

11
3 
32
6 
81



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

10

TOT

N°CO
TA

68

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

015 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

82 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

O

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

NO

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CTUBRE 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 
OVIEMBRE

ENTRAD
POR 

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 453,

09 248,
55

004 464,
4

452 618,
5

561 1417
55

402 1397
7

4599
6

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 304,
6

09 166,
34

004 311,
52

452 415,
4

561 952,
34

402 939,
48

3090
66

   
148

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

502 15,25
42

035
5 0,913

220
4 

142,1
06

845
5 

85,78
8

7,31
55 

371,0
415

7,79
1 

298,4
03

9,71
1 

913,6
98

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

717
6 

10,24
096

660
4 0,613

919
2 

95,50
28

815
4 

57,64
64

324
4 

249,3
602

209
8 

200,5
164

0,64
68 

613,8
05

DI
A 
AL

53

35

14

87

09
5 
43

61

DI
A 
AL

49
6 

38

07

42

34
2 
52
4 
88



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

90

TOT

 

N°CO
ET

33

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

08 

B
T

Co
Con
e P

F

L

Ta

T

TAL 

F

OCIN
TAS 

CO
E

37 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

ateral 

ablero 

Tapa 

FIORENTIN

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

DIC

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

A C/T-NAC

E
N° 

COMPONE
NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CIEMBRE
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

CIONAL-EC

ENERO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

COGAS-VE

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 405,
4

09 221,
96

004 415,
88

452 553,
6

561 1267
39

402 1250
31

4114
99

ERDE 20” 

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 150,
6

09 82,3

004 154,
3

452 205,4
9

561 470,
7

402 464,
2

1527
64

   
149

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

694
4 

13,64
424

887
6 0,817

282
8 

127,1
632

607
6 

76,74
16

7,90
96 

331,9
388

0,44
12 

266,9
016

4,81
92 

817,3
71

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

571
6 5,064

527 0,303

130
3 

47,19
5

468
9 

28,48
2

576
7 

123,2
06

096
2 

99,08
7

7,19
4 

303,3
98

DI
A 
AL

45
4 

72

15
2 
44

97
8 
97
6 
30

DI

AL

44

33

93

83

21

84

33



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

74

TOT

N°CO
ET

67

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

48 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

70 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

FE

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

M

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

EBRERO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

MARZO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 334,
4

09 182,
76

004 342,
28

452 456,
6

561 1044
47

402 1030
07

3389
15

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 299,

09 163,
9

004 306,4
2

452 408,4

561 935,
9

402 922,
8

3036
58

   
150

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

206
4 

11,24
944

788
6 0,673

105
8 

104,7
992

055
6 

63,22
96

4,48
76 

273,4
628

0,10
72 

219,9
696

9,74
52 

673,2
83

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

356 11,24
944

727
9 0,673

431
2 

104,7
992

499 63,22
96

567
9 

273,4
628

683
8 

219,9
696

6,26
8 

673,2
83

DI

AL

40
4 

32

74
2 
20

47
8 
92
6 
28

DI

AL

40
4 

32

74
2 
20

47
8 
92
6 
28



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

20

TOT

N°CO
ET

55

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

06 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

50 

B
T

Co
Con
e P

F
L

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 
Frente 
Lateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 
2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

ABRIL 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 
MAYO 

ENTRAD
POR  

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736
0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140
7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 92,04

09 50,34
2

004 94,2
6

452 125,
2

561 287,
22

402 283,
84

933,
44

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 245

09 134,4
5

004 251,
452 335,

561 768,
5

402 757,4

2492
7

   
151

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

408 3,095
68

402
2 0,185

161
6 

28,84
24

598
2 

17,41
12

652
2 

75,31
66

690
4 

60,56
12

538
4 

185,4
43

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

,74 8,265

403
5 0,495

548 77,02
335 46,48
003

5 
201,0

55

427 161,7
1

2,45
7 

495,0
49

DI

AL

57

54

48

11

15

68

42

DI

AL

54

5 

22
86
08

71

06



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

60

TOT

N°CO
TA

13

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO

00 

B

Co
Co
e P

F

L

T

TAL 

OCINE
AS 

CO

34 

B

Co
Co
e P

F

L

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPONE
NTE C

Bisagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

Tablero 

Tapa 

OMPONE
NTE C

Bisagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

Tablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

JUNIO 

E
ENTRAD

POR 
COMPO

NTE

0,4468

0,2443

0,4573

0,6097

1,3963

1,3771

 

JULIO 

E
ENTRAD

POR 
COMPO

NTE

0,4468

0,2443

0,4573

0,6097

1,3963

1,3771

 

UENCA 

DA 
 

ONE

PÉRD
PO

COMP
NT

8 0,015

37 0,00

36 0,14

7 0,08

37 0,36

4 0,29

DA 
 

ONE

PÉRD
PO

COMP
NT

8 0,015

37 0,00

36 0,14

7 0,08

37 0,36

4 0,29

DIDA 
OR  
PONE
TE 

ENT
D

TOT

5028 268

009 146
2

004 274
6

452 365

561 837
2

402 826
4

271
4

DIDA 
OR  
PONE
TE 

ENT
D

TOT

5028 59,8
2

009 32,7
6

004 61,2
2

452 81,6
8

561 187
3

402 184
6

607
31

   
152

TRA
DA 
TAL 

PÉRD
DA

TOTA
L

8,08 9,016

6,62
2 0,54

4,41
6 84,02

5,82 50,71
7,82
2 

219,3
6

6,28
4 

176,4
2

19,0
44 

540,0
08

TRA
DA 
TAL 

PÉRD
DA

TOTA
L

871
2 2,013

745
6 0,120

286
2 

18,76
4

699
8 

11,32
7

7,11
36 

48,99
7

4,53
68 

39,39
7

7,25
16 

120,6
58

DI
A 

A

68

4 

24

12
36

41

07

DI
A 

A

38

06

65

25

91

98

61



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

68

TOT

N°CO
ET

93

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

88 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

33 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

A

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

SEP

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

AGOSTO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

PTIEMBRE
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

E 
DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 307,
4

09 168,
6

004 314,
7

452 419,4
6

561 960,
6

402 947,4
3

3117
71

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 416,
4

09 227,
21

004 426,
88

452 568,
1

561 1302
32

402 1284
16

4228
34

   
153

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

398
4 

10,33
3

126
6 0,619

663
7 

96,34
5

473
6 

58,14
8

702
6 

251,5
97

472
3 

202,2
58

7,83
2 

619,2
12

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

864
4 

14,02
124

997
1 0,839

716
8 

130,6
732

850
 

78,85
16

2,81
21 

341,1
413

4,87
62 

274,3
066

8,11
42 

839,8
01

DI

AL

39

92

47

49

53

28

28

DI

AL

21
4 

97

65
2 
57

11
3 
32
6 
81



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

10

TOT

N°CO
ET

71

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

018 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

12 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

O

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

NO

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CTUBRE 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 
OVIEMBRE

ENTRAD
POR  

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 454,
4

09 248,
66

004 465,
48

452 620,
6

561 1421
46

402 1401
85

4613
13

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 318,
6

09 173,
44

004 325,
32

452 434,
4

561 994,
44

402 980,
68

3226
88

   
154

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

842
4 

15,29
504

768
6 0,916

592
8 

142,5
072

674
6 

86,04
36

1,50
66 

372,1
098

1,92
52 

299,3
236

3,31
32 

916,3
01

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

121
6 

10,69
936

991
4 0,640

640
2 

99,70
48

106
4 

60,17
24

215
4 

260,3
432

523
8 

209,3
224

6,59
88 

640,8
40

DI

AL

98
4 

62

56
2 
41

19
8 
31
6 
32

DI

AL

99
6 

08

08

78

31
2 
34
4 
88



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

80

TOT

 

N°CO
TA

38

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

03 

B
T

Co
Con
e P

F

L

T

T

TAL 

FIO

OCINE
AS 

CO
E

80 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

Lateral 

ablero 

Tapa 

ORENTINA 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

DIC

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

C/T-NACIO
E

N° 

COMPONE
NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CIEMBRE
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6097

1,39637

1,37714

 

ONAL-ECO
ENERO 

ENTRAD
POR 

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

7 0,084

7 0,365

4 0,294

OGAS-BLA

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 358,
4

09 196,
11

004 367,
08

452 489,
1

561 1121
51

402 1105
34

3638
72

ANCO (20")

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 169,
0

09 92,8

004 173,
8

776 236,
0

561 530,
6

402 523,
2

1726
92

   
155

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

780
4 

12,06
484

229
1 0,722

260
8 

112,4
212

589
 

67,86
56

1,28
1 

293,5
483

5,84
42 

236,0
806

8,98
22 

722,7
48

) 

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

784
0 5,710

8606 0,342

796
8 

53,21
2

474
0 

33,34
8

620
6 

138,9
18

313
2 

111,7
76

6,84
2 

343,2
60

DI

AL

67
4 

27

45
2 
69

58
3 
09
6 
79

DI
A 
AL

06

20

15

48

93

72

27



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

99

TOT

N°CO
TA

44

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

95 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

40 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

FE

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

M

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

EBRERO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

MARZO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 444,

09 243,
15

004 455,
2

776 619,
5

561 1389
81

402 1370
43

4521
83

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 196,

09 107,
8

004 201,
4

776 273,

561 614,
8

402 605,
6

1999
96

   
156

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

566 14,95
86

148
5 0,895

073
2 

139,3
98

188
5 

87,32
2

9,38
15 

363,7
195

0,25
3 

292,5
99

1,61
3 

898,8
12

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

592 14,95
86

522
8 0,895

238
4 

139,3
98

812 87,32
2

402
8 

363,7
195

941
6 

292,5
99

9,50
6 

898,8
12

DI
A 
AL

52

55

33

21

78
5 
54

84

DI
A 
AL

52

55

33

21

78
5 
54

84



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

10

TOT

N°CO
TA

95

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

00 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre
Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

50 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 
Frente 

L. 
epintado 
ablero 
Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 
1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

ABRIL 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637
1,37714

 
MAYO 

ENTRAD
POR 

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365
4 0,294

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 44,

09 24,4

004 45,7

776 62,

561 139,
402 137,

454,

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 424

09 232,
5

004 434,

776 591,

561 1326
15

402 1308
3

4317
3

   
157

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

68 1,502

437 0,09

736 14,00

23 8,77

637 36,56
714 29,40

434 90,33
8

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

4,46 14,27
6

151
5 0,85

492 133,0
8

185 83,37

6,55
5 

347,3
95

8,28
3 

279,3
9

7,12
3 

858,1
01

DI
A 
AL

28

9 

04

6 

61
02
35

DI
A 
AL

76

5 

03

72

32

31

19



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

35

TOT

N°CO
TA

20

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

51 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

00 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

JUNIO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

JULIO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 156,
8

09 85,7
7

004 160,
36

776 218,
3

561 490,
87

402 483,
14

1595
33

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 89,3

09 48,8

004 91,4

776 124,
0

561 279,
0

402 275,
0

908,

   
158

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

826
8 

5,274
28

7738
7 0,315

533
6 

49,15
04

427
3 

30,80
76

125
7 

128,3
911

376
4 

103,2
102

5,06
34 

317,0
87

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

3600 3,005

8740 0,180

4720 28,00
0

460
0 

17,55
0

274
0 

73,12
0

428
0 

58,80
0

868 180,6
16

DI
A 
AL

48

59

54

03

32
 

20
2 
07

DI
A 
AL

56

00

08

52

22

04

67



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

63

TOT

N°CO
TA

61

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

38 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

12 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

A

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

SEP

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

AGOSTO 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

PTIEMBRE
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

E 
DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 285,
4

09 155,
1

004 291,
7

776 397,
4

561 890,
1

402 878,
3

2899
89

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 273,
6

09 149,
44

004 279,
32

776 380,
6

561 854,
44

402 842,
68

2781
60

   
159

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

058
4 9,587

908
1 0,574

795
7 

89,34
5

027
4 

55,99
9

884
1 

233,2
92

615
3 

187,5
48

9,28
92 

576,3
24

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

441
6 

9,197
36

554
4 0,550

904
2 

85,70
48

847
6 

53,70
12

578
4 

223,7
332

809
8 

179,9
024

1,13
08 

552,8
51

DI
A 
AL

79

42

45

90

25

58

34

DI
A 
AL

71

08

04

09

75
2 
94
4 
85



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

89

TOT

N°CO
TA

51

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

99 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

10 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

O

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

NO

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CTUBRE 
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 
OVIEMBRE

ENTRAD
POR 

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 401,
2

09 219,
63

004 411,
64

776 559,
7

561 1255
66

402 1238
88

4085
16

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 227,

09 124,
7

004 233,
6

776 317,

561 712,
7

402 702,
4

2317
34

   
160

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

673
2 

13,51
172

688
3 0,809

166
4 

125,8
596

447
7 

78,89
24

5,33
63 

328,6
339

8,04
86 

264,3
398

5,36
66 

812,1
88

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

868 7,664
8

628
7 0,45

253
6 

71,42
4

373 44,75
6

148
7 

186,4
11

341
4 

149,9
02

7,61
4 

460,7
26

DI
A 
AL

10
2 

91

89
6 
96

68
9 
32
8 
11

DI
A 
AL

42

9 

20

57

46

95

71



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

94

TOT

 

N°CO
ET

34

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

46 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

Ta

T

TAL 

FIO

OCIN
TAS 

CO
E

44 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

ORENTINA

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

DIC

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

A C/T-NACI
E

N° 

COMPONE
NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CIEMBRE
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

IONAL-EC
ENERO 

ENTRAD
POR  

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

OGAS- BE

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 422,
8

09 231,
02

004 432,
56

776 588,
8

561 1320
60

402 1302
44

4298
56

EIGE (20") 

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 153,
2

09 84,0

004 157,
8

776 214,
2

561 480,
3

402 473,
2

1563
30

   
161

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA

672
8 

14,21
488

174
2 0,851

662
6 

132,4
784

695
8 

83,02
96

0,96
02 

345,8
706

2,77
44 

278,1
292

8,94
64 

854,5
67

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

699
2 5,169

633 0,309

331
8 

48,17
8

071
2 

30,18
4

351
3 

125,7
98

736
2 

101,1
29

3,25
0 

310,7
52

DI
A 
AL

16
8 

14

47
4 
20

86
6 
14
2 
57

DI

AL

96

96

73

89

76

14

75



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

10

TOT

N°CO
ET

11

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

033 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

20 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

FE

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

M

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

EBRERO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

MARZO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 461,
4

09 252,4
21

004 472,4
88

776 642,
9

561 1442
02

402 1422
56

4694
32

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 500,4

09 273,
4

004 512,
2

776 696,

561 1563
44

402 1542
68

5089
08

   
162

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

544
4 

15,52
924

434
1 0,929

452
8 

144,6
132

835
9 

90,65
08

2,45
21 

377,6
513

2,58
62 

303,7
266

4,30
22 

933,1
88

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

416 15,52
924

694
4 0,929

243
2 

144,6
132

976 90,65
08

3,93
4 

377,6
513

2,39
8 

303,7
266

9,66
8 

933,1
88

DI

AL

23
4 

97

66
2 
56

67
3 
72
6 
16

DI

AL

23
4 

97

66
2 
56

67
3 
72
6 
16



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

0

TOT

N°CO
ET

55

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

0 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre
T

T
TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

50 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 
Frente 

L. 
epintado 
ablero 
Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 
Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 
1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

ABRIL 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637
1,37714

MAYO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365
4 0,294

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 0

09 0

004 0

776 0

561 0
402 0

0

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 245

09 134,4
5

004 251,

776 342,

561 768,
5

402 757,4

2499
7

   
163

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

0 0

0 0

0 0

0 0

0 0
0 0
0 0,000

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

,74 8,265

403
5 0,495

548 77,02

265 48,26

003
5 

201,0
55

427 161,7
1

9,38
7 

496,8
69

DI

AL

00

DI

AL

54

5 

22

68

08

71

84



 

AUTOR
            

 

N°CO
TA

45

TOT

N°CO
TA

29

TOT

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCINE
AS 

CO
E

50 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

OCINE
AS 

CO
E

93 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 
Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 

 
DAD DE CU

JUNIO 

E
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,2443

0,4573

0,6223

1,3963

1,37714

 

JULIO 

E
ENTRAD

POR 
COMPO

ENTE

0,4468

0,2443

0,4573

0,6223

1,3963

1,37714

 

UENCA 

DA 
 

ON
E 

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DA 
 

ON
E 

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
OR  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

5028 201

009 109,
5

004 205,

776 280,

561 628,
5

402 619,

2044
3

DIDA 
OR  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

5028 130,
4

009 71,6

004 134,
5

776 182,
9

561 409,
4

402 403,
0

1331
16

   
164

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA
L

,06 6,762

,966
5 0,40

,812 63,01

,035 39,49

,366
5 

164,5
45

,713 132,3
9

4,95
3 

406,5
11

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA

TOTA
L

,912
4 4,403

6004 0,263

,006
5 

41,03
7

,333
9 

25,71
7

,136
4 

107,1
37

,502
0 

86,14
9

1,49
62 

264,6
39

DI
A 

A

26

5 

18

92

52

30

51

DI
A 

A

32

37

31

13

12

47

68



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

57

TOT

N°CO
ET

93

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

77 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

32 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

A

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

SEP

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

AGOSTO 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

PTIEMBRE
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

E 
DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 257,
6

09 141,
5

004 263,
7

776 359,
1

561 805,
5

402 794,
8

2622
41

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 416,4
6

09 227,
84

004 426,
52

776 579,
6

561 1301
68

402 1283
44

4235
48

   
165

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

803
6 8,671

001
5 0,519

896
7 

80,80
1

067
 

50,63
5

705
5 

210,9
70

609
8 

169,6
95

2,08
8 

521,2
76

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

417
6 

14,00
096

752
4 0,838

259
2 

130,5
728

983
6 

81,79
32

1,41
84 

340,7
852

3,49
48 

274,0
664

5,32
88 

841,9
97

DI

AL

12

93

03

37

95

64

23

DI

AL

06
6 

88

51
8 
92

74
2 
02
4 
92



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

90

TOT

N°CO
ET

51

TOT

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

00 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

OCIN
TAS 

CO
E

10 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

O

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

NO

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CTUBRE 
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 
OVIEMBRE

ENTRAD
POR  

COMPO
ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 402

09 219,

004 411,

776 560

561 1256
3

402 1239
6

4089
6

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 227,

09 124,
7

004 233,
6

776 317,

561 712,
7

402 702,
4

2317
34

   
166

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

,12 13,52
2

933 0,81

624 126,0
6

,07 78,98

6,73
3 

329,0
9

9,42
6 

264,6
8

9,90
6 

813,0
22

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

868 7,664
8

628
7 0,459

253
6 

71,42
4

373 44,75
6

148
7 

186,4
11

341
4 

149,9
02

7,61
4 

460,7
26

DI

AL

25

1 

03

84

04

61

02

DI

AL

42

9 

20

57

46

95

71



 

AUTOR
            

 

N°CO
ET

80

TOT

 

 

 

 

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

OCIN
TAS 

CO
E

01 

B
T

Co
Con
e P

F

Pre

T

T

TAL 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

OMPON
ENTE C

isagra 
Tapa 
ocineta 
ntrafrent

Posterior 

Frente 

L. 
epintado 

ablero 

Tapa 

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

DIC

N° 
COMPONE

NTES 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

 
DAD DE CU

CIEMBRE
ENTRAD

POR  
COMPO

ENTE

0,4468

0,24437

0,45736

0,6223

1,39637

1,37714

 
 

UENCA 

DA 

ON

PÉRD
PO

COMP
ENT

8 0,015

7 0,00

6 0,140

3 0,087

7 0,365

4 0,294

DIDA 
R  
PON
TE 

ENT
DA

TOT

028 357,
8

09 195,
37

004 366,
36

776 498,4
3

561 1118
23

402 1103
91

3640
63

   
167

TRA
A 

TAL 

PÉRD
DA 

TOTA

886
8 

12,03
428

740
7 0,720

345
6 

112,1
204

462
3 

70,29
76

8,49
37 

292,8
361

3,08
4 

235,5
002

0,01
34 

723,5
98

DI

AL

37
8 

09

17
4 
95

85
 

51
2 
58



 

A
  

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

TABLA N° 

PROME

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

1: Tiempos de

COR

2,2483

2,2420

2,2633

2,2333

2,2620

2,2393

2,2463

2,2496

2,2590

2,2496
EDIOS 2,2493

cía Prado   
y Guzhñay 

DATO

e trabajo de la

RTE 
N° 

PIEZAS

3333 1

0000

  

3333

3333

0000

3333

3333

6667

0000

6667
3000

UNIVER

OS DE CAMPO

s máquinas en
Energía en do

BIS

S RECORTE

0 0,8473333

0,9536190

0,7890238

0,9167143

0,9300000

0,8584048

0,8620952

0,7801667

0,9071190

0,9300000
0,8774476

 
RSIDAD DE CU

ANEXO 2 

O - CONFORM

n la elaboració
os produccione

SEMANA 1 

SAGRAS TAPA
N° 

PIEZAS TR

31

  

UENCA 

MADO MECÁN

ón de los difere
es diferentes

A COCINETA 

ROQUELADO

0,5120000

0,5468333

0,5641667

0,5833333

0,5951667

0,6125000

0,6106667

0,5065000

0,5023333

0,5033333
0,5536833

NICO 

entes compone

20" 
N° 

PIEZAS D

13

  

entes para el B

DOBLADO PI
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
N/A 

   168 

Balance de 

N° 
IEZAS 

N/A 

  



 

A
  

 

 

 

 

 

 

 
AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

HORAS
1 pieza

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

S 0,0374
a 0,0037

 

PROMED
HORAS 
1 pieza 

cía Prado   
y Guzhñay 

4883
7488

CORTE
0,106833
0,103666
0,109166
0,108833
0,114000
0,100000
0,100000
0,113500
0,110333
0,100500

DIO 0,106683
0,001778

0,0017780

UNIVER

0,0146241
0,0004717

CO

E 
N° 

PIEZAS
33 1
67

  

67
33
00
00
00
00
33
00
33
81
06

 
RSIDAD DE CU

 

ONTRAFRENT

RECORTE
0,1913333
0,2153333
0,1781667
0,2070000
0,2100000
0,1938333
0,1946667
0,1761667
0,2048333
0,2100000

0,19813333
0,00330222
0,00023587

UENCA 

0,0092281
0,0007099

TE POSTERIO
N° 

PIEZAS D
14

2 
láminas 
juntas 

OR 
TROQ Y 

DOBLADO 
1,1801667
1,1886667
1,0871667
1,0796667
1,2733333
1,2896667
1,2391667
1,3016667
1,2105000
1,1823333
1,2032333
0,0200539
0,0040108

N/A 
N/A 

N° 
PIEZAS

5
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A
  

 

 

PRO
HOR
1pie

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

COR
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A

OMEDIO N/A
RAS N/A
eza N/A

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

RTE 
N° 

PIEZAS 
A N/A 
A 

  

A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 

 

cía Prado   
y Guzhñay 

RECORTE
0,5666667
0,6086667
0,5970000
0,6258333
0,6785000
0,5948333
0,6000000
0,6921667
0,6586667
0,5578333
0,6180167
0,0103003
0,0025751

 

ESTOS DAT
RETAZO  

UNIVER

N° PIEZAS E
4

2 láminas 
juntas 

TOS SE TOMA

 
RSIDAD DE CU

FRENTE DE 

EMBUTIDO P
1,0525000
1,0785000
1,1666667
1,1188333
1,1148333
1,1166667
1,1316667
1,1185000
1,1470000
1,1411667
1,1186333
0,0186439
0,0037288

ARON DE UNA

UENCA 

COCINETA 
N° 

PIEZAS TRO
5 

  

A PLANCHA D

OQUELADO P
0,0848333
0,0866667
0,0870000
0,0836667
0,0888333
0,0851667
0,0880000
0,0838333
0,0836667
0,0916667
0,0863333
0,0014389
0,0014389

DE 

N° 
PIEZAS DOB

1 0,71

  

0,70
0,95
0,95
0,93
0,95
0,84
0,84
0,84
0,70
0,84
0,01
0,00

   170 

BLADO N° 
PIEZA

166667
098333

 

583333
510000
333333
566667
485000
476667
466667
003333
469000
141150
028230

AS 
5 



 

A
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

PROME
HORAS
1pieza 

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

COR
0,4593
0,4530
0,4550
0,4511
0,4570
0,4585
0,4533
0,4580
0,4538
0,4546

EDIOS 0,4553
S 0,0075

0,0015

cía Prado   
y Guzhñay 

RTE 
N° 

PIEZAS
3333 
0000 

  

0000 
1667 
0000 
5000 
3333 
0000 
8333 
6667 
3833 
5897 
5179 

UNIVER

S RECORTE
5 0,3593750

0,3167708
0,3495833
0,3145833
0,2268750
0,2983333
0,2460417
0,2996875
0,3050000
0,2982292
0,3014479
0,0050241
0,0005024

 
RSIDAD DE CU

LATERAL P

N° PIEZAS E
10

2 láminas 
juntas 

UENCA 

PREPINTADO

EMBUTIDO P
0,9586667
0,8303333
0,9590000
0,9333333
0,9788333
0,8843333
0,9856667
0,9166667
1,0116667
0,9070000
0,9365500
0,0156092
0,0031218

N° 
PIEZAS PER

5 0

  

0
0
0
0
0
1
0
0
0
0
0
0

RFORADO P
0,8266667
0,8261667
0,7968333
0,7833333
0,8666667
0,8746667
1,0000000
0,9883333
0,8536667
0,8410000
0,8657333
0,0144289
0,0028858
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N° 
IEZAS 

5

  



 

A
  

 

 

 

 

 

 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

PROME
HORAS
1 pieza

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

CORT
1,12258
1,12633
1,12416
1,12383
1,12533
1,12141
1,12400
1,12716
1,12716
1,12450

EDIO 1,12465
S 0,01874
a 0,00187

 

cía Prado   
y Guzhñay 

TE 
N° 

PIEZAS
833 10
333 

  

667 
333 
333 
167 
000 
667 
667 
000 
500 
442 
744 

UNIVER

RECORTE
0,2551667
0,2365000
0,2263333
0,2210000
0,2715000
0,2470000
0,2411667
0,2666667
0,2451667
0,2458333
0,2456333
0,0040939
0,0010235

 
RSIDAD DE CU

TABL
N° 

PIEZAS EM
4 1

2 láminas 
juntas 

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
0
0

 

UENCA 

LERO  

MBUTIDO PI
1,0950000
1,1070000
1,1105000
1,2101667
1,0873333
1,0833333
1,0995000
1,1103333
1,2111667
1,0888333
1,1203167
0,0186719
0,0037344

N° 
IEZAS TROQ

5 1

  

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
0
0

QUELADO PI
1,1601667
1,1618333
1,0016667
1,1350000
1,1243333
1,0716667
1,0606667
1,0270000
1,0236667
1,0533333
1,0819333
0,0180322
0,0036064
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N° 
EZAS

5

  



 

A
  

 

PRO
HOR
1pie

 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

CO
1,124
1,121
1,131
1,116
1,131
1,119
1,123
1,124
1,129
1,124

OMEDIO 1,124
RAS 0,018
eza 0,001

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

RTE 
N° 

PIEZA
41667 
10000 

  

16667 
66667 
10000 
96667 
31667 
48333 
95000 
48333 
46500 
87442 
18744 

 

cía Prado   
y Guzhñay 

AS RECORT
10 0,245833

0,231416
0,223666
0,246250
0,259250
0,244083
0,253916
0,255916
0,245500
0,250500

0,2456333
0,0040938
0,0010234

UNIVER

E
N° 

PIEZAS
33 4
67

2 láminas 
juntas 

67
00
00
33
67
67
00
00
33
89
47

 
RSIDAD DE CU

TAPA DE C

EMBUTIDO
4 0,3798333

0,3846667
0,3825000
0,3675000
0,3653333
0,3983333
0,3621667
0,3750000
0,3686667
0,3866667
0,3770667
0,0062844
0,0062844

UENCA 

COCINETA 
N° 

PIEZAS
C

1 2,

  

2,
1,
1,
1,
1,
1,
1,
1,
2,
1,
0,
0,

CORTE 
FILO 

N
PIE

,0001667
,3195000
,8343333
,8295000
,8670000
,9091667
,9168333
,9005000
,8293333
,0181667
,9424500
,0323742
,0064748

N° 
EZAS PERFO

5 NO MO

  

NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO

N/
N/
N/

   173 

ORADO
N°

PIEZ
OTOR N/A
OTOR 

  

OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
/A 
/A 
/A 

° 
ZAS 
A 



 

A
  

 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

PROME
HORAS
1 pieza

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

CORT
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

EDIOS N/A 
S N/A 
 N/A 

 

cía Prado   
y Guzhñay 

TE 
N° 

PIEZAS 
N/A 

  

UNIVER

RECORTE N
0,5950000
0,6391000
0,6268500
0,6571250
0,7124250
0,6245750
0,6300000
0,7267750
0,6916000
0,5857250
0,6489175

0,01081529
0,00180255

 
RSIDAD DE CU

LATERAL GA

N° PIEZAS E
6

2 láminas 
juntas 

0,
0,

UENCA 

ALVANIZADO

EMBUTIDO P
0,9586667
0,8303333
0,9590000
0,9333333
0,9788333
0,8843333
0,9856667
0,9166667
1,0116667
0,9070000

0,93655
015609167
003121833

O 
N° 

PIEZAS PER
5 0

  

0
0
0
0
0
1
0
0
0

0,8
0,0
0,0

RFORADO PI
0,8266667
0,8261667
0,7968333
0,7833333
0,8666667
0,8746667
1,0000000
0,9883333
0,8536667
0,8410000
68481481
14474691
02894938
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N° 
IEZAS 

5

  



 

A
  

 

 

 

 

 

 
 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

 

PROME
HORAS
1 pieza

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

CORT
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

EDIOS N/A 
S N/A 
 N/A 

 

cía Prado   
y Guzhñay 

TE 
N° 

PIEZAS 
N/A 

  

UNIVER

RECORTE N
0,5950000
0,6391000
0,6268500
0,6571250
0,7124250
0,6245750
0,6300000
0,7267750
0,6916000
0,5857250
0,6489175

0,01081529
0,00180255

ESTOS DATO
RETAZO  

 
RSIDAD DE CU

LATERAL GA

N° PIEZAS E
6

2 láminas 
juntas 

0,
0,

OS SE TOMAR

UENCA 

ALVANIZADO

EMBUTIDO P
0,9586667
0,8303333
0,9590000
0,9333333
0,9788333
0,8843333
0,9856667
0,9166667
1,0116667
0,9070000

0,93655
015609167
003121833

RON DE UNA 

 

O 
N° 

PIEZAS PER
5 0

  

0
0
0
0
0
1
0
0
0

0,86
0,0
0,00

PLANCHA DE

RFORADO PI
0,8266667
0,8261667
0,7968333
0,7833333
0,8666667
0,8746667
1,0000000
0,9883333
0,8536667
0,8410000
68481481
14474691
02894938

E 
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N° 
IEZAS 

5

  



 

A
  

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

PROME
HORAS
1 pieza

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

COR

2,2406

2,2476

2,2636

2,2396

2,2413

2,2440

2,2393

2,2380

2,2580

2,2453
EDIOS 2,2457
S 0,0374
a 0,0037

cía Prado   
y Guzhñay 

RTE 
N° 

PIEZAS

6667 1

6667

  

6667

6667

3333

0000

3333

0000

0000

3333
7667
4294
7429

UNIVER

BIS

S RECORTE

0 0,9211429

0,8060000

0,7890238

0,7919762

0,9167143

0,9300000

0,8584048

0,8591429

0,8561905

0,8037857
0,8532381
0,0142206
0,0004587

 
RSIDAD DE CU

SEMANA 2 

 

SAGRAS TAPA
N° 

PIEZAS TR

31

  
 

UENCA 

A COCINETA 

ROQUELADO

0,6936667

0,6961667

0,9358333

0,9368333

0,4093333

0,4098333

0,3245000

0,3238333

0,7516667

0,7521667
0,6233833
0,0103897
0,0007992

20" 
N° 

PIEZAS D

7 13

7

  

3

3

3

3

3

7

7
3
7

DOBLADO PI
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
NO 

MOTOR 
N/A 
N/A 
N/A 
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N° 
IEZAS 

N/A 

  



 

A
  

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

PROMED
HORAS 
1 pieza 

cía Prado   
y Guzhñay 

CORTE
0,101000
0,100000
0,105166
0,101833
0,101666
0,115000
0,100000
0,103500
0,101666
0,111833

DIO 0,104166
0,001736

0,0017361

UNIVER

CO

E 
N° 

PIEZAS
00 1
00

  

67
33
67
00
00
00
67
33
67
61
11

 
RSIDAD DE CU

 

 

 

 

 

 

ONTRAFRENT

RECORTE
0,2080000
0,1820000
0,1781667
0,1788333
0,2070000
0,2100000
0,1938333
0,1940000
0,1933333
0,1815000

0,19266667
0,00321111
0,00022937

 

 

UENCA 

TE POSTERIO
N° 

PIEZAS D
14

2 
láminas 
juntas 

OR 
TROQ Y 

DOBLADO 
1,3163333
1,5145000
1,3593333
1,5760000
1,2625000
1,2988333
1,2145000
1,3448333
1,3913333
1,1823333
1,3460500
0,0224342
0,0044868

N° 
PIEZAS

5

  

   177 



 

A
  

 

 

PRO
HOR
1 pie

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

COR
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A

OMEDIO N/A
RAS N/A
eza N/A

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

RTE 
N° 

PIEZAS 
A N/A 
A 

  

A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 
A 

cía Prado   
y Guzhñay 

RECORTE
0,5820000
0,6090000
0,5915000
0,6360000
0,6868333
0,7223333
0,7046667
0,5698333
0,6756667
0,6360000
0,6413833
0,0106897
0,0026724

 

ESTOS DAT
RETAZO  

UNIVER

N° PIEZAS E
4

2 láminas 
juntas 

TOS SE TOMA

 
RSIDAD DE CU

 

FRENTE DE 

EMBUTIDO P
1,0741667
1,0893333
1,1465000
1,1111667
1,1320000
1,1426667
1,1451667
1,0870000
1,1191667
1,1571667
1,1204333
0,0186739
0,0037348

ARON DE UNA

 

 

 

 

 

UENCA 

COCINETA 
N° 

PIEZAS TRO
5 

  

A PLANCHA D

OQUELADO P
0,1001667
0,0983333
0,0981667
0,0996667
0,0816667
0,0905000
0,0786667
0,0871667
0,0860000
0,0916667
0,0912000
0,0015200
0,0015200

DE 

N° 
PIEZAS DOB

1 0,84

  

0,84
0,83
0,93
0,95
0,95
0,95
0,70
0,71
0,80
0,85
0,01
0,00
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BLADO N° 
PIEZA

410000
473333

 

381667
360000
556667
523333
580000
090000
103333
025000
550333
142506
028501

AS 
5 



 

A
  

 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

 

PROME
HORAS
1pieza 

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

COR
0,4575
0,4546
0,4565
0,4560
0,4613
0,4513
0,4593
0,4618
0,4638
0,4528

EDIOS 0,4575
S 0,0076

0,0015

cía Prado   
y Guzhñay 

RTE 
N° 

PIEZAS
5000 
6667 

  

5000 
0000 
3333 
3333 
3333 
8333 
8333 
8333 
5167 
6253 
5251 

UNIVER

S RECORTE
5 0,2898958

0,3007292
0,2837500
0,2668750
0,2565625
0,2738542
0,2766667
0,2654167
0,2803125
0,3243750
0,2818438
0,0046974
0,0300729

 
RSIDAD DE CU

 

 

LATERAL P

N° PIEZAS E
10

2 láminas 
juntas 

 

 

 

 

UENCA 

REPINTADO

EMBUTIDO P
0,9426667
0,9796667
0,8843333
0,7653333
0,9218333
0,8120000
0,8060000
0,8225000
0,8048333
0,9070000
0,8646167
0,0144103
0,0028821

N° 
PIEZAS PER

5 0

  

0
0
0
0
1
0
0
0
0
0
0
0

RFORADO P
0,8266667
0,8261667
0,7968333
0,7833333
0,8693333
1,0080000
0,8666667
0,9883333
0,8533333
0,8410000
0,8659667
0,0144328
0,0028866
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N° 
IEZAS 

5

  



 

A
  

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

PROME
HORAS
1 pieza

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

CORT
1,12208
1,12783
1,12583

1,12
1,12133
1,12083
1,11933

1
1,12583

1,1
EDIO 1,12288
S 0,01871
a 0,00187

cía Prado   
y Guzhñay 

TE 
N° 

PIEZAS
8333 10
3333 

  

3333 
2025 
3333 
3333 
3333 
,124 

3333 
1215 
8333 
1472 
7147 

UNIVER

S RECORTE
0 0,2703333

0,2590000
0,2588333
0,2758333
0,2781667
0,2468333
0,2478333
0,2543333
0,2526667
0,2575000
0,2601333
0,0043356
0,0010839

 
RSIDAD DE CU

 

 

TABL
N° 

PIEZAS E
4

2 láminas 
juntas 

 

 

 

 

 

UENCA 

LERO  

EMBUTIDO P
1,0940000
1,0903333
1,1111667
1,2088333
1,1701667
1,1041667
1,0970000
1,0891667
1,1040000
1,0865000
1,1155333
0,0185922
0,0037184

N° 
PIEZAS TROQ

5

  

1
0
0

QUELADO P
1,0985000
1,1311667
1,0593333
1,1408333
1,1306667
1,1191667
1,0663333
1,1630000
1,1398333
1,1041667
1,1153000
0,0185883
0,0037177
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N° 
IEZAS

5

  



 

A
  

 

 

 

 

 

 

PRO
HOR
1pie

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

 

CO
1,120
1,123
1,13
1,119
1,120
1,122
1,119
1,119
1,129
1,122

OMEDIO 1,122
RAS 0,018
eza 0,00

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

 

ORTE 
N° 

PIEZA
03333 
38333 

  

18333 
98333 
06667 
20000 
96667 
90000 
90000 
26667 
28833 
87147 
18715 

cía Prado   
y Guzhñay 

AS RECORT
10 0,264666

0,258916
0,267333
0,277000
0,262500
0,247333
0,251083
0,253500
0,255083
0,263916

0,2601333
0,0043355
0,0021677

UNIVER

E
N° 

PIEZAS
67 2
67

2 láminas 
juntas 

33
00
00
33
33
00
33
67
33
56
78

 
RSIDAD DE CU

TAPA DE C

EMBUTIDO
2 0,3798333

0,3696667
0,3726667
0,3736667
0,3711667
0,3690000
0,3781667
0,3786667
0,3773333
0,3760000
0,3746167
0,0062436
0,0062436

UENCA 

COCINETA 
N° 

PIEZAS
C

1 2,

  

2,
2,
1,
1,
1,
1,
1,
1,
2,
2,
0,
0,

CORTE 
FILO 

N
PIE

,9363333
,4241667
,7273333
,5978333
,8818333
,8226667
,6206667
,3195000
,9478333
,2820000
,0560167
,0342669
,0068534

N° 
EZAS PERFO

5 NO MO

  

NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO
NO MO

N/
N/
N/
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ORADO
N°

PIEZ
OTOR N/A
OTOR 

  

OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
OTOR 
/A 
/A 
/A 

° 
ZAS 
A 



 

A
  

 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

PROME
HORAS
1 pieza

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

CORT
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

EDIOS N/A 
S N/A 
a N/A 

 

cía Prado   
y Guzhñay 

TE 
N° 

PIEZAS 
N/A 

  

UNIVER

RECORTE
0,6111000
0,6394500
0,6210750
0,6678000
0,7211750
0,7584500
0,7399000
0,5983250
0,7094500
0,6678000
0,6734525

0,01122421
0,0018707

 

ESTOS DATO
RETAZO  

 
RSIDAD DE CU

LATERAL GA

N° PIEZAS E
6

2 láminas 
juntas 

OS SE TOMAR

 

UENCA 

ALVANIZADO

EMBUTIDO P
0,9426667
0,9796667
0,8843333
0,7653333
0,9218333
0,8120000
0,8060000
0,8225000
0,8048333
0,9070000
0,8646167
0,0144103
0,0028821

RON DE UNA 

O 
N° 

PIEZAS PER
5 0

  

0
0
0
0
1
0
0
0
0
0
0
0

PLANCHA DE

FORADO PI
0,8266667
0,8261667
0,7968333
0,7833333
0,8693333
,0080000

0,8666667
0,9883333
0,8533333
0,8410000
0,8687407
0,0144790
0,0028958

E 
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N° 
EZAS 

5

  



 

A
  

 

T

T

 

 

 

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

TABLA N° 2: P

TABLA N° 3: P

N° 

PR
HO
1 p

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

Promedios de 

Promedios de 

LATERAL C

PIEZAS 
SE

3 0,43
0,4
0,39
0,38
0,40
0,4
0,38
0,36
0,4
0,37

ROMEDIO 0,39
ORAS 0,00
pieza 0,00

cía Prado   
y Guzhñay 

los tiempos em

los tiempos em

COCINETA 20"
MANA 
1 

SEM
2

306667 0,397
141667 0,403
975000 0,371
873333 0,419
006667 0,390
198333 0,396
808333 0,402
691667 0,377
166667 0,408
743333 0,420
991167 0,398
066519 0,006
022173 0,002

  
PROM
HORA
1piez

UNIVER

mpleados en la

mpleados en la

" TA
ANA 

2 
N° 

PIEZAS
71667 1 
31667
1667

90000
01667
60000
25000
71667
80000
05000
84833
66414
22138

TABLE
SEMA

MEDIO 0,3775
AS 0,0062
za 0,0062

 
RSIDAD DE CU

a cabina de pi

as cámaras de

APA COCINET

S
SEMANA 

1 
0,3546667
0,3533333
0,3718333
0,3086667
0,3235000
0,2975000
0,3278333
0,3221667
0,3583333
0,2986667
0,3316500
0,0055275
0,0055275

ERO  COCINET
ANA 1 SEMA
51667 0,3
29194 0,0060
29194 0,0060

UENCA 

ntura en la sec

e pintura en la 

TA 20" 
SEMANA 

2 P
0,3725000
0,3236667
0,3538333
0,3145000
0,3365000
0,3521667
0,3538333
0,3253333
0,3350000
0,3731667
0,3440500
0,0057342
0,0057342

TA 20" 
ANA 2 PROME
36565 0,3715
09417 0,0061
09417 0,0061

cción de Loza.

sección de Pi

FRENTE CO
N° 

IEZAS
SEMA

1
1 0,2676

0,3066
0,3166
0,3068
0,2738
0,3301
0,2986
0,3091
0,2915
0,3136
0,3014
0,0050
0,0050

EDIO
58333
9306
9306

. 

ntura. 

OCINETA 20"
ANA SEMAN

2 
6667 0,28416
6667 0,30583
6667 0,28533
8333 0,27600
8333 0,30616
1667 0,33283
6667 0,28100
1667 0,29383
5000 0,27583
6667 0,32883
4833 0,29698
0247 0,00494
0247 0,00494
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NA 

667
333
333
000
667
333
000
333
333
333
833
497
497



 

A
  

 

 

T

 

 

AUTORAS:  Mayra
                   Liliana

TABLA N° 4: P

N° 

PR
HO
1 p

a de la Nube Gar
a Maritza Vizhñay

Promedios de 

LATERAL C

PIEZAS 
SE

3 0,22
0,22
0,27
0,27
0,27
0,26
0,26
0,27
0,25
0,25

ROMEDIO 0,26
ORAS 0,00
pieza 0,00

cía Prado   
y Guzhñay 

los tiempos em

COCINETA 20"
MANA 
1 

SEM
2

270000 0,246
298333 0,243
783333 0,202
786667 0,220
768333 0,237
606667 0,275
665000 0,266
758333 0,229
535000 0,242
580000 0,272
605167 0,243
043419 0,004
014473 0,001

UNIVER

mpleados con 

" TA
ANA 

2 
N° 

PIEZAS
63333 1 
38333
25000
03333
71667
56667
60000
96667
26667
23333
36500
40608
3536

 
RSIDAD DE CU

los Equipo Ge

APA COCINET

S
SEMANA 

1 
0,2666667
0,2940000
0,2718333
0,2773333
0,2950000
0,2908333
0,3100000
0,3121667
0,3033333
0,2996667
0,2920833
0,0048681
0,0048681

UENCA 

ema Volstatic #

TA 20" 
SEMANA 

2 P
0,3153333
0,3171667
0,3050000
0,3155000
0,2920000
0,2900000
0,2911667
0,3090000
0,2746667
0,2890000
0,2998833
0,0049981
0,0049981

#4 en la secció

FRENTE CO
N° 

IEZAS
SEMA

1
1 0,2466

0,1833
0,2448
0,1716
0,1731
0,2470
0,1778
0,2155
0,2248
0,1806
0,2065
0,0034
0,0011

ón de Pintura.

OCINETA 20"
ANA SEMAN

2 
6667 0,19266
3333 0,22966
8333 0,22416
6667 0,23283
1667 0,23716
0000 0,20200
8333 0,23383
5000 0,20766
8333 0,18966
6667 0,17066
5500 0,21203
4425 0,00353
1475 0,00117

   184 

NA 

667
667
667
333
667
000
333
667
667
667
333
339
780



 

AUTOR
            

 

4.2.2 

4.2.2.
susta
gases
const
mater

a) 

b) 

c) 

d) 

e) 

4.2.2.
Entida
mane
calida
alcant
El pro
parám

4.2.2.
los va

RAS:  Mayra d
         Liliana M

Normas d

.1 Se proh
ncia que pu
s tóxicos, e
rucción en
riales, entre

Fragmento
de cuero
después d

Resinas si

Residuos 
aceite, res

Gasolina, 
ácidos, y 

Fosgeno, 
acetileno,

.2 El prove
ad Ambient

era parcial 
ad se encue
tarillado, es
oveedor de

metros de d

.3 Toda des
alores estab

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

de descarg

íbe descar
udiera bloq
xplosivos o

n forma si
e otros:  

os de piedr
, textiles, 
de haber si

intéticas, pl

de malta, l
siduos líqui

petróleo, 
álcalis.  

cianuro, 
 sustancias

eedor del s
tal de Cont
o total de

entre por en
stablecidos
el servicio 

descarga ha

scarga al s
blecidos a c

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

A

ga de eflue

rgar en un 
quear los co
o de mal olo
gnificativa. 

ra, cenizas
etc. (los s
do triturado

lásticos, ce

levadura, lá
idos que tie

aceites veg

ácido hidr
s comproba

ervicio de 
rol, la autor
scarguen a
ncima de lo

s en la prese
de tratam

acia un cue

sistema de 
continuació

 
DAD DE CU

ANEXO 3 

entes al sis

sistema p
olectores o
or, o que p

Esto incl

, vidrios, ar
sólidos no 
os).  

emento, hid

átex, bitum
enden a end

getales y a

razoico y s
adamente tó

tratamiento
rización nec
al sistema 
os estándar
ente norma
iento de la

erpo de agu

alcantarilla
ón (ver tabla

 

 

 

 

UENCA 

stema de a

úblico de a
 sus acces
udiera dete
uye las s

renas, basu
deben se

róxido de c

en, alquitrá
durecerse. 

animales, h

sus sales, 
óxicas.  

o de la ciud
cesaria par
de alcanta

res para de
a.  
a ciudad d
a, establec

ado deberá 
a 11): 

alcantarilla

alcantarillad
sorios, form
eriorar los m
iguientes s

uras, fibras
er descarga

calcio.  

án y sus em
 

hidrocarbur

carburos 

dad podrá 
ra que los r
arillado eflu
escarga a u

deberá cum
cidos en est

cumplir, a

   
185

do público

do, cualqui
mar vapores
materiales d
sustancias 

s, fragment
ados ni aú

mulsiones d

ros clorado

que forma

solicitar a 
regulados, d
uentes, cuy

un sistema d

mplir con l
ta Norma. 

l menos, co

o  

ier 
s o 
de 

y 

os 
ún 

de 

os, 

an 

la 
de 
ya 
de 

os 

on 



 

AUTOR
            

 

Pa

Aceite

Alkil m
Acido
que p
conta
susta
explos
inflam
Alumi
Arsén
Bario 
Cadm
Carbo
Cauda

Cianu
Coba
Cobre
Clorof

Cloro 
Crom
Hexav
Comp
fenólic
Dema
Bioqu
Oxíge
Dema
de Ox
Diclor
Fósfo
Hierro
Hidroc
Totale
Petró
Mang

RAS:  Mayra d
         Liliana M

TABLA 1

arámetros 

es y grasas

mercurio  
os o bases 
puedan cau
minación, 
ncias 
sivas o 

mables.  
nio  

nico total  
 

mio  
onatos  
al máximo 

uro total  
lto total  
e  
formo  

Activo  
o 
valente  
puestos 
cos  

anda 
uímica de 
eno (5 días)
anda Quími
xígeno 
roetileno  

oro Total  
o total  
carburos 
es de 
leo  
aneso tota

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

11. Límites 

 Expr

s  S
solub

sar 

 

Extr
cloro

Expr

)  
ica 

Dic

l  

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

de descarg

resado com

Sustancias 
les en hexa

 
 

Al  
As  
Ba  
Cd  

CO3  
 

CN
-

Co  
Cu  

racto carbó
oformo (EC

Cl  
Cr

+6 
 

resado com
fenol  

D.B.O5.  

D.Q.O.  

cloroetileno
P  
Fe  

TPH  

Mn  

 
DAD DE CU

ga al sistem

mo 

ano 

ón 
C)  

mo 

o  

UENCA 

ma de alcan

Unidad  

mg/l  

mg/l  
mg/l  

mg/l  
mg/l  
mg/l  
mg/l  
mg/l  
l/s  

mg/l  
mg/l  
mg/l  
mg/l  

mg/l  
mg/l  

mg/l  

mg/l  

mg/l  

mg/l  
mg/l  
mg/l  
mg/l  

mg/l  

ntarillado pú

Lími
pe

No 

1.5
caud

horario
de alc

   
186

úblico 

ite máximo
ermisible 

100  

detectable 
Cero  

5,0  
0,1  
5,0  
0,02  
0,1  

5 veces el 
al promedio
o del sistem
cantarillado

1,0  
0,5  
1,0  
0,1  

0,5  
0,5  

0,2  

250  

500  

1,0  
15  

25,0  
20  

10,0  

o 

 

o 
ma 
o.  



 

AUTOR
            

 

Mater
Mercu
Níque
Nitróg
Kjeda
Plata 
Plomo
Poten
hidróg
Sólido
Sedim
Sólido
Suspe
Totale
Sólido
Selen
Sulfat

Sulfur
Temp
Tenso

Triclo
Tetrac
carbo
Sulfur
Comp
organ
(totale
Organ
y carb
(totale

Vanad
Zinc  
 

 
 

 

RAS:  Mayra d
         Liliana M

ria flotante  
urio (total)  
el  
geno Total 
ahl  
 
o  
ncial de 
geno  
os 
mentables  
os 
endidos 
es  
os totales  
nio  
tos  

ros  
peratura  
oactivos  

roetileno  
cloruro de 

ono  
ro de carbo
puestos 
noclorados 
es)  
nofosforado
bamatos 
es)  

dio  

 

de la Nube Ga
Maritza Vizhñ

Susta
al azu

Tri
Tet

ono  Sulfu
Conc
orga

os Conc
organ

ca

UNIVERSI

arcía Prado  
ñay Guzhñay

Visible 
Hg  
Ni  
N  

Ag  
Pb  
pH  

 

 

 
Se  

SO4
= 

 
S  

o
C  

ancias activ
ul de metile
cloroetileno
racloruro d
carbono  
ro de carbo
centración 
anoclorado
totales.  

centración 
nofosforado
arbamatos 
totales.  

V  
Zn  

 
DAD DE CU

vas 
eno 
o  
e 

ono 
de 

os 

de 
osy 

 

UENCA 

 
mg/l  
mg/l  
mg/l  

mg/l  
mg/l  

 

ml/l  

mg/l  

mg/l  
mg/l  
mg/l  

mg/l  
 

mg/l  

mg/l  
mg/l  

mg/l  
mg/l  

mg/l  

mg/l  
mg/l  

A

   
187

Ausencia 
0,01  
2,0  
40  

0,5  
0,5  
5-9 

20  

220  

1 600  
0,5  
400  

1,0  
< 40 
2,0  

1,0  
1,0  

1,0  
0,05  

0,1  

5,0  
10  



 
UNIVERSIDAD DE CUENCA 

 

AUTORAS:  Mayra de la Nube García Prado   
                     Liliana Maritza Vizhñay Guzhñay 

   
188 

 

ANEXO 4 
 

Análisis de Efluentes provenientes de Tratamiento de Superficies 
 

 Determinación de pH: 
 
El término pH es usado universalmente para determinar si una solución es ácida o 
básica. El pH óptimo de las aguas debe estar entre 6,5 y 8,5, es decir, entre neutra 
y ligeramente alcalina, el máximo aceptado es 9. Las aguas de pH menor de 6,5 
son corrosivas debido al anhídrido carbónico, ácidos o sales ácidas que tienen en 
disolución. 

 
pH = 9,6 

 
 Conductividad Eléctrica: 

 
La conductividad es una expresión numérica de la capacidad de una solución para 
transportar una corriente eléctrica. Esta capacidad depende de la presencia de 
iones y de su concentración total, de su movilidad, valencia y concentraciones 
relativas así como de la temperatura de medición. Cuanto mayor sea la 
concentración de iones mayor será la conductividad. 

 
Conductividad a 25°C = 928 µmHo 

 
 Sólidos Disueltos Totales: 

 

 
 Alcalinidad: 

La alcalinidad de una muestra de agua es su capacidad para reaccionar o 
neutralizar iones hidronio, (H3O+), hasta un valor de pH igual a 4,5. La alcalinidad 
es causada principalmente por los bicarbonatos, carbonatos e hidróxidos 
presentes en la solución, y en menor grado por los boratos, fosfatos y silicatos, 
que puedan estar presentes en la muestra. 
En un sentido estricto las principales especies causantes de alcalinidad y su 
asociación con la fuente, es la siguiente: Hidróxidos, OH─(Aguas naturales, 
residuales e industriales), Bicarbonatos, HCO3─ (Aguas naturales y residuales) 
Carbonatos CO3= (Aguas Naturales y residuales). 
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Procedimiento:  
 

 Tomar 50 cc de muestra 
 Agregar 2 o 3 gotas del indicador Naranja de Metilo. 
 Titular con H2SO4 o HCl 
 Observar el viraje de amarillo a amarillo anaranjado. 

 
Cálculo:  
 

 
 

 

 

 
 

 
Clasificación de la Alcalinidad Total en Alcalinidad de Hidróxidos, 

Carbonatos y Bicarbonatos 
 

Para determinar esta clasificación se realizan diferentes ensayos de los cuales se 
obtuvieron los siguientes resultados: 
 
Alcalinidad a la Fenoftaleína: 
 
Procedimiento:  
 

 Tomar 50 cc de muestra 
 Agregar 2 o 3 gotas de indicador Fenoftaleína 
 Si observa que la muestra permanece incolora la alcalinidad a la 

Fenortaleína es negativo por lo tanto P = 0 
 Si la muestra se torna rosada tenemos alcalinidad a la Fenoftaleína positiva 
 Titular con HCl  hasta que la muestra se vuelva inccolora y el volumen de 

ácido gastado corresponde a P. 
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ALCALINIDAD CO3H¯ 12,3 
Cálculo de las Alcalinidades expresadas en mg/lt de CaCO3 

 
DATOS: 
 
Normalidad:     N=0,02 
Constante:    K= 1 
Mili equivalente de CaCO3 : meq CaCO3= 0,05 
 
 

 
 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

ALCALINIDAD 

OH¯ 0 

CO3
= 164 

CO3H¯ 246 

TOTAL 410 
 

 Dureza Total: 
 
En la Dureza total de las aguas podemos diferenciar dos tipos: la Dureza de 
Carbonatos, Cálcica ó Transitoria y la dureza de No Carbonatos, Magnésica ó 
Permanente. 
 

Dureza Total = Dureza Cálcica + Dureza Magnésica 
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Determinación de la Dureza Total: 
 

• Tomar 50 cc de muestra 
• Agregar 1 cc de Buffer pH=10 
• Añadir 1 cc de la solución de Na2S ó ± 50 mg de NaCN o KCN 
• Adicionar ± 50 mg Eriocromo negro T (NET) 
• Agitar  
• Titular con EDTA.Na2 hasta viraje del indicador de rosado a azul. 

 
Cálculo:  
 

DATOS: 
 
Volumen consumido:  V= 1,6 cc 
Normalidad:     N= 0,02 
Constante:    K= 1 
Mili equivalente de CaCO3 : meq CaCO3= 0,05 
 
 

 
 

 

  

 

 

Determinación de la Dureza Cálcica: 
 

• Tomar 50 cc de muestra 
• Agregar 1 cc de Buffer para alcanzar un pH=12 
• Añadir  ± 50 mg de indicador Murexida 
• Agitar  
• Titular con EDTA.Na2 hasta viraje del indicador de rosado a púrpura o 

morado. 
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Cálculo:  
 

DATOS: 
 
Volumen consumido:  V= 1 cc 
Normalidad:     N= 0,02 
Constante:    K= 1 
Mili equivalente de CaCO3 : meq CaCO3= 0,05 
 
 

 
 

 

  

 

 

Determinación de la Dureza Magnésica: 

Dureza Total = Dureza Cálcica + Dureza Magnésica 
 

Dureza Magnésica = Dureza Total - Dureza Cálcica 
 

Dureza Magnésica  = 32 -20 = 12 

 
 Cloruros: 

El cloruro es uno de los aniones inorgánicos principales en el agua natural y 
residual. 
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Procedimientos: 

 Tomar 50 cc de muestra 
 Agregar 1 cc de K2CrO4 
 Titular con  AgNO3 hasta cambio de color de amarillo a 

amarillo rojizo. 
 Hacer esta titulación por duplicado para que una 

muestra sirva de referencia. 
 

Además, se debe realizar un blanco de la siguiente manera: 

 Tomar 50 cc de agua destilada  
 Adicionar 1 cc de K2CrO4 
 Titular con  AgNO3 hasta cambio de color de amarillo a 

amarillo rojizo. 
 Hacer esta titulación por duplicado para que una 

muestra sirva de referencia. 
 

Cálculo: 
 

DATOS: 

Volumen consumido por la muestra:  V= 2,8 cc 
Volumen consumido por el blanco:  V= 0,2 cc 
Normalidad:       N= 0,01 
Constante:      K= 1 
Mili equivalente de CaCO3:   meq CaCO3= 0,03545 
 

 
 

 
 

 
 

 


