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RESUMEN

El presente trabajo propone el analisis e implementacion de un sistema de
costos por 6rdenes de produccion, para los talleres del Sector de la
Industria de la Metalmecanica en la ciudad de Azogues, los cuales tienen
como propietarios a Artesanos Calificados. El desarrollo de este tema se
fundamente en brindar una herramienta Util a este sector donde los
Artesanos no llevan un sistema de costos, ya que ellos fijan los precios de
sus productos a base de factores como la experiencia, la competencia en
el mercado, con la cual este sistema ayudara a determinar el ingreso y
costo real en la elaboracion de los productos fabricados. Para realizar la
presente tesis, se recolecto informacion del Taller donde se realizo el
caso practico, en el mes de Marzo de 2015, aplicando técnicas de
observacion, entrevistas y analisis de campo, para poder aplicar el
sistema de costos por érdenes de produccion en el Taller es sustancial
sefalar la importancia del Artesano Calificado con referencia a sus
derechos y obligaciones al momento de ejercer su profesion, ya que estos
varian en relacion con los Beneficios Sociales a sus operarios , emitir
comprobantes de venta con tarifa O % de IVA y al estar obligados por la

ley a llevar un registro de ingresos y gastos.

Palabras Claves: Costos por Ordenes de Produccion, Precio, Costo,
Materia Prima, Mano de Obra, Costos Indirectos de Fabricacion, Maestro
de Taller, Operarios, Sector Artesanal, Sector de la Metalmecanica,

Artesano Calificado.
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ABSTRACT

This paper proposes the analysis and implementation of a cost system for
production orders, for workshops Sector Metalworking Industry in the city
of Azogues, which have as owners to skilled artisans. The development of
this theme is based on providing a useful tool in this area where the
artisans do not carry a cost system, and they set the prices of their
products based on factors such as experience, competition in the market,
with this system which will help determine the actual cost entry and
processing of the products manufactured. To make this thesis, information
on the workshop where the case study was conducted in the month of
March 2015, applying technigues of observation, interviews and analysis
of field, to apply the system costs in the production orders was collected
Workshop is substantial to note the importance of skilled craftsman with
reference to their rights and obligations when exercising their profession,
as they vary in relation to the social benefits to their workers, issue bills of
sale with 0% IVA rate and being required by law to keep records of income

and expenses.

Keywords: Costs of Production Order, Price, Cost, Raw Materials, Labor,
Indirect Cost Manufacturing Master Workshop Workers,Craft Industry,
Metallurgical Industry Sector, Skilled Craftsman.
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INTRODUCCION

El sector de la metalmecéanica constituye un pilar fundamental en la
cadena productiva del pais, por su alto valor agregado, componentes
tecnoldgicos y su articulacion con diversos sectores industriales, por lo
que es importante que las empresas de este sector cuenten con una
herramienta oportuna como lo es un sistema de costos, que permita
conocer el valor real de sus ingresos y costos, para poder optimizar su

rentabilidad.

El siguiente tema de tesis esta enfocado en analizar e implementar un
sistema de costos por Ordenes de produccibn en la empresa de
Metalmecanica Talleres URI, para asi tener una mejor planeacion de
produccion, como lo es saber el precio de venta correcto, los costos que
se incurren en cada producto, generando soluciones y alternativas al
momento de variaciones. Este sistema beneficiara para la mejor toma de

decisiones en el proceso productivo.

El trabajo investigativo lo que pretende en si es ofrecer una ayuda a la
Industria de la Metalmecanica en la Ciudad de Azogues, permitiendo que
las empresas afronten de mejor manera, cambios econdmicos que se
generan en el sector, lo cual se lograra aplicando técnicas Yy

conocimientos adquiridos durante todo el periodo universitario.

El desarrollo de este tema comienza con la referencia a la historia de la
metalmecanica industrial, explicando sus origenes, su evolucion y el
impacto que ha tenido en el pais, ademas se refiere a las empresas
dedicadas a la fabricacion de productos metalmecénicos en la Ciudad de
Azogues, realizando un trabajo de campo para conocer a fondo la
situacion actual de cada una, tomando en cuenta para el caso practico
uno de los talleres con mas experiencia como lo es Talleres URI, se

sustenta en este capitulo sus Politicas y Reglamentos.
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En el Marco Tedrico se expone lineamientos sobre el tema de tesis, asi
como definiciones de los términos basicos que permiten tener una mejor

comprension acerca del contenido del mismo.

Para el desarrollo practico se da la recoleccidon de informaciéon por medio
de la observacion del proceso productivo en el mes de Marzo de 2015 y
visitas continlas a la empresa; continuando asi con el analisis e
implementacion del sistema de costos por 6rdenes de produccion en
“Talleres URI”, que permita cumplir con el principal objetivo del trabajo,
que es obtener un mejor control de los costos y brindar informacion
oportuna para una acertada toma de decisiones dentro de la industria de
la metalmecanica, dando como resultado conclusiones vy

recomendaciones de todo el proceso investigativo.
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CAPITULO |
INDUSTRIA DE LA METALMECANICA

1.1. Concepto de laindustria de mecanica industrial

La industria metalmecénica es el sector que comprende las
maquinarias industriales y las herramientas proveedoras de partes a las
demas industrias metalicas, siendo su insumo principal el metal y las
aleaciones de hierro, para su utilizacion en bienes de capital productivo, la
metalmecanica esta relacionada con la obtencion de la materia prima,
hasta su proceso de conversion en acero y después el proceso de
transformacioén industrial para la obtencion de laminas, alambre, placas,
etc. las cuales puedan ser procesadas, para finalmente obtener un

producto de uso cotidiano. (Ortega Torres, 2008)
1.2. Resefia historica
1.2.1. Origenes de la industria

La rama metalmecéanica es una de las mas antiguas, tiene mas de
60 afos dentro del sector manufacturero local, después de la
restructuracion industrial de la década de los noventa, los casos en
cuestidon viven una época de cambio positivo, tanto en el nivel de empleo,
nuevas empresas y la evolucion tecnoldgica de ciertas empresas. (Cortes
Mesinas, 2010)

Las empresas de Metallrgica y Metalmecanica representan a las
empresas que tienen sus origenes en la década de los 70, en la etapa de
la Industrializacion por Sustitucion de Importaciones (ISI); en tanto la
empresa MP'y KUZY?, son empresas fundadas en época de apertura

comercial en 1985 y 1989 respectivamente. Mientras que las empresas

Metroprecision establecida en 1985, trabajaron para la planta de cementos, en 1993 decidieron introducir equipo avanzado
ara sustituir importaciones de paletas para alta.

Empezaron fabricando carros de redilas y actualmente se especializan en la fabricacion de cajas secas y refrigeradas de
aluminio.
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PROAMSA® G y L* fueron creadas después de firmado el Tratado de
Libre Comercio de América del Norte (TLCAN). Las empresas fundadas
en época de la ISI, tienen antecedentes de aprendizaje industrial, por
ejemplo la Metalirgica y Metalmecanica pertenece a una tercera
generacion (conocimientos que se han acumulado en tres generaciones).
Sus antecedentes se remontan al afio de 1933 en Guaymas donde el
Sefior José RamonetCuen empezo fabricando sus propias herramientas y
magquinaria manual para hacer cubetas y tinas de lamina galvanizada;
cuando el plastico sustituyé a los metales, el negocio gir6 hacia la

produccion de tanques y estructuras.

A principios de los afios noventa realizaron varios cambios,
reubicando maquinaria, equipo, materiales y personal pues ya tenian que
reconstruir equipo (compresores) que venia desde Chile, Colombia,
Ecuador, Republica Dominicana, Cuba, Centroameérica, Yucatan, Oaxaca,
Estado de México, Puebla, Guadalajara, Sonora, Ensenada, y EU. (Cortes
Mesinas, 2010)

1.2.1.1 Evolucién

La rama metalmecanica es una industria muy diversificada
representada por la pequeila manufactura. La mayor parte de las
empresas empezaron en escala reducida, regularmente como herreros,
con bienes de poco valor agregado y en una permanente exploracion de
los nichos de mercado. Hoy en dia la mayor parte de los bienes y
servicios que producen son altamente diferenciados, trabajan en
economias de escala crecientes y estdn posesionadas en mercados
especificos, en efecto, las empresas trabajan para firmas grandes y
prestigiadas, esa estrategia las sostiene en el mercado, pero las
exigencias de calidad son permanentes, por ello es que las materias

primas que adquieren deben estar certificadas. (Cortes Mesinas, 2010)

3 A pesar del poco tiempo de haber iniciado, sus productos tienen amplia demanda y estan tratando de extenderse a
Nogales y Guaymas.

4 . . . s - . -
Se trata de una de las medianas industrias mas exitosas del subsector metalmecanica del Noroeste del pais. Se especializan
en la fabricacion de gabinetes para integrar cajeros electrénicos.
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1.2.1.2. Industria de la metalmecénica en el Ecuador

La industria metalmecanica constituye un pilar fundamental en la cadena
productiva del pais, por su alto valor agregado, componentes tecnoldgicos
y su articulacion con diversos sectores industriales. De esta manera se
justifica su transversalidad con los sectores alimenticio, textil vy

confecciones, maderero y de la construccion. etc.

La Industria de la metalmecanica es un pilar fundamental en el desarrollo
de proyectos estratégicos y gran generador de empleo ya que necesita de
operarios, mecanicos,, herreros, soldadores, electricistas, torneros e
ingenieros en su cadena productiva.
Entre los productos estan: Cocinas, Torres de telecomunicaciones, Torres
eollicas, Torres de perforacion, Compuertas radiales, Partes de maquinas
de perforacion, Conductores eléctricos, Estructuras metélicas, Tubos y
perfiles huecos de hierro, Varilla de acero, Techos de acero, Alambre de

puas, Alambre recocido, Alambre galvanizado.
Dentro de la produccién se encuentra:

Tabla 1. Productos

Productos Cantidad aprox.

Productos Largo de Acero (Varillas, Perfiles, 598.000 toneladas
Tubos)

Alambres de Acero (Trefilados y manufacturas de | 72.000 toneladas
alambre)

Alambres de Cobre y Aluminio para Electricidad 50.000 toneladas

Productos de Acero varios (con chapa de acero — | 60.000 toneladas
laminados planos)

Elaborado por: Autores
Fuente: (PROECUADOR, 2014)

Ademas este sector es de suma importancia para el desarrollo de
proyectos hidrocarburiferos, de telecomunicaciones, mineros, eléctricos,

hidroeléctricos, electrodomésticos, automotor, maquinaria en general,
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construccion de edificios y otras industrias fundamentales para produccion
de bienes y servicios.

La industria del metal constituye una de las industrias basicas mas
importantes de los paises industrializados. En el Ecuador los productos
gue agrupan la mayor cantidad de las exportaciones entre el afio 2007 y
2011 son: Manufacturas de fundicion, hierro o acero con un 27%, le sigue
reactores nucleares, calderas, maquinas, aparatos y artefactos mecanicos
con un 26% y maquinas, aparatos, material eléctrico y sus partes con un
15%. (PROECUADOR, 2014)

Durante el 2005 las exportaciones al mundo de materiales de
construccion y metalmecanica alcanzaron 1090 millones de dolares lo que
representd un incremento de 236 millones de dolares, respecto a los

productos del sector comercializados en 2004.

Segun Proexport, en el periodo, los materiales de construccién alcanzaron
ventas 351 millones de dolares y por su parte, los productos
metalmecanicos totalizaron 739 millones, con un crecimiento del 28%. Por
paises, Estados Unidos, Venezuela, Ecuador fueron los principales
destinos para las exportaciones de estos dos sectores, con
participaciones del 34, 19 y 9 por ciento respectivamente.

Ecuador es en la actualidad un escenario importante para las
exportaciones colombianas del sector, toda vez que presenta un
crecimiento actual superior al 8%, consolidando a los materiales de
construccion y manufacturas, como uno de los motores de desarrollo de la

Economia del vecino pais. (Morale, 2006)
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1.2.2 Empresas Dedicadas a la Fabricacion de Metalmecanica en la
ciudad de Azogues

Tabla 2. Empresas de Metalmecéanica

EMPRESAS DE METALMECANICA
Talleres “METALVAN”
Talleres “URI”
Talleres “BUESTAN”
Talleres “NOVILLO “
Talleres ©° SOLTELEG”
“SAN FRANCISCO”
“EL TUGAL”
“MEJIA”
“NARVAEZ”

Fuente: Talleres URI
Elaborado por: Autores

En el sector de la metalmecanica en la ciudad de Azogues se puede
encontrar 9 talleres que se dedican a esta labor; para conocer las
necesidades del sector se realiz6 entrevistas a los propietarios de cada
taller, tomando en consideracién informacion que ayudara como aporte al

tema de investigacion.

1.2.2.1 Entrevistas a empresas dedicadas a la produccién de

metalmecanica segun las Necesidades del Sector

Para conocer las necesidades del sector dedicado a la produccion de
metalmecanica se realiz6 la siguiente encuesta:
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Necesidad 1

e Saber si tiene definido algun sistema de costos el negocio donde se

fabrica productos metalicos.

Tabla 3. Necesidad 1

TALLERES Sl NO

TOTAL 0 9
TALLERES "METALVAN" X
TALLERES "URI" X
TALLERES "BUESTAN" X
TALLERES "NOVILLO" X
TALLERES " SOLTELEG" X
"SAN FRANCISCO" X
"EL TUGAL" X
"MEJIA" X
"NARVAEZ" X
Elaborado por Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues

Grafico 1. Necesidad 1
E
¢Usted utiliza algtin tipo de sistema de costos en
la organizacion?
0%
m S|
NO
100%

Elaborado por Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues
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Necesidad 2

e |dentificar por que las empresas no creyeron necesario implementar

un sistema de costos.

Tabla 4. Necesidad 2

TALLERES

DESCONOCIMIENTO

PRESUPUESTO

NO CONSIDERO NEC.

TOTAL

TALLERES "

METALVAN"

TALLERES"

URI"

TALLERES "

BUESTAN"

TALLERES"

NOVILLO"

TALLERES "

SOLTELEG"

"SAN FRANCISCO"

"EL TUGAL"

"MEJIA"

"NARVAEZ"

Elaborado por Autores

Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues

Grafico 2. Necesidad 2

33%

¢Por qué motivo usted no considerd implementar un

sistema de costos en su taller?

22%

H DESCONOCIMIENTO
PRESUPUESTO
NO CONSIDERO NEC.

E

laborado por Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues
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Necesidad 3

Saber si maneja un inventario de materia prima para la elaboracion de sus
productos.

Tabla 5. Necesidad 3

TALLERES LOTES DEACUERDO AL
E PRODUCTO

TOTAL

TALLERES "METALVAN"

TALLERES "URI"

TALLERES "BUESTAN"

TALLERES "NOVILLO"

TALLERES " SOLTELEG"

"SAN FRANCISCO"

"EL TUGAL"

X[ X[ X| X| X| X| X| X| ©

"MEJIA"

"NARVAEZ"

X

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues

Grafico 3. Necesidad 3

¢Usted adquiere los insumos para la fabricacion por
lotes o de acuerdo a lo que va a consumir en el
producto?

0%

m LOTES

m DEACUERDO AL
PRODUCTO

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues
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Necesidad 4

Saber si el precio venta se establece mediante algun criterio contable o en

base a su experiencia.

TALLERES EXPERIENCIA ENBASE A LA
COMPETENCIA
TOTAL 3 6
TALLERES X
"METALVAN"
TALLERES "URI" X
TALLERES X
"BUESTAN"
TALLERES X
"NOVILLO"
TALLERES " X
SOLTELEG"
"SAN FRANCISCO" X
"EL TUGAL" X
"MEJIA" X
"NARVAEZ" X

Elaborado por Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues

Grafico 4. Necesidad 4

¢Como fija usted el precio de los productos que
fabrica?

i EXPERIENCIA

i EN BASE A LA
COMPETENCIA

Elaborado por Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues
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Necesidad 5

e Saber sile gustaria implementar algun tipo de costeo

Tabla 6. Necesidad 5

TALLERES Sl | NO POR QUE
TOTAL 7 2

TALLERES X Ayudaria determinar el precio exacto del producto

"METALVAN"

TALLERES "URI" X Ayudaria a determinar la utilidad real del producto que
se oferta

TALLERES X Permitiria ver hasta en cuanto podemos disminuir o

"BUESTAN" aumentar el precio

TALLERES x | Porque considero que el método utilizo que es en

"NOVILLO" base a la competencia me ha generado buenos
resultados

TALLERES " X Podria saber si lo que gasto en los materiales se

SOLTELEG" solventa en la venta del producto

"SAN X Ayudaria a saber si el precio venta es el correcto

FRANCISCO"

"EL TUGAL" X Permitiria determinar si se gasta demasiado en
materiales o si los obreros ocupan de forma correcta la
magquinaria

"MEJIA" X Ayudaria a determinar la utilidad real del producto que
se oferta

"NARVAEZ" x | Por qué siempre he trabajado en base a la
competencia

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues
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Grafico 5. Necesidad 5

¢ Usted cree necesario y atil la implantacion de un sistema de
costos?

S|

mNO

78%

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues

Necesidad 6

e Saber que producto es de mayor demanda en el sector de la
metalmecanica de la ciudad de Azogues.

Tabla 7. Necesidad 6

TALLERES PUERTAS VENTANAS | CERRADURAS | PUERTAS
ENRROLLABLES ESTANDAR
TOTAL 4 2 1 2
TALLERES "METALVAN" X
TALLERES "URI" X
TALLERES "BUESTAN" X
TALLERES "NOVILLO" X
TALLERES " SOLTELEG" X
"SANFRANCISCO" X
"EL TUGAL" X
"MEJIA" X
"NARVAEZ" X

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues
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Gréafico 6. Necesidad 6

¢ Cudl es el producto de mayor consumo de acuerdo a la
necesidad del cliente?

W PUERTAS ENRROLLABLES
B VENTANAS

= CERRADURAS

B PUERTAS ESTANDAR

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues

Necesidad 7

e Conocer si los obreros realizan tareas especificas de acuerdo a la

fabricacion del producto.

Tabla 8. Necesidad 7

TALLERES POR PEDIDO TIEMPO FIJO
TOTAL 0 9

TALLERES "METALVAN"
TALLERES "URI"
TALLERES "BUESTAN"
TALLERES "NOVILLO"
TALLERES " SOLTELEG"
"SAN FRANCISCO"
"EL TUGAL"
"MEJIA"
"NARVAEZ"

X[ X| X| X[ X| X| X[ X]| X

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues
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Grafico 7. Necesidad 7

¢Los obreros trabajan solo por horas especificas
cuando hay pedidos, o existe un horario de trabajo
fijo?

0%

 POR PEDIDO
M TIEMPO FIJO

Elaborado por Autores
Fuente: Talleres de Metalmecanica de la Ciudad de Azogues

1.2.2.2. Andlisis de la Industria de la Metalmecéanica en Azogues

Una vez realizada la entrevista a los propietarios de las empresas de la
industria de metalmecanica en la ciudad de Azogues, se determinaron los

siguientes criterios basados en un profundo analisis.

Los talleres de metalmecanica Industrial que se encuentran ubicados en
la ciudad de Azogues no han implementado ningun tipo de sistemas de
costos, cada uno de los propietarios menciona diferentes razones que ha
llevado a que sus empresas mantengan politicas informales que tan solo
ellos la saben manejar, dependiendo de las necesidades que exija el

mercado.
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A pesar que las empresas llevan una gran trayectoria en la rama industrial
se puede mencionar que en cuanto los talleres “BUESTAN,NOVILLO Y
SAN FRANCISCO”, no han considerado que sea util la aplicacion de un
sistema de costos, que les permita saber el costo y el margen de
ganancia real que se obtendra en un periodo de produccion determinado,
otro factor muy importante es el desconocimiento en la implementacion
del sistema, por parte de los talleres “URI, METALVAN,SOLTELEG Y EL
TUGAL”, cada propietario supo decir en exactitud que no conocen que
procedimiento tienen que seguir con respecto a un sistema de costos para
obtener resultados, por lo que no saben cuan beneficioso es tener una

herramienta oportuna para la toma de decisiones en la industria.

El presupuesto es otra razon de vital importancia por lo que los Talleres
como “MEJIA y NARVAEZ “, no han implementado un sistema de costos
de produccion; los propietarios argumentan que dentro de sus gastos no
se podria incurrir en la implementacion de una herramienta administrativa,
ya que su presupuesto es ajustado por lo que han perdido interés en

realizar esta inversion.

En la entrevista existié la necesidad de saber si los propietarios de los
talleres adquieren los insumos para la fabricacion de los productos por
lotes o por los pedidos que tienen de sus clientes, los nueve talleres
respondieron que mantienen su materia prima en stock, ya que los
proveedores que tiene cada taller entregan los materiales
aproximadamente 30 dias, por lo que para ellos es complicado comprar
bajo pedido ya que perdieran clientela por la demora en la entrega del

producto.

Como se menciond anteriormente los propietarios de cada taller no llevan
un sistema de costos, por lo que el costo que establecen no esta
correctamente determinado, por lo cual este factor conlleva a que no se
determine con exactitud el valor del producto y que tan solo se realice
estimaciones al momento de la venta. Talleres “METALVAN”, “URI”,
“‘NOVILLO”, “SOLTELEG”, “MEJIA” y “NARVAEZ” indicaron que para la
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5]

determinacion del precio de sus productos, se rigen al valor que establece
la competencia desde que se posesionaron en este mercado, Talleres”
BUESTAN”, “EL TUGAL” y “SAN FRANCISCO” argumentan haberse
apoyado en su experiencia para fijar un precio para cada producto y que
piensan que es la mejor opcion hasta el momento dentro de sus afos

como propietarios.

Después de explicar los beneficios de la implementacién del sistema, los
propietarios en la mayoria tuvieron una vision distinta del tema vy llegaron
a la conclusion de que se deberia utilizar en sus talleres esta técnica
administrativa, tan solo talleres “NOVILLO” y “NARVAEZ”, no consideran
conveniente aplicar el sistema, sus razones fueron que en sus afos de
trabajo dentro de la industria, siempre se han guiado en base al precio
que establece la competencia, por lo que no consideran necesario todavia

la implementacion de la misma.

Ya que el tema de tesis se enfoca en el producto de mayor demanda en
sector de la industria de la metalmecanica de la Ciudad de Azogues , se
consideré importante conocer cual es el producto de mayor fabricacion en
base a los pedidos de los clientes por cada taller, las respuestas en el
caso de los Talleres “METALVAN”, “URI”, “NOVILLO”, vy “TUGAL”,
supieron indicar que el producto mas fabricado es el de las puertas
enrollables , argumentaron los propietarios que es la mayor fuente de
ingreso en su negocio, por el crecimiento de locales comerciales, tiendas
etc., en la ciudad; en cambio Talleres “BUESTAN” y “SOLTELEG” nos
dieron a conocer que realizan una mayor produccién de ventanas, para
ellos, esta linea de producto ha sido la mas demandada por sus clientes,
por otro lado “SAN FRANCISCQO” es el unico taller que nos comenté que
su produccion se enfoca basicamente a las cerraduras, el propietario
afiadié que en los ultimos 2 afios es el producto mas vendido en su taller
y por ultimo los talleres “MEJIA” y “NARVAEZ” acotaron que el producto

mas fabricado en sus talleres es el de la puerta estandar, lo que les
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genera una fuente de ingreso sostenible para mantenerse posesionados

en el sector de la industria de metalmecanica en la ciudad de Azogues.

Dentro de este sector de metalmecanica existio la necesidad de conocer
si el personal de cada taller trabaja a tiempo fijjo o solo cuando existe
orden de pedido, los propietarios supieron responder que todos sus
trabajadores laboran las 8 horas diarias y si existiera el caso de no tener
pedidos en el area de produccion, ellos ocupan su tiempo en otras

actividades dentro del taller designadas por los propietarios.
1.3. Informacion béasica de la empresa
1.3.1. Resefia historica de la empresa

Talleres URI inicia sus actividades el 15 de marzo de 1981 por medio del
Sr. Cesar Fernando Carangui Andrade, la empresa inicio sus labores con
17 trabajadores, pero a lo largo del tiempo disminuyo la Mano de Obra por
la adquisicion de nueva maquinaria ya que esta reemplaza el trabajo de
los obreros, haciendo que los procesos sean mucho mas efectivos, por lo
cual quedaron establecidos dos obreros para realizar distintas funciones
que requeria la organizacion, hay q mencionar que el gerente y
propietario opera las diferentes maquinarias y ademas instruye y ensefia
la utilizacion de las misma a los obreros lo que garantiza que el producto

es de excelente calidad.

En la actualidad la empresa cuenta con 2 empleados por lo tanto se la
considera como una pequefia empresa. En cuanto a la parte fisica la
empresa tiene un area de 460 m 2, en la que en forma organizada

comprende el area de produccion.
1.3.1.1. Ubicacién

La empresa se encuentra ubicada en la Av. Ignacio Neira y Panamericana

(sector el Camal).
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1.3.2. Maquinaria

Talleres URI en su aérea de produccién cuenta con la siguiente

maquinaria:

Gréafico 8Maquinaria Talleres URI

’—[ Cortadora Eléctrica

’—[ Torno Tida

’—[ Dobladora

’—[ Magquina de Simbras
’—[ Generador de Luz
’—[ Entenallas

’—[ Cortadora de Tol
’—[ Soldadoras

’—[ Taladro Pedestal

- - - - - - -

- -

Fuente: Talleres URI
Elaborado por: Autores

1.3.3. Misién y Vision
Mision

Talles URI es una organizacion que satisface las necesidades de los
clientes en la fabricacion y comercializacion de sus productos para la
industria de la metalmecanica, cumpliendo con las expectativas de los
consumidores, ofertando productos de alta calidad en un ambiente de
cordialidad y servicio.

Fuente: Talleres URI

Espinoza Orbes Paul M. 36
Martinez Chaca Verdnica G.



55 UNIVERSIDAD DE CUENCA

5]

Visién

Ser una Empresa Artesanal Metalmecanica competitiva, reconocida por la
fabricacion de sus productos metalicos y estar posicionada en el primer

lugar en el sector industrial en la ciudad de Azogues.
Fuente: Talleres URI

1.3.4. Politicas y Reglamentos

1.3.4.1. Politicade Calidad

La empresa TALLERES URI tiene como politica  satisfacer las
necesidades de los clientes a través de la fabricacion de productos
terminados, que cumplan con todos los estandares de calidad requeridos
por el cliente a través del pedido asegurando la calidad de sus productos,
mediante materias primas de primera calidad y con recursos humanos
capacitados para la produccion de los diferentes productos que oferta el
Taller.

Talleres URI no cuenta con un manual de politicas y reglamento escrito,
las politicas y reglamentos son de forma verbal entre el propietario y sus

colaboradores.
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1.3.5. Organigrama Estructural

Gréfico 9 Organigrama

Propietario

Fernando Carangui|

Maestro de
taller

Fernando Carangui|

| |
Operario 1 Operario 2

Marco Piedra| Juan Moral|

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

En el presente organigrama el propietario del Taller, el Sr. Fernando
Carangui, realiza la labor de Maestro de taller del proceso productivo,
debido a la experiencia adquirida durante varios afios en la rama de la

industria de la metalmecénica.
1.3.6. Estado actual del negocio y posicién de mercado

La empresa lleva 34 afios ofreciendo trabajos de calidad, la misma que de
esta forma a logrado conseguir y mantener a sus clientes, se puede
mencionar que la empresa es pionera en el sector de la metalmecanica
en la ciudad de Azogues, ya que fue la primera en establecerse en dicha

ciudad.
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1.3.7. Constitucion Juridica Legal

La empresa pertenece a un gremio artesanal. La calificacion artesanal, es
la certificacién que concede la Junta Nacional de Defensa del Artesano a

los maestros de taller o artesanos autbnomos.
1.3.7.1 Artesano Calificado

Segun el articulo 1 de la Ley de Fomento Artesanal, los artesanos que se
dedican, en forma individual, de asociaciones, cooperativas, gremios o
uniones artesanales, a la produccion de bienes o0 servicios o0
fundamentalmente manual, con auxilio o no de maquinas, equipos Yy
herramientas, siempre que no sobrepasen en sus activos fijos,

excluyéndose los terrenos y edificios, el monto sefialado por la Ley.

Para gozar de los beneficios que otorga la presente Ley, se considera en

su articulo 2:

a) Artesano Maestro de Taller, a la persona natural que domina la técnica
de un arte u oficio, con conocimientos tedricos y practicos, que ha
obtenido el titulo y calificacidbn correspondientes, conforme a las
disposiciones legales y reglamentarias pertinentes y dirige personalmente
un taller puesto al servicio del publico;

b) Artesano Autonomo, aquél que realiza su arte u oficio con o0 sin

inversion alguna de implementos.

c) Asociaciones, gremios, cooperativas y uniones de artesanos, aquellas
organizaciones de artesanos, que conformen unidades economicas

diferentes de la individual y se encuentren legalmente reconocidas.
Llevar un registro de ingresos y gastos

Los artesanos calificados por la Junta Nacional de Defensa del Artesano
no se encuentran obligados a llevar contabilidad, solo debera llevar un

registro mensual de sus ingresos y gastos.
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Para cumplir con este deber formal utilizar un cuaderno o elaborar el
registro en su computador, adicionalmente recuerde que debe archivar los

comprobantes de venta relacionados con su actividad econémica por 7

anos.
Tabla 9 Registro de Ingresos y Gastos
REGISTRO DE INGRESOS Y GASTOS
Ingresos| Fecha de No. de Comprobante Valor
/Gastos | Transaccion Detalle de Venta/Factura Ingresos Gastos VA

Elaborado por: Autores
Fuente: Servicio de Rentas Internas

Seguro Social del Artesano

Conforme a la Ley de Fomento Artesanal, TITULO V menciona los

siguientes articulos:

Del Art. 22.- La proteccion del seguro social artesanal se extendera a los
trabajadores que constituyen el grupo familiar, inclusive el cényuge del
artesano duefio del taller o autbnomo, siempre y cuando contribuyan con
su trabajo para el funcionamiento de su taller o mantenimiento de la
actividad artesanal, gestion que sera calificada previamente por el

Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

Art. 24.- El Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (IESS) debera
otorgar atencion preferente al Seguro Social Artesanal, para lo cual
implementara debidamente los departamentos o unidades administrativas

correspondientes.

Art. 25.- Los artesanos amparados por esta Ley no estan sujetos a las
obligaciones impuestas a los empleadores por el Codigo del Trabajo. Sin
embargo, estarAn sometidos con respecto a sus operarios, a las

disposiciones sobre salarios minimos determinados para el sector

Espinoza Orbes Paul M. 40
Martinez Chaca Verdnica G.



UNIVERSIDAD DE CUENCA

artesanal dentro del régimen salarial dictado para el efecto, asi como el

pago de las indemnizaciones legales por despido intempestivo.

1.3.8. Matriz FODA

Tabla 10 Matriz FODA

FORTALEZAS

DEBILIDADES

Tenemos un posecionamiento
en el mercado

No se realiza capacitaciones
durante un tiempo determinado

Infraestructura Propia

Carece de publicidad

Experiencia en la elaboracion
de los trabajos metalicos

Existe deficiencia tanto en el
sistema administrativo y

INTERNOS financiero
Gerencia comprometida
Financiamiento propio
Tecnologia Desactualizada
Activos en Buen Estado
Clientela Fidelizada
OPORTUNIDADES AMENAZAS
Competencia limitada Elevacion de precios en cuanto
la Materia pri
EXTERNOS Demanda insatisfecha @ A prima

Preferencia y necesidades de la
clientela

Escasa Mano de Obra
Calificada

Creditos Hipotecarios

Competencia en creciemiento

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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1.3.9. Principales lineas de produccion

Talleres URI cuenta con las siguientes lineas de productos para la venta:

Gréfico 10Productos para la venta Talleres URI

Puertas Enrollables

Cerramientos tipo Acordeon

Estructuras Metalicas

wn
o
L P
= Gradas Metalicas
©
(@]
-
o
Puertas
— Cubiertas
— Ventanas

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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1.3.10. Estructura Fisica de Talleres URI
Gréafico 11 Estructura Fisica Talleres URI

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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1.3.11. Programacion de la Produccion

No se tiene definido como se programa la produccion puesto que tan solo
el propietario decide quien, como, donde y cuando se realizan las
operaciones para cumplir con los pedidos, ya que él cuenta con la

suficiente experiencia y destreza para ello.
1.4. Gestién de talento humano
1.4.1. Comunicacion en la Organizacion

La comunicacion dentro de la organizacion es de manera verbal, del

Maestro de Taller hacia sus operarios
1.4.2. Reclutamiento y Seleccién del personal

Este rol de igual manera tan solo lo realiza el Maestro de Taller por lo que
no existe un método de reclutamiento, la contratacion se hace a personas
conocidas y de confianza ya que él se encarga de la induccién y
capacitacion a los nuevos operarios en base a su experiencia y habilidad.
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CAPITULO Il
MARCO TEORICO

2.1. Contabilidad
2.1.1. Definicion de contabilidad

‘La contabilidad general se encarga del registro de todas las
transacciones relacionadas con los ingresos, gastos, activos, pasivos y
patrimonio, entregando como resultado los siguientes estados

financieros.” (Vasconez Arroyo, 2003)

Grafico 12. Estados Financieros

Balance General

Estado de Resultados

Estado de Cambios en el Patrimonio

Estado de Flujo de Efectivo

Politicas Contables y Notas Explicativas

Elaborado por: Autores
Fuente: Vasconez Arroyo

La finalidad de la contabilidad es proporcionar informacién oportuna de los
resultados que se hayan obtenido en un periodo contable para los
miembros de una organizacion, lo que ayudara para la toma de
decisiones, tanto en la gestion pasada, como para resultados futuros.

Todo este proceso se rige en los principios de contabilidad generalmente

aceptados (PCGA), y normas contables.
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2.2. Costos
2.2.1. Definicién

La determinacién del costo es de vital importancia para las industrias,
porque esta ayuda a conocer cuanto cuesta fabricar un producto o la
prestacion de un servicio, al establecer el costo del producto se conocera
el dinero que se consume para la compra de materia prima, el pago del
salario de la Mano de Obra y el rubro que se incurre en los Costos
Indirectos de Fabricacion, ademas nos ayuda a saber el precio de venta y
el margen de ganancia del producto, lo que permitira saber si es
beneficioso fabricar el bien.

“Son los desembolsos que realiza la empresa para la fabricacion o
elaboracion de un producto o la prestacion del servicio. El costo
constituye una inversion, es recuperable, trae consigo ganancia, es un
concepto que tiene vigencia en la empresa industrial”. (Bravo Valdivieso &
Ubidia Tapia, 2007)

2.2.2. Clasificacion de los costos

2.2.2.1. Segun su funcién

La clasificacion de los costos segun su funcién es la siguiente:
Costos de produccion

“Son los que se generan en el proceso de transformacién de las materias
primas o materiales en productos elaborados o productos terminados.”
(Fonnegra, 2008)

“El costo de producir se entendera como el valor monetario que se invierte
en elementos materiales, fuerza laboral necesaria y demas insumos
requeridos para fabricar bienes 0 sus partes y procesos, 0 para generar
servicios o0 productos intangibles, cuya presencia beneficiosa es

incuestionable” (Sanchez, 2007)
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Materia prima

Definida como un elemento fundamental en el proceso productivo, la
Materia Prima, son todos los materiales que se incluyen en la
transformacién de un producto, este componente debe ser medido e
identificado claramente para poder determinar el precio real de un bien y

la ganancia que se obtiene del mismo.

La materia prima utilizan principalmente las empresas industriales, que

son las que transforman esta materia en un producto terminado.

Los materiales, suministros o materia prima son los elementos béasicos
que mediante el proceso de fabricacion, se convierten en articulos
elaborados; los materiales reciben valores agregados de la mano de obra,
gastos de fabricacion y otros elementos de la produccién como la

utilizacion de la maquinaria. (Vasconez Arroyo, 2003)
Mano de obra

“La mano de obra es el aporte humano en la elaboracion de un producto,
es el esfuerzo fisico y mental que se emplea en la fabricacion de un
producto. El costo de la mano de obra es el precio que se paga por utilizar

recursos humanos.” (Vasconez Arroyo, 2003)

Es el trabajo realizado por las personas que contribuyen de manera
directa como por ejemplo los obreros o indirecta como empleados en el
area administrativa en la transformacién de la materia prima, cada uno de
los trabajadores de la organizacion aportan de alguna manera para la

elaboracion del producto.
Costos indirectos de fabricacién

Comprenden todos los costos de produccién que no estan identificados
en un producto unitario, es decir son aquellos que no estan agrupados ni
como materiales directos ni como mano de obra directa, por lo cual para

asignarlos se debe realizar mediante las bases de prorrateo.
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Gastos de administracion

Son los que se relacionan directamente con la parte administrativa de la

empresa; por ejemplo:
e Sueldos y Salarios Administrativos
e Arrendamientos
e Luz Eléctrica
e Teléfono
e Internet
e Materiales de Oficina Utilizados
e Depreciaciones
(Vasconez Arroyo, 2003)
Gastos de distribucion o venta

“Son los que se origina en el area que se encarga de llevar los productos
terminados, desde la empresa hasta el ultimo consumidor.” (Fonnegra,
2008)

Hace referencia a todas las partidas que se dan en el departamento de
ventas por gastos que se incurren, en la fabricacion del producto final
para que este sea entregado en forma fisica al cliente, en estos gastos se
toma en consideracion los Sueldos a Vendedores, Comisiones,
transporte para distribucion y venta de los productos, Publicidad y

Propaganda etc.
2.2.2.2. Por su identificacion

Costos directos
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Son aquellos costos que se identifican plenamente en proceso de
fabricacion, estos se determinan cuando por ejemplo la materia prima
directa y la mano de obra directa intervienen en la fabricacion de un
producto, o cuando la empresa necesita promocionar sus productos

incurren en gastos publicitarios exclusivamente para su venta.

Costos indirectos

Son aquellos que no se identifican claramente en un proceso productivo,
dificilmente se pueden asignar estos costos por producto, por lo que se
necesita de un instrumento llamado el prorrateo, por ejemplo podemos
mencionar que dentro de estos costos indirectos estd el sueldo del

administrador de un taller de metalmecéanica.
2.2.2.3. Por su grado de variabilidad
Costos fijos

“Son aquellos costos que permanecen constantes en su magnitud, dentro
de un periodo determinado, independientemente de los cambios

registrados en el volumen de operaciones realizadas.” (Fonnegra, 2008)
Costos variables

“Son aquellos que cuya magnitud cambia en razon directa al volumen de
las operaciones realizadas, que se dan en una empresa, dentro de un

periodo establecido.” (Fonnegra, 2008)
Costos semifijos o semivariables

“Son Aquellos en los que interviene una parte fija y otra variable, tales
como: el consumo de agua, utilizacion de servicios como arriendo de

equipos.” (Bravo Valdivieso & Ubidia Tapia, 2007)
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2.2.2.4. Por el momento en que se determina
Costo histoérico o real

Son aquellos costos que se incurren dentro del periodo de fabricacion y
gue se obtienen al final del proceso productivo, este elemento es de vital
importancia ya que nos sirve para el analisis y comparacion de los
resultados anteriores con los futuros sirviendo como una base historica,
como por ejemplo: los costos de productos vendidos, costo de la

produccion en proceso.
Costos Predeterminados

Son aquellos elementos que se determinan antes de iniciar el periodo de

costos o durante el transcurso del mismo en el proceso productivo.

-Costos Estimados: “Son aquellos que se predeterminan de manera
informal, para cotizar precios de venta.” (Bravo Valdivieso & Ubidia Tapia,
2007)

-Costos Estandar: “Son aquellos que se predeterminan en forma
cientifica, utilizando métodos modernos de ingenieria industrial.” (Bravo
Valdivieso & Ubidia Tapia, 2007)

El siguiente esquema ejemplifica la clasificacion de los costos:
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Grafico 13 Clasificacion de los costos

Materia Prima
Mano de Obra
. Costosde Produccion | CostosIndirectos de
Segiin su funcion Fabricacion
Gastos de Administracion

Costos Directos
Por suidentificacion | CostosIndirectos

Por su grado de variabilidad |Costos Fijos
Costos Variables
Costos Semifijos o Semivariables

Por el momento en que se determina | Costo Historico Real
Costos Predeterminados

Elaborado por Autores
Fuente (Bravo Valdivieso & Ubidia Tapia, 2007)

2.2.3. Elementos del costo
2.2.3.1. Materia prima

Cuando se emplea el término materia prima en la compra de los
materiales se debe entender claramente que se hace referencia tanto a
los materiales directos como a los indirectos, sin distinciones de ninguna

naturaleza. (Charles Horngren, 2007)

Son aquellos productos, que luego de un proceso de transformacién, se

convertiran en articulos aptos para el uso y el consumo.
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Esta formada por todos aquellos materiales que serdn objeto de un
proceso de transformacion en el proceso productivo, para poder lograr el

producto terminado.
2.2.3.1.1. Materia prima directa

“Son aquellos elementos que constituyen en la constitucién central del
articulo elaborado y pueden identificarse con la produccién de un articulo
terminado; ademas, pueden medirse en funcion de las unidades

producidas.” (Vasconez Arroyo, 2003)

Es el material que claramente se puede identificar dentro de un proceso
de fabricacion, de esta forma se hace referencia a los materiales que
pueden ser medidos cuantificablemente y que forman parte de un solo

producto.
2.2.3.1.2. Materia prima indirecta

“Son los deméas materiales involucrados en la produccion de un articulo,
estos materiales indirectos no se pueden medir en funcion unitaria, sino

mas bien en funcion del total de la produccién.” (Vasconez Arroyo, 2003)

Es decir la materia prima indirecta al contrario de la directa no se puede
diferenciar con claridad en el producto fabricado como por ejemplo la

pintura para el acabado de una puerta.
2.2.3.2. Mano de obra

Es un servicio, que a diferencia de la materia prima, no se puede

demostrar en el producto terminado. Esta se clasifica en:
2.2.3.2.1. Mano de obra directa

La Mano de Obra Directa es dirigida a los trabajadores que intervienen
directamente en la fabricacién del producto, es decir el pago que se da a

los obreros que trabajan especificamente en la produccion.
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2.2.3.2.2. Mano de obra indirecta

‘Es el sueldo o salario que se paga al personal que no interviene
directamente en la fabricacion del producto, pero sirve de apoyo
indispensable en el proceso productivo.” (Bravo Valdivieso & Ubidia
Tapia, 2007)

2.2.3.3. Gastos de fabricacién

Son los egresos que se realizan por concepto de servicios

correspondientes a la planta.

Tabla 11 Gastos de Fabricacion

Mano de Obra Supervisores de Fabrica
Indirecta Personal de Mantenimiento

Personal de Limpieza

Materiales Indirectos JIf]

Suelda Eléctrica

Remaches

Etiguetas

Repuestos Pequeiios

Otros gastos de Depreciacion de la Maquinaria y Equipo
fabricacion Impuestos

Seguros

Amortizacién de Patentes

Mantenimiento de la Planta

Materiales de Limpieza

Agua Potable

Reparaciones

Elaborado por: Autores
Fuente: (Vasconez Arroyo, 2003)

2.3 Contabilidad de costos
2.3.1 Concepto

La contabilidad de costos en un sentido general, seria el arte o la
técnica empleada para recoger, registrar y reportar la informacién
relacionada con los costos y con base a dicha informacion tomar
decisiones adecuadas relacionadas con la planeacion y el control de las
misma; la contabilidad de costos industriales es un sistema de
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informacion empleado para predeterminar, registrar, acumular, controlar,
analizar, dirigir, interpretar e informar todo lo relacionado con los costos
de produccioén, distribucion, administracién y financiamiento. (Fonnegra,
2008)

Contabilidad de Costos, “es todo sistema o procedimiento contable que
tiene por objeto conocer, en la forma mas exacta posible, lo que cuesta

producir un articulo cualquiera” (Bravo, 2003)

La contabilidad de costos desempefia un papel importante en lo que se
refiere a la asignacién de los costos del producto o servicio, con la
finalidad de determinar el ingreso real y la estabilidad financiera de toda
organizacién, ademas nos sirve para la elaboracion y presentacion de

los estados financieros.

Las compafiias que tienen un sistema de costos de produccion buscan
obtener informacion importante para la toma de decisiones ya sea en el
costo de los productos que fabrica para ver si este bien genera beneficios
econdémicos futuros y ademas es un instrumento de control para cada

etapa del proceso.
2.3.2. Importancia

La contabilidad de costos es de suma importancia para la toma de
decisiones como por ejemplo el determinar el precio de venta, cuanto se
va a utilizar en los elementos del costo como Materia Prima, Mano de

Obra, Costos Indirectos de fabricacion.

2.4. Costos por 6rdenes de produccion
2.4.1. Definicidon de costos por 6rdenes de produccion

Este método de costeo se realiza en base a la unidad que se va a

producir, para la fabricacion del producto, con la relacion de la orden de
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pedido del cliente, es decir no es una produccion en serie, la elaboracion
de la unidad del producto tiene que tener las caracteristicas de tamafio,
color, y forma que llene las expectativas y necesidades del cliente: cabe
mencionar que este sistema no solo se enfoca a las empresas
manufactureras, sino que también a las empresas que brindan servicios,

por ejemplo el mantenimiento de maquinaria.

En este sistema la unidad de costeo es generalmente un grupo o
lote de productos iguales. La fabricacion de cada lote se emprende
mediante una orden de produccion; los costos se acumulan para cada
orden de producciéon por separado y la obtencién de los costos unitarios
es cuestiéon de una simple division de los costos totales de cada orden,

por el numero de unidades producidas en dicha orden. (Fonnegra, 2008)
2.4.2. Caracteristicas de los costos por 6rdenes de produccion

El sistema de costos de 6rdenes de produccidn se caracteriza por calcular
cada lote por separado de un producto fabricado, ademas de los costos
de operacién de cada departamento de la fabrica se puede mencionar las

siguientes caracteristicas:
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Tabla 12 Caracteristicas Costos por Ordenes de Produccién

—_— 4 nv—=-02mMH40>»3T>O0

Elaborado por Autores
Fuente (Vasconez Arroyo, 2003)

2.4.3. Ventajas de los costos por 6rdenes de produccion

VENTAJAS DE LOS COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION

Proporcionaen | Al conocer el Se sabe el valor | Da un conocer
de la con todo detalle
detalle el costo | valor se conoce ducci6 . | Costo d
de produccic tilidad produccion , sin | el Costo de
produccion | su utilidad o dad d Prod q
de cada orden. | perdida necesidad de roduccion de
estimarla cada orden.
Elaborado por Autores
Fuente: (Vasconez Arroyo, 2003)
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CAPITULO Il
3.1 APLICACION PRACTICA

La propuesta para la implementacion de un Sistema de Costos por
Ordenes de Produccion en el Sector Industrial de la Metalmecénica, esta
fundamentada a que no existe un sistema de costos en la Ciudad de
Azogues que guie y beneficie a obtener valores mas exactos sobre la
produccion de los productos metalicos, por lo cual empezaremos con lo

siguiente:
3.1.1. PROCESO DE PRODUCCION

Para implementar un sistema de costos por 6rdenes de produccion, se
deberad conocer el proceso reunir los elementos del costo, es decir
Materia Prima, Mano de Obra y Gastos de Fabricacion, ademas del

proceso de transformacion del producto que se fabrica.

Para llegar a obtener una visién global del proceso de fabricacién de los
productos metalicos de la empresa, se debe definir cada uno de los
procesos que se requieren dentro de la produccion desde el pedido y
adquisiciéon de materiales siguiendo con la obtencién del producto final
dependiendo de las preferencias y necesidades del cliente.

3.1.2. PRODUCTOS QUE OFERTA

Talleres URI, oferta los siguientes productos.
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Tabla 13. Productos Talleres URI

Puertas Enrollables

Cerramientos tipo Acordedn
Estructuras Metélicas
Gradas Metalicas
Puertas

Cubiertas

Ventanas
Elaborado por: autores
Fuente: Talleres URI

Para aplicar un sistema de costos por 6rdenes de produccion en los
Talleres URI, se tomara como producto al que ha tenido mayor demanda
en el sector de la metalmecéanica en la Ciudad de Azogues , informacion
que se tomo del capitulo I, de la entrevista realizada a los propietarios de
los talleres, obteniendo como resultado al producto de puertas

enrollables.

3.1.3. DESCRIPCION DEL PROCESO DE ELABORAR UNA PUERTA
ENROLLABLE

Para empezar con el proceso de elaboracion de las puertas enrollables se

tomara en cuenta lo siguientes pasos:

LAMINAS

e Se realiza la solicitud de material al proveedor MAECO
(especializada en la distribucion de este material), en lo que se
refiere al pedido de los flejes esta es de tol gabanizado de 0.7
milimetros de espesor por 90.8 milimetros de ancho, que viene en

rollos de 200 kilos, de esta forma los flejes se colocan en los
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cabelletes para comenzar el proceso de laminacion dando como

resultado las laminas.

e El corte es de acuerdo con el ancho de la puerta y la cantidad con
el alto de la misma, segun el alto de la puerta enrollable se colocan

las laminas.
e En el ensamblaje se realiza la union de las laminas

e Después del ensamblaje, se continla con el proceso de

remachado; el cual ayuda para que las ldminas no se corran.

BASE

e Esta base es de un material denominado tolvatiente que es de 1.4
milimetros laminado por perforacion en el centro para la cerradura
y los costados para los aldabones de los candados; en la parte
baja va un angulode 1% x 3/16 , un perno de 1/4 esto es para

reforzar la parte baja de la puerta que tiene un roce con el piso.
BANDERAS O RIELES

e Consta de un perfil en forma de “U” de 50 x 20 x50 con un grosor
de 2 milimetros, en la parte superior lleva un placa de 30x20 x2
milimetros que es colocado en el angulo para que descanse el

rodillo con las cimbras, que son los que elevan a la puerta.
RODILLO

Consta de un eje de tubo que va de acuerdo a la medida de la puerta ,
también consta de cimbras que son de un alambre acerado y los aros
de platina con varillas tipo radios que es lo que recoge a la puerta; Las
cimbras se enrollan de acuerdo de la necesidad de la presion de la

puerta.
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PINTADO

Una vez colocado el eje de tubo, se termina el proceso con el pintado de
la puerta enrollable, la adquisicion de la pintura es por galones Yy el color
es plateado para todo pedido, y se distribuye dependiendo de la medida

de la puerta, para la entrega del producto terminado al cliente.

Gréfico 14 Flujo de Produccion
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Elaborado por Autores
Fuente Talleres URI
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3.1.4. COMPONENTES DE PROCESO PRODUCTIVO

Gréafico 15 Componentes de Proceso Productivo

Materia
Prima )

/ Componentes

Costos de
Fabricacion

Elaborado por Autores
Fuente: (Bravo Valdivieso & Ubidia Tapia, 2007)

MATERIA PRIMA

Las Materias Primas que utiliza para la fabricacion de la puerta enrollable

son:
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Tabla 14 Materia Prima puerta Enrollable

Rl L

11y | PeRNODE | PLATINAS || G0 | EEDE
516X 34 PUERTA
gy CANDADO
ANGULO ‘“ PERNO 38X 2 \ BANDERAS a BATIENTE :
PERNO 14X ‘ BASE DE
" \\ RUEDAS @ VINCHAS ﬁ LG
4 - PINTURA'Y
CIMBRAS pIcAPORTE | M | [CERRADURAS \\ V

DISOLVENTE

Elaborado por: Autores
Fuente Talleres URI

MANO DE OBRA

La empresa tiene contratado a personal fijo para el proceso productivo

con el siguiente detalle y salario

Tabla 15Mano de Obra

CANTIDAD PERSONAL DEL TALLER VALOR
METALICO
1 Fernando Carangui (Maestro de 363,06
Taller)
1 Marco Piedra (Operario) 363,06
1 Juan Mora (Operario) 363,06
TOTAL 1089,18
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Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

La distribucion de los costos indirectos se lo realiza en base al valor
acumulado de este elemento del costo para cada orden de produccion, es
de importancia recalcar que los Gastos Indirectos de Fabricacién son
asignados en base a lo que se consume en el proceso de fabricacion, lo
gue genera como resultado que el costo del producto no sea fiable,
ademas de no colaborar para determinar el precio de venta. Por lo cual es
recomendable que el Taller de Metalmecénica URI distribuya los costos
indirectos en base a una tasa predeterminada; que se obtiene mediante la

siguiente formula:

Tasa Predeterminada = Presupuestos de CIF ( Fijos+Variables)

Nivel de Produccion Presupuestado

Antes de realizar la clasificacion de los costos indirectos se realizara la
depreciacion de activos fijos , ya que Talleres URI , no lleva un registro de
depreciacién de dichos activos , por lo que como antes se mencioné en el
Capitulo I, pertenece al gremio de artesanos y no lleva contabilidad; solo

un registro de ingresos y gastos.

Antes de realizar la depreciacion se citara algunos criterios importantes
obtenidos del Reglamento de Aplicacién de la Ley de Régimen Tributario
Interno del Art 28.

En casos de obsolescencia, utilizacién intensiva, deterioro acelerado u

otras razones debidamente justificadas, el respectivo Director Regional
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del Servicio de Rentas Internas podrd autorizar depreciaciones en
porcentajes anuales mayores a los indicados, los que seran fijados en la
resolucién que dictara para el efecto. Para ello, tendra en cuenta las
Normas Ecuatorianas de Contabilidad y los parametros técnicos de cada
industria y del respectivo bien. Podrd considerarse la depreciacion
acelerada exclusivamente en el caso de bienes nuevos, y con una vida
atil de al menos cinco afios, por tanto, no procedera para el caso de
bienes usados adquiridos por el contribuyente. Tampoco procedera
depreciacion acelerada en el caso de bienes que hayan ingresado al pais
bajo regimenes suspensivos de tributos, ni en aquellos activos utilizados
por las empresas de construccion que apliguen para efectos de sus
registros contables y declaracion del impuesto el sistema de "obra

terminada”, previsto en la Ley de Régimen Tributario Interno.

Mediante este régimen, la depreciacién no podra exceder del doble de los

porcentajes sefialados.

La depreciacion de los activos fijos se realizara de acuerdo a la
naturaleza de los bienes, a la duracién de su vida util y la técnica
contable. Para que este gasto sea deducible, no podrd superar los

siguientes porcentajes:

(D Inmuebles (excepto terrenos), naves, aeronaves, barcazas y similares

5% anual.

(I Instalaciones, maquinarias, equipos y muebles 10% anual.

(111) Vehiculos, equipos de transporte y equipo caminero movil 20% anual.
(IV) Equipos de cédmputo y software 33% anual.

En caso de que los porcentajes establecidos como maximos en este
Reglamento sean superiores a los calculados de acuerdo a la naturaleza
de los bienes, a la duracion de su vida util o la técnica contable, se

aplicaran estos ultimos.
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Cuando el contribuyente haya adquirido repuestos destinados
exclusivamente al mantenimiento de un activo fijo podra, a su criterio,
cargar directamente al gasto el valor de cada repuesto utilizado o
depreciar todos los repuestos adquiridos, al margen de su utilizacion
efectiva, en funcion a la vida util restante del activo fijo para el cual estan
destinados, pero nunca en menos de cinco afios. Si el contribuyente
vendiere tales repuestos, se registrara como ingreso gravable el valor de
la venta y, como costo, el valor que faltare por depreciar. Una vez
adoptado un sistema, el contribuyente solo podra cambiarlo con la
autorizacion previa del respectivo Director Regional del Servicio de

Rentas Internas;
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3.1.5 DEPRECIACION DE ACTIVOS FIJOS RELACIONADOS CON LA
CONFECCION DE PUERTAS ENROLLABLES EN TALLERES URI

Tabla 16. Depreciacion Laminadora

TALLERES URI
Nombre del Activo Fijo: Laminadora Valor Residual: 10% del Activo
Vida Util: 10 afios Costo del Activo: ~ $15000
Tipo de Depreciacion: Linea Recta
Namero CONCEPTO Dep. Anual Dep. Importe en
de Afios Acumulada Libros
S 15.000,00
1 | Depreciacidn afio 1 $1.350,00 $1.350,00 $ 13.650,00
2 | Depreciacion afio 2 $1.350,00 $2.700,00 $12.300,00
3 | Depreciacion afio 3 $ 1.350,00 S 4.050,00 S 10.950,00
4 | Depreciacién afio 4 $1.350,00 $ 5.400,00 $9.600,00
5 | Depreciacion afio 5 $1.350,00 $ 6.750,00 $ 8.250,00
6 | Depreciacién afio 6 $1.350,00 $ 8.100,00 S 6.900,00
7 | Depreciacion afio 7 $1.350,00 $9.450,00 $ 5.550,00
8 | Depreciacidn afio 8 $1.350,00 $10.800,00 $4.200,00
9 | Depreciacion afio 9 $1.350,00 $12.150,00 $ 2.850,00
10 | Depreciacién afio 10 $1.350,00 $ 13.500,00 $1.500,00
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 17 Depreciacion Cortadora Eléctrica

TALLERES URI
Nombre del Activo Fijo: Cortadora Eléctrica | Valor Residual: 10% del Activo
Vida Util: 10 afios Costo del Activo: $500
Tipo de Depreciacion: Linea Recta
Numero CONCEPTO Dep. Dep. Importe en
de Afios Anual Acumulada Libros
$ 500,00
1 | Depreciacion afio 1 $ 45,00 $ 45,00 $ 455,00
2 | Depreciacion afio 2 $ 45,00 $ 90,00 $410,00
3 | Depreciacion afio 3 $ 45,00 $ 135,00 $ 365,00
4 | Depreciacion afio 4 $ 45,00 $ 180,00 $ 320,00
5 | Depreciacion afio 5 $ 45,00 $ 225,00 $ 275,00
6 | Depreciacion afio 6 $ 45,00 $ 270,00 $ 230,00
7 | Depreciacion afio 7 $ 45,00 $ 315,00 $ 185,00
8 | Depreciacion afio 8 $ 45,00 $ 360,00 $ 140,00
9 | Depreciacion afio 9 $ 45,00 $ 405,00 $ 95,00
10 | Depreciacion afio 10 $ 45,00 $ 450,00 $ 50,00

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
Tabla 18 Depreciacion Perforadora

TALLERES URI
Valor Residual: 10% del
Nombre del Activo Fijo: Perforadora Activo
Vida Util: 10 afios Costo del Activo: $5000
Tipo de Depreciacion: Linea Recta
Numero CONCEPTO Dep. Dep. Importe en
de Afios Anual | Acumulada Libros
$ 5.000,00
1 | Depreciacion afio 1 $ 450,00 $ 450,00 $ 4.550,00
2 | Depreciacion afio 2 $ 450,00 $900,00|  $4.100,00
3 | Depreciacion afio 3 $ 450,00 $ 1.350,00 $ 3.650,00
4 | Depreciacion afio 4 $ 450,00 $ 1.800,00 $ 3.200,00
5 | Depreciacion afio 5 $450,00| $2.250,00] $2.750,00
6 | Depreciacion afio 6 $ 450,00 $ 2.700,00 $ 2.300,00
7 | Depreciacion afio 7 $450,00| $3.150,00 $ 1.850,00
8 | Depreciacion afio 8 $450,00| $3.600,00] $1.400,00
9 | Depreciacion afio 9 $450,00| $4.050,00 $ 950,00
10 | Depreciacion afio 10 $ 450,00 $ 4.500,00 $ 500,00
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 19 Depreciacion Taladro

TALLERES URI

Nombre del Activo Fijo: Taladro

Valor Residual: 10% del Activo

Vida Util: 10 afios Costo del Activo: $1200
Tipo de Depreciacion: Linea Recta
Numero
de CONCEPTO Dep. Anual Dep. Importe en
Afios Acumulada Libros
$ 1.200,00
1 | Depreciacion afio 1 $ 108,00 $ 108,00 $ 1.092,00
2 | Depreciacion afio 2 $ 108,00 $ 216,00 $ 984,00
3 | Depreciacién afio 3 $ 108,00 $ 324,00 $ 876,00
4 | Depreciacion afio 4 $ 108,00 $ 432,00 $ 768,00
5| Depreciacion afio 5 $ 108,00 $ 540,00 $ 660,00
6 | Depreciacion afio 6 $ 108,00 $ 648,00 $ 552,00
7 | Depreciacion afio 7 $ 108,00 $ 756,00 $ 444,00
8 | Depreciacion afio 8 $ 108,00 $ 864,00 $ 336,00
9 | Depreciacién afio 9 $ 108,00 $ 972,00 $ 228,00
Depreciacion afio
10|10 $ 108,00 $ 1.080,00 $ 120,00

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 20 Depreciacion Soldadora

TALLERES URI
Valor Residual: 10% del
Nombre del Activo Fijo: Soldadora Activo
Vida Util: 10 afios Costo del Activo: $500
Tipo de Depreciacion: Linea Recta
Numero CONCEPTO Dep. Anual Dep. Importe en
de Afios Acumulada Libros
$ 500,00
1| Depreciacion afo 1 $ 45,00 $ 45,00 $ 455,00
2 | Depreciacion afio 2 $ 45,00 $ 90,00 $ 410,00
3 | Depreciacion afio 3 $ 45,00 $ 135,00 $ 365,00
4 | Depreciacion afio 4 $ 45,00 $ 180,00 $ 320,00
5 | Depreciacion afio 5 $ 45,00 $ 225,00 $ 275,00
6 | Depreciacion afio 6 $ 45,00 $ 270,00 $ 230,00
7 | Depreciacion afio 7 $ 45,00 $ 315,00 $ 185,00
8 | Depreciacion afio 8 $ 45,00 $ 360,00 $ 140,00
9 | Depreciacion afio 9 $ 45,00 $ 405,00 $ 95,00
10 | Depreciacion afio 10 $ 45,00 $ 450,00 $ 50,00
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Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
Tabla 21 Depreciacion Vehiculo

TALLERES URI

Valor Residual: 10% del
Nombre del Activo Fijo: Vehiculo Activo
] Costo del Activo:
Vida Util: 5 afios $4500
Tipo de Depreciacion: Linea Recta
Numero CONCEPTO Dep. Dep. Importe en
de Afios Anual | Acumulada | Libros
$ 4500,00
1 | Depreciacion afio 1 $ 810 $ 810 $ 3690,00
2 | Depreciacion afio 2 $810| $1620,00 $ 2880,00
3 | Depreciacion afio 3 $810 $ 2430,00 $ 2070,00
4 | Depreciacion afio 4 $ 810 $ 3240,00 $ 1260,00
5 | Depreciacion afio 5 $810| $4050,00 $ 450,00

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

3.1.6 CLASIFICACION DE LOS COSTOS INDIRECTOS DE
FABRICACION

Los costos indirectos en Talleres URI, lo clasificaremos en funcién al nivel

de produccién, los costos indirectos de fabricacion fijos dentro de la planta

son:

RUBRO VALOR
COSTOS POR DEPRECIACION DE ACTIVOS 234,00
TOTAL 234,00

Los costos indirectos de fabricacion variables dentro del taller son:

Tabla 22 Costos Indirectos de Fabricacioén

RUBRO VALOR
SERVICIOS BASICOS

98,00
SUMINISTROS Y MATERIALES
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21,20
MANTENIMIENTO Y REPARACION DE MAQUINARIA

33,33
COMBUSTIBLE

21,00
TOTAL

173,53

Elaborado por: autores
Fuente: Talleres URI

3.1.7. INVENTARIO INICIAL DE MATERIAS PRIMAS PARA EL MES DE

MARZO DEL 2015

Tabla 23 Inventario Inicial de materias primas marzo 2015

MATERIAL CANTIDAD C.UNIT | C.TOTAL

FLEJES 1 FLEJE EN 310,87 310,87
BODEGA

PERNOS 1/4 X % 500 UNIDADES 0,28 140,00
PERNOS 5/16 X % 200 UNIDADES 0,32 64,00
PERNOS 3/8 x 2 200 UNIDADES 0,34 68,00
VINCHAS DE 100 UNIDADES 0,12 12,00
CERRADURA
RUEDAS 50 UNIDADES 2,50 125,00
CERRADURAS 35 UNIDADES 10,00 350,00
PICAPORTE PARA | 100 UNIDADES 3,00 300,00
CANDADO
BATIENTE 18 METROS 2,68 48,24
BANDEROLAS 6 PARES 20,00 120,00
CIMBRAS 7 UNIDADES 8,00 56,00
MEDIANAS
CIMBRAS 3 UNIDADES 12,00 36,00
GRANDES
PINTURA 2 1/2 GALONES 17,90 44,75
PLATEADA
DISOLVENTE 5 LITROS 2,00 10,00
TOTAL 1684,86

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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3.1.8. PRODUCCION REQUERIDA EN EL MES DE MARZO DEL 2015

Tabla 24 Produccion Requerida

1.68 x 2.57 m2

2.48 x 2.43 m2
2.69x3 m2
2.93x3 m2
2.47 x3 m2
2 x2.50m2
2 x2.50m2

2.17 x2.33m2

2.05x2.77 m2

1.95x2.77 m2
3.60x2.75m2

3.17 x 3.30 m2

OO N|O|O|BWIN|F

=
o

=
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Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

DATOS PARA EL CALCULO:
Capacidad Productiva: 263 m2 de puerta enrollable en el mes.

Consumo de Materias Primas: Determinado en funciéon a las férmulas

establecidas para la dosificacion de materias primas.
Costo de Mano de Obra: Incluye Remuneracion Mensual
Costos Indirectos de Fabricacion: Estimados en forma mensual.

Tiempo: Se considera como base a 30 dias para el calculo de la
estimacion diaria para los costos indirectos de fabricacion.
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3.1.9. CALCULO MATERIA PRIMA EN EL MES DE MARZO DEL 2015

Para realizar el calculo de la materia prima se considera todos los pedidos

realizados en el mes de Marzo, definiendo la unidad especifica de los

materiales por cada orden.

A continuacioén se detalla las 6rdenes de compra realizadas en el mes de

Marzo del 2015 en Talleres URI.

Tabla 25 Orden de CompraN. 1

PROVEEDOR: TALLERES FENIX

ORDEN DE COMPRA #001

FECHA DE PEDIDO : 12/02/2015

FECHA DE ENTRGA: 18/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 18/03/2015

TELEFONO: 2479898

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C.TOTAL
1 ROLLO DE FLEJE DE 177.64 m2 310,87 310,87
TOTAL 310,87
OBSERVACIONES
APROBADO POR RECIBIDO POR

Elaborado por: autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 260rden de Compra N. 2

PROVEEDOR: MAECO

ORDEN DE COMPRA #002

FECHA DE PEDIDO : 02/03/2015

FECHA DE ENTREGA: 02/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 02/03/2015

TELEFONO: 2473898

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C. TOTAL
30 ANGULOS 5,80 174,00
20 METROS DE VATIENTE 2,68 53,60
30 BASE DE ANGULO 2,50 75,00
35 EJE DE PUERTA 3,50 122,50
20 BANDEROLAS 10,00 200,00

TOTAL 625,10

OBSERVACIONES

APROBADO POR

RECIBIDO POR

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 27 Orden de Compra N. 3

PROVEEDOR: TALLERES METALICO T.M.Z

ORDEN DE COMPRA #003

FECHA DE PEDIDO : 02/03/2015

FECHA DE ENTREGA: 02/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 02/03/2015

TELEFONO: 2467637

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C.TOTAL
16 CIMBRAS GRANDES 12,00 192,00
28 CIMBRAS MEDIANAS 8,00 224,00
50 PLATINAS PARA CERRADURA 0,12 6,00
7 PARES DE BANDEROLAS 20,00 140,00
TOTAL 562,00

OBSERVACIONES

APROBADO POR

RECIBIDO POR

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Espinoza Orbes Paul M.
Martinez Chaca Verdnica G.

73



©
|

==

-

UNIVERSIDAD DE CUENCA

Tabla 28 Orden de Compra N. 4

ORDEN DE COMPRA # 004

PROVEEDOR: GRAN AKI

FECHA DE PEDIDO : 02/03/2015

FECHA DE ENTREGA: 02/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 02/03/2015

TELEFONO: 4728921

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C. TOTAL

3 pares de guantes 1,75 5,25
1 cuaderno Universitario de 100 hojas 3,00 3,00
3 Esferos 0,35 1,05
1 Escoba 1,50 1,50
2 Toallas 1,20 2,40
1 Jabon Liquido 3,00 3,00
1 Paquete de Funda de Basura Industrial 1,80 1,80
1 Pinoklin 3,20 3,20

TOTAL 21,20

OBSERVACIONES

APROBADO POR

RECIBIDO POR

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 29 Orden de compra N. 5

ORDEN DE COMPRA #005

PROVEEDOR: LA CASA DEL COLOR

FECHA DE PEDIDO : 10/03/2015

FECHA DE ENTREGA: 10/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 10/03/2015

TELEFONO: 2467789

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C. TOTAL
4 GALONES DE PINTURA PLATEADA 17,90 71,60
7 LITROS DE DISOLVENTE 2,00 14,00

TOTAL 85,60

OBSERVACIONES

APROBADO POR

RECIBIDO POR

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 30 Orden de Compra N. 6

PROVEEDOR: LA CASA DEL COLOR ORDEN DE COMPRA #006
FECHA DE PEDIDO : 18/03/2015

FECHA DE ENTREGA: 18/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 18/03/2015

TELEFONO: 2467789

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C.TOTAL
4 GALONES DE PINTURA PLATEADA 17,90 71,60
5 LITROS DE DISOLVENTE 2,00 10,00
TOTAL 81,60

OBSERVACIONES

APROBADO POR RECIBIDO POR

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 31 Orden de Compra N. 7

PROVEEDOR: LA CASA DEL COLOR ORDEN DE COMPRA #007
FECHA DE PEDIDO : 30/03/2015

FECHA DE ENTRGA: 30/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 30/03/2015

TELEFONO: 2467789

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C. TOTAL
2 LITROS DE DISOLVENTE 2,00 4,00
TOTAL 4,00

OBSERVACIONES

APROBADO POR RECIBIDO POR

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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PROVEEDOR: EL MOTOR

Tabla 32 Orden de compra N. 8

ORDEN DE COMPRA #008

FECHA DE PEDIDO : 30/03/2015

FECHA DE ENTREGA: 30/03/2015

SOLICITANTE: TALLERES URI

FECHA DE PAGO: 30/03/2015

TELEFONO: 2467789

CANTIDAD DESCRIPCION COSTO UNIT| C.TOTAL
1|ACEITE PARA MAQUINA 28,12 28,12
1|GRASA 5,21 5,21

TOTAL 33,33

OBSERVACIONES

APROBADO POR

RECIBIDO POR

Elaborado por: Autores

Fuente: Talleres URI
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PEDIDOS:

Tabla 33Pedido N. 1 Puerta Enrollable

PEDIDO # 1
MEDIDA DE 1,68 X 2,57 m2

MATERIA

UNIDAD

COSTO COSTO
COMPORENTE UTILIZADA | MEDIDA | UNITARIO | TOTAL

FLEJE 4,32 | Unidades 1,75 7,56
PERNO 1/4 X ¥ 8 | Unidades 0,40 3,20
PERNO 5/16 X % 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 1,68 | Metro 3,50 5,80
ANGULOS 2 | Unidades 580| 11,60
PLATINAS PARA CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidad 10,00 10,00
PICAPORTE PARA CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 1,68 | Metros 2,50 4,20
BATIENTE 1,68 | Metros 2,68 4,50
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 1/2 | Galén 17,90 9,67
DISOLVENTE 1,08 | Litro 2,00 2,16

TOTAL DE MATERIAS PRIMAS 108,43
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 34 Pedido N. 2

PEDIDO # 2
MEDIDA DE 2,48 X 2,43 m2

COMPONENTE S | e U(IEIIC')I'?ATRCI)O ggﬂf

UTILIZADA | MEDIDA

FLEJE 6,02 | Unidades 1,75 10,53
PERNO 1/4 X % 12 | Unidades 0,40 4,80
PERNO 5/16 X % 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2,48 | Metros 3,50 8,68
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2,48 | Metros 2,50 6,20
BATIENTE 2,48 | Metros 2,68 6,64
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 3/4 | Galén 17,90 13,43
DISOLVENTE 11/2|Litro 2,00 3,02
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 124,64
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 35 Pedido N. 3

PEDIDO # 3
MEDIDA DE 2,69 X 3 m2

COMPONENTE M;g EARAI\A UNllatl)zAD UﬁﬂiTR?o (T:gﬂf

UTILIZADA | MEDIDA

FLEJE 8,07 | Unidades 1,75 14,13
PERNO 1/4 X % 13 | Unidades 0,40 5,20
PERNO 5/16 X % 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2,69 | Metros 3,50 9,42
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2,69 | Metros 2,50 6,73
BATIENTE 2,69 | Metros 2,68 7,20
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 1| Galon 17,90 17,90
DISOLVENTE 2,02 | Litros 2,00 4,04
TOTAL DE MATERIAS PRIMAS 135,95
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 36 Pedido N. 4

PEDIDO # 4
MEDIDA DE 2,93 X 3 m2

COMPONENTE MS‘IEAI?AIA UNllatl)zAD UﬁﬂiTR?o (T:gﬂf

UTILIZADA | MEDIDA

FLEJE 8,79 | Unidades 1,75 15,38
PERNO 1/4 X % 14 | Unidades 0,40 5,60
PERNO 5/16 X % 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2,93 | Metros 3,50 10,26
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2,93 | Metros 2,50 7,33
BATIENTE 2,93 | Metros 2,68 7,85
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANA 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 1 1/9 | Galén 17,90 19,69
DISOLVENTE 2 1/5 | Litros 2,00 4,40
TOTAL DE MATERIAS PRIMAS 141,85
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 37 Pedido N. 5

PEDIDO #5
MEDIDA DE 2,47 X 3 m2
MATERIA | UNIDAD cosTo | costo
COMPONENTE PRIMA DE UNITARIO | TOTAL
UTILIZADA | MEDIDA
FLEJE 7,41 Unidades 1,75 12,97
PERNO 1/4 X % 12 | Unidades 0,40 4,80
PERNO 5/16 X 34 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2,47 | Metros 3,50 8,65
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1 | Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2,47 | Metros 2,50 6,18
BATIENTE 2,47 | Metros 2.68 7,85
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 0,93 | Galon 17,90 16,65
DISOLVENTE 1 6/7 | Litros 2,00 3,70
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 132,14
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 38 Pedido N. 6

PEDIDO # 6
MEDIDA DE 2 X 2,50 m2
MATERIA | UNIDAD | ~ocry | cosTo
COMPONENTE PRIMA DE UNITARIO | TOTAL
UTILIZADA | MEDIDA
FLEJE 5 | Unidades 1,75 8,75
PERNO 1/4 X ¥ 10 | Unidades 0,40 4,00
PERNO 5/16 X ¥ 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2 | Metro 3,50 7,00
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA
CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2 | Metros 2,50 5,00
BATIENTE 2 | Metros 2,68 5,36
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 5/8 | Galon 17,90 11,28
DISOLVENTE 1 1/4 | Litros 2,00 2,50
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 115,23
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 39 Pedido N. 7

PEDIDO # 7
MEDIDA DE 2 X 2,50 m2

COMPONENTE MS—?I-IE/IT\A UNLI>[|)5AD UﬁﬁiTR?o (T:gﬂf

UTILIZADA | MEDIDA

FLEJE 5 | Unidades 1,75 8,75
PERNO 1/4 X % 10| Unidades 0,40 4,00
PERNO 5/16 X ¥ 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2 | Metros 3,50 7,00
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2 | Metros 2,50 5,00
BATIENTE 2 | Metros 2,68 5,36
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 5/8 | Galén 17,90 11,28
DISOLVENTE 1 1/4 | Litros 2,00 2,50
TOTAL DE MATERIAS PRIMAS 115,23
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 40 Pedido N. 8

PEDIDO # 8
MEDIDA DE 2,17 X 2,33 m2

COMPONENTE MS—?I-IE/IT\A UNLI>[|)5AD U(IEIIC')I'?ATRCI)O ggﬂf

UTILIZADA | MEDIDA

FLEJE 5,06 | Unidades 1,75 8,86
PERNO 1/4 X %, 10| Unidades 0,40 4,00
PERNO 5/16 X ¥ 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2,17 | Metros 3,50 7,60
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2,17 | Metros 2,50 5,43
BATIENTE 2,17 | Metros 2,68 5,81
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 5/8 | Galén 17,90 11,28
DISOLVENTE 1 1/4|Litros 2,00 2,52
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 116,83
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 41 pedido N. 9

PEDIDO # 9
MEDIDA DE 2,05 X 2,77 m2

MATERIA

UNIDAD

COSTO COSTO
COMPONENTE PRIMA DE

UTILIZADA | Mepipa | UNITARIO | TOTAL
FLEJE 5,67 | Unidades 1,75 9,94
PERNO 1/4 X ¥ 10| Unidades 0,40 4,00
PERNO 5/16 X % 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 2,05 | Metros 3,50 7,18
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA
CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 2,05 | Metros 2,50 5,13
BATIENTE 2,05 | Metros 2,68 5,49
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 5/7 | Galén 17,90 12,71
DISOLVENTE 1 3/7 | Litros 2,00 2,84
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 118,62
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 42 Pedido N. 10

PEDIDO # 10
MEDIDA DE 1,95 X 2,77 m2
MATERIA | UNIDAD COSTO COSTO
COMPONENTE PRIMA DE UNITARIO | TOTAL
UTILIZADA | MEDIDA
FLEJE 5,40 | Unidades 1,75 9,46
PERNO 1/4 X % 10 | Unidades 0,40 4,00
PERNO 5/16 X 34 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 1,95 | Metros 3,50 6,83
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA
CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 1,95 | Metros 2,50 4 88
BATIENTE 1,95 | Metros 2,68 5,22
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS MEDIANAS 2 | Unidades 8,00 16,00
PINTURA PLATEADA 2/3 | Galén 17,90 12,17
DISOLVENTE 1 4/9 | Litros 2,00 2,90
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 116,79

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Espinoza Orbes Paul M.
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Tabla 43 Pedido 11

PEDIDO # 11
MEDIDA DE 3,60 X 2,75 m2
MATERIA | UNIDAD COSTO COSTO
COMPONENTE PRIMA DE UNITARIO | TOTAL
UTILIZADA | MEDIDA
FLEJE 9,90 | Unidades 1,75 17,33
PERNO Y4 X 34 18 | Unidades 0,40 7,20
PERNO 5/16 X 34 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 3,60 | Metros 3,50 12,60
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1 | Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA
CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 3,60 | Metros 2,50 9,00
BATIENTE 3,60 | Metros 2,68 9,64
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS GRANDES 2 | Unidades 12,00 24,00
PINTURA PLATEADA 11/4 | Galén 17,90 22,20
DISOLVENTE 2 1/2 | Litros 2,00 4,96
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 162,27

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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PEDIDO # 12
MEDIDA DE 3,17 X
3,30m2

Tabla 44 Pedido N. 12

MATERIA | UNIDAD COSTO COSTO
COMPONENTE PRIMA DE UNITARIO | TOTAL
UTILIZADA | MEDIDA
FLEJE 10,46 | Unidades 1,75 18,30
PERNO 1/4 X % 16 | Unidades 0,40 6,40
PERNO 5/16 X 34 2 | Unidades 0,48 0,96
PERNO 3/8 X 2 2 | Unidades 0,53 1,06
EJE DE PUERTA 3,17 | Metros 3,50 11,10
ANGULOS 2 | Unidades 5,80 11,60
PLATINAS PARA
CERRADURA 2 | Unidades 0,12 0,24
VINCHAS DE
CERRADURA 4 | Unidades 0,12 0,48
RUEDAS 2 | Unidades 2,50 5,00
CERRADURAS 1| Unidades 10,00 10,00
PICAPORTE PARA
CANDADO 2 | Unidades 3,00 6,00
BASE DE ANGULO 3,17 | Metros 2,50 7,93
BATIENTE 3,17 | Metros 2,68 8,49
BANDEROLAS 2 | Unidades 10,00 20,00
CIMBRAS GRANDES 2 | Unidades 12,00 24,00
1
PINTURA PLATEADA 1/3 Galdn 17,90| 23,45
DISOLVENTE 2 5/8 | Litros 2,00 5,24
TOTAL DE MATERIAS
PRIMAS 160,25

Elaborado por: Autores

Fuente: Talleres URI

Para la utilizacion de la Materia Prima se utiliz6 Kardex por método

promedio ponderado para saber cuando y cuanto necesitamos adquirir los

materiales para la fabricacion de las puertas enrollables.
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Tabla 45registro de control de inventario ROLLOS DE FLEJE

TALLERES URI
REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO
NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: ROLLOS DE FLEJE PROVEEDOR TALLERES FENIX
METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. [ FECHA CONCEPTO METROS | C. UNIT |C. TOTAL| METROS |C. UNIT|C. TOTAL| METROS |C. UNIT| C.TOTAL
Inventario Inicial del
|
0200312015 Mes de Marzo 2015 med | L5 | 31087 med | Lk 31087
2 | 050032015 | Orden de Pedido # 1 431 175 754 m3 | Lk 30333
3 | 090032015 | Orden de Pedido # 2 6,03 475 | 105 | 16730 | L7 29278
4 | 1010372015 | Orden de Pedido # 3 807 175 | 1412 | 1593 | L7 21865
5 | 120032015 | Orden de Pedido # 4 879 15| 1538 | 1504 | L 26327
6 | 13/03/2015 | Orden de Pedido# 5 741 175 1297 4303 | Lb 25030
7 | 160032015 | Orden de Pedido # 6 500 1755 875 13803 | L5 24155
9 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 500 175 875 13303 | 15 23280
Adquisicion de Rollo
10 | 18/03/2015 | deFlejeaTallres | 17764 | 175 | 31087 31067 | 175 54367
Fenix
11| 20/03/2015 | Orden de Pedido# 8 506 175 886 0561 | L5 53482
12 | 2400372015 | Orden de Pedido# 9 568 175 994 2993 | 175 52488
13 | 25032015 |Orden de Pedido # 10 540 175 945 20453 | Lib 51543
14| 271032015 | Orden de Pedido # 11 990 LB 1733 28463 | L15 498,10
15 | 30103/2015 |Orden de Pedido # 12 1046 L5 | 1831 [ 27447 | 175 | 47980
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 46 Registro de control de inventario perno ¥4 x 3/4

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI

[PERIODO: MARZO 2015

ARTICULO: PERNO 1/4 X ¥

|PROVEEDOR TALLERES FENIX

METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. | FECHA CONCEPTO __|UNIDADES] C. UNIT | C. TOTAL|UNIDADES|C. UNITE. TOTAL|UNIDADES]C. UNIT|C. TOTAL
1| o2032015 E‘;Z”;Z’E;?Z'az'odles' 500 028 | 14000 500 028 | 14000
2 | 05032015 | Orden de Pedido # 1 8 028 | 224 492 028 | 13776
3 | 000032015 | Orden de Pedido # 2 12 028 | 336 480 028 | 1344
4 | 100032015 | Orden de Pedido # 3 13 028 | 364 467 028 | 13076
5 | 120032015 | Orden de Pedido # 4 14 028 | 392 453 028 | 12684
6 | 13032015 | Orden de Pedido # 5 12 028 | 33 a1 028 | 12348
7 | 160032015 | Orden de Pedido # 6 10 028 | 28 431 028 | 12068
9 | 18032015 | Orden de Pedido # 7 10 028 | 28 421 028 | 11788
10 | 200032015 | Orden de Pedido # 8 10 028 | 28 a1 028 | 11508
11 | 24032015 | Orden de Pedido# 9 10 028 | 28 401 028 | 11228
12 | 25032015 | Orden de Pedido # 10 10 028 | 28 301 028 | 10948
13 | 276032015 | Orden de Pedido # 11 18 028 | 504 33 028 | 10444
14 | 300032015 | Orden de Pedido # 12 16 028 | 448 357 028 | 99,96

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 47 Registro de control de inventario: perno 5/16 x %

TALLERES URI
REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO
NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI |PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: PERNO 5/16 X % |PROVEEDOR TALLERES FENIX
METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO ICANTIDAD| C. UNIT |C. TOTAL|CANTIDAD]| C. UNIT | C. TOTAL |CANTIDAD| C. UNIT | C. TOTAL
Inventario Inicial del
1 02/03/2015 Mes de Marzo 2015 200 0,32 64,00 200 0,32 64,00
2 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 032 0,64 198 0,32 63,36
3 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 2 032 0,64 196 0,32 62,72
4 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2 032 0,64 194 0,32 62,08
5 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 2 032 0,64 192 0,32 61,44
6 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 2 032 0,64 190 0,32 60,8
7 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 032 0,64 188 0,32 60,16
9 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 032 0,64 186 0,32 59,52
10 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 2 032 0,64 184 0,32 58,88
11 | 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 2 032 0,64 182 0,32 58,24
12 | 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 2 032 0,64 180 0,32 57,6
13 | 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 2 032 0,64 178 0,32 56,96
14 | 30/03/2015 | Orden de Pedido # 12 2 032 0,64 176 0,32 56,32

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Espinoza Orbes Paul M.
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Tabla 48 Registro de control de inventarios: perno 3/8 x2

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI

[PERIODO: MARZO 2015

ARTICULO: PERNO 3/8X2

|PROVEEDOR TALLERES FENIX

METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS

No.| FECHA CONCEPTO __[CANTIDAD] C. UNIT [c. TOTAL|cANTIDAD] . UNIT[ C. TOTAL [cANTIDADC. UNIT] C. TOTAL
1| o2/03r015 E‘;Z";Zrﬁ;:zaz' Od:I.eBI 200 034 68 200 034 68,00
2 | 05032015 | Orden de Pedido # 1 2 034 068 198 034 6732
3 | 09032015 | Orden de Pedido # 2 2 034 068 196 034 66,64
4 | 10032015 | Orden de Pedido # 3 2 034 0,68 194 034 6596
5 | 120032015 | Orden de Pedido # 4 2 034 0,68 192 034 6528
6 | 130032015 | Orden de Pedido#5 2 034 0,68 190 034 646
7 | 160032015 | Orden de Pedido # 6 2 034 0,68 188 034 6392
o | 18032015 | Orden de Pedido # 7 2 034 068 186 034 6324
10 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 2 034 0,68 184 034 6256
11| 24/03/2015 | Orden de Pedido# 9 2 034 068 182 034 6188
12 | 250312015 |Orden de Pedido # 10 2 034 0,68 180 034 612
13 | 27/03/2015 |Orden de Pedido # 11 2 034 0,68 178 034 60552
14 | 30/03/2015 |Orden de Pedido # 12 2 034 0,68 176 | 034 59,84

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 49 Registro de control de inventario: Eje de puerta

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI

IPERIODO: MARZO 2015

ARTICULO: EJE DE PUERTA

[PROVEEDOR MAECO

METODO: PROMEDIO PONDERADO] ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA |nvecr1%’>||gl|5r::g§i - METROS | C. UNIT |C. TOTAL] METROS |C. UNIT|C. TOTAL| METROS | C. UNIT | C. TOTAL
1| opomrzons | MERAE R 0 0 0 0 0 0
2 | 02/03j2015 | Adauisicionde Bje de | 5 350 | 12250 35 350 12250
Puerta a MAECO
3 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 1,68 3,50 588 33,32 350 116,62
4 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 248 3,50 8,68 30,84 350 107,94
5 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2,69 3,50 942 28,15 350 98,53
6 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 293 350 10,26 25,22 3,50 88,27
7 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 247 3,50 8,65 22,75 350 79,63
9 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 350 7,00 20,75 3,50 72,63
10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 350 7,00 1875 350 65,63
11 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 217 350 7,60 1658 350 58,03
12 | 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 205 350 718 1453 350 50,86
13 | 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 19 350 683 1258 350 4403
14 | 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 36 350 12,60 898 350 3143
15 30/03/2015 | Orden de Pedido # 12 317 3,50 11,10 5,81 3,50 20,34
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 50 Registro de control de inventarios: Angulos

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI

|PERIODO: MARZO 2015

ARTICULO: ANGULOS

|PROVEEDOR MAECO

METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO UNIDADES| C. UNIT |C. TOTAL|UNIDADES| C. UNIT| C. TOTAL [UNIDADES|C. UNIT| C. TOTAL

1| 02032015 "\'Jl‘ées”;?a;:zazl otf'&_)' 0 0 0 0 0 0

2 | o2o3a01s |, ij(i”fic :&”Adéc ol 580 | 17400 30 580 174,00

3 | 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 580 | 1160 28 580 16240

4 | 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 2 580 | 1160 % 580 150,80

5 | 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2 580 | 1160 2% 580 13920

6 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 2 5,80 11,60 22 5,80 127,60

7 | 13082015 | Orden de Pedido # 5 2 580 | 1160 20 580 116,00

9 | 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 580 | 1160 18 580 10440

10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 580 | 1160 16 580 92,80

11| 200032015 | Orden de Pedido # 8 2 580 | 1160 14 580 81,20

12 | 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 2 580 | 1160 12 580 69,60

13 | 25/03/2015 |Orden de Pedido # 10 2 580 | 1160 10 580 58,00

14| 27/032015 |Orden de Pedido # 11 2 580 | 1160 8 580 46,40

15 | 30/03/2015 |Orden de Pedido # 12 2 580 | 1160 6 5,80 34,80

Elaborado por: Autores

Fuente: Talleres URI

Tabla 51 Registro de control de inventarios: platinas

TALLERES URI
REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO
NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI [PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: PLATINAS PARA CERRADURA [PROVEEDOR TALLERES METALICO T.M.Z
METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO _ [UNIDADES| C. UNIT |C. TOTAL|UNIDADES] C. UNIT [C. TOTAL|UNIDADES|C. UNIT|C. TOTAL
Inventario Inicial del
1
02/03/2015 Mes de Marzo 2015 0 0 0 0 0 0
2 | oo |Adduisicion de Platinas) o 012 6,00 50 012 | 600
para Cerradura
3 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 012 024 48 012 576
4 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 2 012 024 % 012 552
5 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2 012 024 4“4 012 528
6 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 2 012 024 ) 012 504
7 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 2 012 024 ) 012 48
9 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 012 024 38 012 456
10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 012 024 36 012 432
11 | 20032015 | Orden de Pedido# 8 2 012 024 34 012 408
12 | 24/03/2015 | Orden de Pedido# 9 2 012 024 2 012 384
13 | 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 2 012 024 30 012 36
14 | 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 2 012 024 28 012 336
15 | 30/03/2015 | Orden de Pedido # 12 2 012 024 26 012 | 312
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 52 Registro de control de inventario: Vinchas de cerradura

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI

|PERIODO: MARZO 2015

ARTICULO: VINCHAS DE CERRADURA

[PROVEEDOR : TALLERES METALICO TMZ

METODO: PROMEDIO PONDERADO| ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO UNIDADES| C. UNIT [C. TOTALJUNIDADES| C. UNIT [ C. TOTAL [UNIDADES| C. UNIT | C. TOTAL
1| 00312015 E‘;i”;?:&;’:;’ﬂ (;112' 100 012 12 100 012 12
2 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 0,12 0,24 98 0,12 11,76
3 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 2 0,12 024 96 0,12 11,52
4 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2 0,12 0,24 94 0,12 11,28
5 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 2 0,12 0,24 92 0,12 11,04
6 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 2 0,12 0,24 90 0,12 108
7 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 0,12 0,24 88 0,12 10,56
8 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 0,12 0,24 86 0,12 10,32
9 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 2 0,12 0,24 84 0,12 10,08
10 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 2 0,12 0,24 82 0,12 9,84
11 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 2 0,12 0,24 80 0,12 9,6
12 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 2 0,12 0,24 78 0,12 9,36
13 30/03/2015 | Orden de Pedido # 12 2 0,12 0,24 76 0,12 9,12
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
Tabla 53 Registro de control de inventario: Ruedas
TALLERES URI
REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO
NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI |PERIODO MARZO 2015
ARTICULO: RUEDAS |PROVEEDOR TALLERES METALICOS TMZ
METODO PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO UNIDADES| C. UNIT [C. TOTAL|UNIDADES| C. UNIT|C. TOTAL [UNIDADESIC. UNIT| C. TOTAL
1 | 0200312015 Eﬁ"ﬁ?ﬁ;ﬂ?ﬁoﬂ 50 250 | 12500 50 250 12500
2 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 2,50 5,00 48 2,50 120,00
3 09/03/2015 Orden de Pedido # 2 2 2,50 5,00 46 250 115,00
4 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2 2,50 5,00 44 2,50 110,00
5 12/03/2015 Orden de Pedido # 4 2 2,50 5,00 42 250 105,00
6 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 2 2,50 5,00 40 2,50 100,00
7 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 2,50 5,00 38 2,50 95,00
8 18/03/2015 Orden de Pedido # 7 2 2,50 5,00 36 250 90,00
9 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 2 2,50 5,00 34 2,50 85,00
10 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 2 2,50 5,00 32 250 80,00
1 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 2 2,50 5,00 30 250 75,00
12 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 2 2,50 5,00 28 2,50 70,00
13 30/03/2015 | Orden de Pedido # 12 2 2,50 5,00 26 2,50 65,00
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 54 Registro de control de inventario: Cerraduras

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI

[PERIODO MARZO 2015

ARTICULO: CERRADURAS

|PROVEEDOR TALLERES METALICOS TMZ

METODO PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO _ |UNIDADES| C. UNIT |C. TOTAL [UNIDADES|C. UNIT[C. TOTAL|UNIDADES|C. UNIT|C. TOTAL
1 02/03/2015 | Mnventario Inicial el 3 10,00 350 35 1000 | 35000

Mes de Marzo 2015
2 | 05032015 | Orden de Pedido # 1 1 1000 | 10,00 3 1000 | 34000
3 | 09/03/2015 | Orden de Pedido# 2 1 1000 | 1000 33 1000 | 33000
4 | 10032015 | Orden de Pedido # 3 1 1000 | 10,00 2 1000 | 32000
5 | 12032015 | Orden de Pedido # 4 1 1000 | 1000 3 1000 | 31000
6 | 13/03/2015 | Orden de Pedido# 5 1 1000 | 1000 30 1000 | 30000
7 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 1 1000 | 1000 29 1000 | 29000
8 | 18032015 | Orden de Pedido# 7 1 1000 | 1000 28 1000 | 28000
9 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 1 1000 | 1000 27 1000 | 27000
10 | 24/03/2015 | Orden de Pedido# 9 1 1000 | 1000 26 1000 | 26000
11 | 25032015 | Orden de Pedido # 10 1 1000 | 10,00 % 1000 | 25000
12 | 27032015 | Orden de Pedido # 11 1 1000 | 1000 24 1000 | 24000
13 | 300032015 | Orden de Pedido # 12 1 1000 | 1000 23 10,00 | 230,00

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 55 Registro de control de inventario

: Picaporte para candado

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI

[PERIODO: MARZO 2015

ARTICULO: PICAPORTE PARA CANDADO

|PROVEEDOR TALLERES METALICO TMZ

METODO: PROMEDIO PONDERADO) ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. | FECHA CONCEPTO _ |UNIDADES] C. UNIT |C. TOTALJUNIDADES| C. UNIT [ C. TOTAL |UNIDADES] C. UNIT | C. TOTAL
1| o2/0872015 | Inventario Inicial del | g 300 | 30000 100 300 | 30000

Mes de Marzo 2015
2 | 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 300 600 98 300 | 29400
3 | 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 2 300 600 9% 300 | 28800
4 | 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2 300 600 % 300 | 28200
5 | 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 2 300 600 0 300 | 27600
6 | 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 2 300 600 90 300 | 27000
7 | 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 300 6,00 88 300 | 26400
8 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 300 6,00 86 300 | 25800
9 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 2 300 6,00 84 300 | 25200
10 | 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 2 300 6,00 82 300 | 24600
11| 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 2 300 600 80 300 | 24000
12 | 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 2 300 600 78 300 | 23400
13| 3003/2015 | Orden de Pedido # 12 2 300 600 76 300 | 22800

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Espinoza Orbes Paul M.
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Tabla 56 Registro de control de inventario: Base de angulo

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI [PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: BASE DE ANGULO [PROVEEDOR: MAECO
METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No.| recha | _concepro | MeTROS | c. uiT Jc. ToTaL] METROS [c. uniTc. ToTAL [ METROS [c. uniT]_c. ToTAL
L | oamzors | O T 0 0 0 0 0 0
2 | oiogons | Adaisicion de Base 30 250 | 7500 30 580 174
de Angulo
3 | 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 168 250 420 2832 | 580 | 164256
4 | 00/03/2015 | Orden de Pedido # 2 248 250 620 2584 | 580 | 149872
5 | 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 269 250 673 215 | 580 13427
6 | 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 293 250 733 022 | 580 | 117276
7 | 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 247 250 6,18 1775 | 580 10295
9 | 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 250 500 1575 | 580 91,35
10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 250 500 1375 | 580 7975
1 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 217 250 543 1158 | 580 67,164
12 | 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 205 250 513 953 580 55,274
13 | 25/03/2015 |Orden de Pedido # 10 195 250 488 758 580 43,964
14 | 27/03/2015 |Orden de Pedido # 11 36 250 9,00 398 580 23,084
15 | 30/03/2015 |Orden de Pedido # 12 317 250 793 081 | 580 4,698

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 57 Registro de control de inventario: Batiente

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI [PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: BATIENTE [PROVEEDOR: MAECO
METODO PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO METROS | c. UNIT [c. TOTAL| METROS | c. UNIT [c. ToTALl METROS [c. UNIT|C. TOTAL
1 02/03/2015 | veniario Inical et 18 268 4824 18 268 | 4824
Mes de Marzo 2015 i " ’ ’
2 02/03/2015 Adguisicion de 20 2,68 53,60 38 268 | 10184
Batiente
3 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 168 268 450 36,32 268 | 9734
4 00/03/2015 | Orden de Pedido # 2 248 268 665 3384 268 | 9069
5 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2,69 268 721 3115 268 | 8348
6 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 293 268 7.85 2822 268 | 7563
7 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 247 268 662 2575 268 | 6901
9 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 268 536 275 268 | 6365
10 | 18032015 | Orden de Pedido # 7 2 268 536 2175 268 | 5829
11 | 20032015 | Orden de Pedido # 8 217 268 | 5815 | 1958 268 | 524744
12 | 24/03/2015 | Orden de Pedido# 9 2,05 268 | 5494 1753 268 | 4698
13 | 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 195 268 | 522 1558 268 | 4175
14 | 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 36 268 | 9648 11,98 268 | 3211
15 | 300032015 | Orden de Pedido # 12 317 268 850 8,81 268 | 2361

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 58 Registro de control de inventario: Banderolas

TALLERES URI
REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO
NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI [PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: BANDEROLAS [PROVEEDOR MAECO
METODO: PROMEDIO PONDERADO) ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. | FECHA CONCEPTO __|UNIDADEY . UNIT |c. TOTALIUNIDADES| c. UNIT | c. TOTAL [UNIDADES] C. UNIT | C. TOTAL
Inventario Tnicial del
1
oz/oyi2015 | RS T R 12 1000 | 120,00 12 1000 | 12000
2 | ooioajors | Adauisicion de 20 1000 | 200,00 2 1000 | 32000
Banderolas
3 | 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 1000 | 20,00 ) 1000 | 300,00
4 | 00/03/2015 | Orden de Pedido # 2 2 1000 | 20,00 28 1000 | 280,00
5 | 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 2 1000 | 2000 % 1000 | 260,00
6 | 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 2 1000 | 2000 2% 1000 | 24000
7 | 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 2 1000 | 2000 2 1000 | 22000
9 | 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 1000 | 2000 20 1000 | 20000
10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 1000 | 2000 18 1000 | 180,00
11 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 2 1000 | 20,00 16 1000 | 160,00
12| 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 2 1000 | 2000 14 1000 | 14000
13 | 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 2 1000 | 2000 12 1000 | 12000
14 | 27/03/2015 | Orden de Pedido # 11 2 1000 | 2000 10 1000 | 10000
15 | 30/03/2015 | Orden de Pedido # 12 2 1000 | 20,00 8 10,00 | 80,00

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 59 Registro de control de inventario: Cimbras Medianas

TALLERES URI
REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO
NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: CIMBRAS MEDIANAS PROVEEDOR: TALLERES METALICOS TMZ
METODO PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No.| FECHA CONCEPTO _|UNIDADES] C. UNIT |C. TOTAL|UNIDADES] C. UNIT| C. TOTAL [UNIDADES|C. UNIT| C. TOTAL
Inventario Inicial del
1
oogr2015 | e s 7 800 | 5600 7 800 56,00
2 | oxospoys | Adauisicion de 28 800 | 22400 3% 8,00 280,00
Cimbras
3 | 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 2 800 | 1600 B 800 264,00
4 | 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 2 800 | 1600 a1 800 248,00
5 | 10003/2015 | Orden de Pedido # 3 2 800 | 1600 2 800 232,00
6 | 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 2 800 | 1600 27 800 216,00
7 | 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 2 800 | 1600 P 800 200,00
9 | 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 2 800 | 1600 Fe) 800 184,00
10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 2 800 | 1600 2 800 168,00
11 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 2 800 | 1600 19 800 152,00
12 | 24/03/2015 | Orden de Pedido # 9 2 800 | 1600 17 800 136,00
13 | 25/03/2015 |Orden de Pedido # 10 2 800 | 1600 15 800 120,00
14 | 27/03/2015 |Orden de Pecido # 11 2 800 | 1600 13 580 7540
15 | 30/03/2015 |Orden de Pecido # 12 2 800 | 1600 1 5,80 63,80

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 60 Registro de control de inventario: Cimbras grandes

TALLERES URI
REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO
NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: CIMBRAS GRANDES PROVEEDOR: TALLERES METALICOS TMZ
METODO PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO __|UNIDADES] C. UNIT | C. TOTAL|UNIDADES C. UNIT [. TOTAL|UNIDADES|C. UNIT|C. TOTAL
Inventario Inicial del
1
02032015 | e e s 3 1200 | 3600 7 1200 | 8400
2 | 02032015 Adguisicion de 16 1200 | 19200 3 1200 | 27600
Cimbras
3 | 27/032015 | Orden de Pedido # 11 1200 | 2400 21 1200 | 25200
4 | 300032015 | Orden de Pedido # 12 1200 | 2400 19 12,00 | 228,00

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 61 Registro de control de inventario: Pintura plateada

TALLERES URI

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: PINTURA PLATEADA PROVEEDOR: LA CASA DEL COLOR
METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No.| FECHA CONCEPTO GALON | C.UNIT [c. ToTAL| GALON [c.uniT|c.ToTAL| GALON [c.uNIT| c.ToTAL
1 | ooiogi0ps | Mnventario Inicialdel [, ) 1790 | 4475 212 | 1790 44,75
Mes de Marzo 2015
2 | 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 12 17,90 967 2 17.90 3508
3 | 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 304 1790 | 1343 115 | 1790 2166
4 | 10/03/2015 |Adquisicion de Pintura| 4 1790 | 7160 515 | 17,90 93,26
5 | 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 1 1790 | 17,90 415 | 1790 75,36
6 | 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 119 1790 | 1969 319 | 179 55,67
7 | 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 093 1790 | 1665 2 950 | 1790 3902
8 | 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 5/8 179 | 1128 11020 | 1790 21,75
9 | 18032015 |Adquisicion de Pintura| 4 1790 | 7160 51120 | 17,90 99,35
10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 5/8 179 | 1128 | 42325 | 17.90 88,07
11 | 20/03/2015 | Orden de Pedido # 8 5/8 1790 | 1128 427 | 1790 76,79
12 | 24/03/2015 | Orden de Pedido# 9 5/7 179 | 1271 347 | 179 64,08
13 | 25/03/2015 |Orden de Pedido # 10 23 1790 | 1217 2809 | 1790 5101
14 | 27/03/2015 |Orden de Pedido # 11 114 1790 | 2220 123 | 1790 2071
15 | 30/03/2015 |Orden de Pedido # 12 113 1790 | 2345 13 | 17,90 6,27

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 62 Registro de control de inventario: Disolvente

REGISTRO DEL CONTROL DE INVENTARIO

NOMBRE DEL CONTRIBUYENTE: SR. FERNANDO CARANGUI PERIODO: MARZO 2015
ARTICULO: DISOLVENTE PROVEEDOR: LA CASA DEL COLOR
METODO: PROMEDIO PONDERADO ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
No. FECHA CONCEPTO LITROS | c. uNIT [c. ToTAL| LiTRos |c. uniTk. Total Litros [c. unit|c. ToTAL
Inventario Inicial del
1 02032015 | e s | © 2,00 10 7 2,00 14
2 05/03/2015 | Orden de Pedido # 1 1,08 200 | 216 6 200 | 1184
3 09/03/2015 | Orden de Pedido # 2 112 200 | 302 4255 2,00 882
4 10/03/2015 Adgisicion de 7 2,00 14,00 11255 200 | 2282
Disolvente
5 10/03/2015 | Orden de Pedido # 3 202 200 | 404 92/5 200 | 1878
6 12/03/2015 | Orden de Pedido # 4 215 200 | 440 7,19 200 | 1438
7 13/03/2015 | Orden de Pedido # 5 16/7 200 | 370 517/50 | 200 | 1068
8 16/03/2015 | Orden de Pedido # 6 14 200 | 250 4 2,00 818
9 18/03/2015 Adgisicion de 5 200 1000 9 200 | 1818
Disolvente
10 | 18/03/2015 | Orden de Pedido # 7 14 200 | 250 72125 | 200 | 1568
11 | 200032015 | Orden de Pedido# 8 114 200 | 252 64/7 200 | 1316
12 | 24032015 | Orden de Pedido # 9 137 200 | 284 51/6 200 | 1032
13 | 25/03/2015 | Orden de Pedido # 10 1409 200 | 290 3507 2,00 742
14 | 270032015 | Orden de Pedido # 11 2172 200 | 496 1219 2,00 246
4 | 30032015 Adauisicion de 2 2,00 400 3209 2,00 6,46
Disolvente
15 | 30003/2015 | Orden de Pedido # 12 25/8 200 | 524 35 200 | 122

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

3.1.10. CALCULO DE MANO DE OBRA EN EL MES DE MARZO DEL

2015

La mano de obra en Talleres URI, se clasifica en Mano de Obra Directa,

no cuenta con Mano de Obra Indirecta en el proceso productivo.

Tabla 63Rol de pagos mano de obra directa

CARGO NOMBRES DIAS LABORADOS | TOTAL INGRESOS | APORTE PERSONAL |TOTAL LIQUIDO A PAGAR| FIRMA
MAESTRO DE TALLER |FERNANDO CARANGUI 30 363,06 34,31 328,75
OPERARIO MARCO PIEDRA 30 363,06 34,31 328,75
OPERARIO JUAN MORA 30 363,06 34,31 328,75

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 64 Rol de provisiones de la mano de obra directa

CARGO

NOMBRES

TOTAL INGRESOS

APORTE PATRONAL

VACACIONES

TOTAL DE PROVISIONES

FIRMA

MAESTRO DE TALLER

FERNANDO CARANGUI

363,06

40,48

15,13

55,61

OPERARIO

MARCO PIEDRA

363,06

40,48

15,13

55,61

OPERARIO

JUAN MORA

363,06

40,48

15,13

55,61

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

El salario sectorial de la Metalmecanica establecido en el Rol de Pagos
es el establecido por el Ministerio de Trabajo que es $363,06 para el afio
2015.

Para el conocimiento del tiempo utilizado en la Mano de Obra se realiza
Tarjetas de Tiempo de los dos operarios y el Maestro del Taller.

Tabla 65 Tarjeta de tiempo

TARIJETA DE TIEMPO
MAESTRO DE TALLER: FERNANDO CARANGUI
DIA FECHA HORA DE HORA DE HORA DE HORA DE
ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA

LUNES 02/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 03/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 04/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 05/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 06/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 09/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 10/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 11/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 12/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 13/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 16/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 17/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 18/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 19/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 20/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 23/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 24/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 25/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 26/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 27/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 30/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 31/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 66 tarjeta de tiempo

TARJETA DE TIEMPO
OPERARIO: MARCO PIEDRA
DIA FECHA HORA DE HORA DE HORA DE HORA DE
ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA

LUNES 02/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 03/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 04/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 05/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 06/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 09/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 10/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 11/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 12/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 13/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 16/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 17/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 18/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 19/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 20/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 23/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 24/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 25/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 26/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 27/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 30/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 31/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30

Elaborado por: Autores

Fuente: Talleres URI
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Tabla 67 Tarjeta de tiempo

TARJETA DE TIEMPO
OPERARIO: JUAN MORA
DIA FECHA HORA DE HORA DE HORA DE HORA DE
ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA

LUNES 02/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 03/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 04/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 05/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 06/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 09/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 10/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 11/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 12/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 13/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 16/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 17/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 18/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 19/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 20/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 23/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 24/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MIERCOLES | 25/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
JUEVES 26/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
VIERNES 27/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
LUNES 30/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30
MARTES 31/03/2015 8H30 12H30 14H30 18H30

Elaborado por: Autores

Fuente: Talleres URI

A continuacion se detalla la Mano de Obra que interviene en cada orden

de

Espinoza Orbes Paul M.
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PEDIDO # 1

Tabla 68 Pedido N. 1

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 1.68 x 2.57 m2

VALOR
PROCESO NU'\SERO TIEMPO | HORAS | DELA
OBREROS | UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 40 MIN 2,26 1,50
ENSAMBLADO 1 30 MIN 2,26 1,13
REMACHADO 1 15 MIN 2,26 0,58
CONFECCION 1 42 MIN 2,26 1,58
DE LA BASE
ARMADO DEL 1 20 MIN 2,26 0,75
RODILLO
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 43 MIN 2,26 1,62
TOTAL 7,04

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

PEDIDO # 2

Tabla 69 Pedido N. 2

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2.48 x 2.43 m2

VALOR
e NU'[\QERO TIEMPO HORAS DE LA
OBREROS | UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 53 MIN 2,26 1,99
ENSAMBLADO 1 42 MIN 2,26 1,58
REMACHADO 1 21 MIN 2,26 0,79
CONFECCION 1 62 MIN 2,26 234
DE LA BASE
ARMADO DEL 1 20 MIN 2,26 0,75
RODILLO
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 60 MIN 2,26 2,26
TOTAL 10,09

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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PEDIDO # 3

Tabla 70 Pedido N. 3

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2.69 x 3 m2

VALOR
PROCESO NU'\SERO TIEMPO | HORAS | DELA
OBREROS | UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 75 MIN 2,26 2,83
ENSAMBLADO 1 56 MIN 2,26 2,10
REMACHADO 1 28 MIN 2,26 1,05
CONFECCION 1 67MIN 2,26 2,52
DE LA BASE
ARMADO DEL
A 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 80 MIN 2,26 3,00
TOTAL 12,63

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

PEDIDO # 4

Tabla 71 Pedido N.4

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2.93 x 3 m2

VALOR
PROCESO NU'\SERO TIEMPO | HORAS | DELA
OBRERGS | UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 82 MIN 2.26 3,09
ENSAMBLADO 1 60 MIN 2.26 2.26
REMACHADO 1 30 MIN 2.26 1,13
CONFECCION 1 73 MIN 2.26 2.75
DE LA BASE
ARMADO DEL 1 20 MIN 2.26 0,75
RODILLO
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2.26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 88 MIN 2.26 3,31
TOTAL 13,67

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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PEDIDO # 5

Tabla 72 Pedido N. 5

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2.47 x 3 m2

VALOR
PROCESO NUI\SERO TIEMPO HORAS DE LA
OBREROS UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 68 MIN 2,26 2,56
ENSAMBLADO 1 50 MIN 2,26 1,88
REMACHADO 1 25 MIN 2,26 0,94
CONFECCION
DE LA BASE 1 61 MIN 2,26 2,29
ARMADO DEL
RODILLO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 74 MIN 2,26 2,78
TOTAL 11,58

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

PEDIDO # 6

Tabla 73 Pedido N. 6

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2 x 2.50 m2

VALOR
PROCESO NU'\SERO TIEMPO HORAS DE LA
OBREROS UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 46 MIN 2,26 1,73
ENSAMBLADO 1 35 MIN 2,26 1,32
REMACHADO 1 18 MIN 2,26 0,68
CONFECCION
1 MIN 2,2 1,
DE LA BASE >0 6 88
ARMADO DEL
1 20 MIN 2,2 7
RODILLO 0 ° e
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 50 MIN 2,26 1,88
TOTAL 8,62

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 74 Pedido N. 7

PEDIDO # 7
PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2 x 2.50 m2
VALOR
PROCESO NUI\SERO TIEMPO HORAS DE LA
OBREROS UTILIZADO | HOMBRE HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 46 MIN 2,26 1,73
ENSAMBLADO 1 35 MIN 2,26 1,32
REMACHADO 1 18 MIN 2,26 0,68
CONFECCION
DE LA BASE 1 50 MIN 2,26 1,88
ARMADO DEL
RODILLO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 50 MIN 2,26 1,88
TOTAL 8,62
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
Tabla 75 Pedido N. 8
PEDIDO # 8
PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2.17 x 2.33 m2
NUMERO TIEMPO HORAS VALOR DE
ARQIEIEE0 DI UTILIZADO HOMBRE L AlOIRA
OBREROS HOMBRE
LAMINADO 1 47 MIN 2,26 1,77
ENSAMBLADO 2 35 MIN 2,26 1,32
REMACHADO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LA BASE 1 55 MIN 2,26 2,07
ARMADO DEL
RODILLO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 51 MIN 2,26 1,92
TOTAL 8,96
Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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PEDIDO # 9

Tabla 76 pedido N. 9

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 2.05 x 2.77 m2

NUMERO TIEMPO HORAS VALOR DE
#3018 253 DE UTILIZADO HOMBRE = IR
OBREROS HOMBRE
LAMINADO 1 52 MIN 2,26 1,96
ENSAMBLADO 1 39 MIN 2,26 1,47
REMACHADO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LA BASE 1 51 MIN 2,26 1,92
ARMADO DEL
RODILLO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 56 MIN 2,26 2,11
TOTAL 9,34

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Tabla 77 Pedido N. 10

PEDIDO # 10
PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 1.95 x 2.77 m2
VALOR
PROCESO NU'\SERO TIEMPO HORAS DE LA
OBREROS UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 2 50 MIN 2,26 1,88
ENSAMBLADO 1 38 MIN 2,26 1,43
REMACHADO 1 19 MIN 2,26 0,72
CONFECCION
DE LA BASE 1 48 MIN 2,26 1,80
ARMADO DEL
RODILLO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 54 MIN 2,26 2,03
TOTAL 8,99

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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PEDIDO # 11

Tabla 78 Pedido N. 11

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 3.60 x 2.75 m2

VALOR
PROCESO NU'\SERO TIEMPO | HORAS | DELA
OBREROs | UTILIZADO | HOMBRE | HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 92 MIN 2,26 3,46
ENSAMBLADO 1 69 MIN 2,26 2,60
REMACHADO 1 34 MIN 2,26 1,28
CONFECCION 1 90 MIN 2,26 3,39
DE LA BASE
ARMADO DEL 1 20 MIN 2,26 0,75
RODILLO
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 99 MIN 2,26 3,73
TOTAL 15,59

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

PEDIDO # 12

Tabla 79 Pedido N. 12

PUERTA ENRROLLABLE MEDIDA DE 3.17 x 3.30 m2

VALOR
PROCESO NU'\SERO TIEMPO HORAS DE LA
OBREROS UTILIZADO | HOMBRE HORA
HOMBRE
LAMINADO 1 97 MIN 2,26 3,65
ENSAMBLADO 1 73 MIN 2,26 2,75
REMACHADO 1 36 MIN 2,26 1,36
CONFECCION
DE LA BASE 1 92 MIN 2,26 3,46
ARMADO DEL
RODILLO 1 20 MIN 2,26 0,75
CONFECCION
DE LAS 1 10 MIN 2,26 0,38
BANDERAS
PINTADO 1 104 MIN 2,26 3,92
TOTAL 16,24

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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3.1.11. CALCULO DE LA VARIACION DE LA MANO DE OBRA

DIRECTA EN EL MES DE MARZO DEL 2015

Tabla 80 Calculo de la Mano de Obra Marzo

PEDIDOS MINUTOS HORAS
pedido # 1 200 3:20
pedido # 2 268 4:28
pedido # 3 336 5:36
pedido # 4 363 6:03
pedido # 5 308 5:08
pedido # 6 229 3:49
pedido # 7 229 3:49
pedido # 8 238 3:58
pedido # 9 248 4:08
pedido # 10 239 3:59
pedido # 11 414 6:54
pedido # 12 432 7:12
uertas enrollables enirelos 2 | 58140 min
Obreros y el Maestro de Taller

Horas al mes de produccién de

o s | 19046 min

completo
Horas al mes que tendrian que
producir c/u 240

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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Tabla 81 Valor de la hora

TALLERES URI
MES DE MARZO 2015
VALOR DE

JEFE DE %Q;SE HORAS LAS HORAS
TALLER/OPERARIO | [ ora | TRABAJADAS | TRABAJADA
S EN EL MES

FERNANDO
CARANGUI 1,74 19h46 34,39
MARCO PIEDRA 1,74 19h46 34,39
JUAN MORA 1,74 19h46 34,39
TOTAL 58h40 $ 103,17

IDENTIFICACION DE LA VARIACION DE MANO DE
OBRA

TALLERES URI
MES DE MARZO 2015
TOTAL TOTAL
OBREROS GANADO REAL

FERNANDO
CARANGUI $ 363,06 34,39
MARCO PIEDRA $ 363,06 34,39
JUAN MORA $ 363,06 34,39
TOTAL $1089,18 $ 103,17

VARIACION DE

MANO DE OBRA $ 986,01

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

El desperdicio ocurrido en el mes de Marzo del 2015 de $986,01 se da
para los 2 operarios y para el Maestro de Taller, este valor es un CIF, ya

gue en este mes existidé 12 pedidos y concurrié en tiempo 0cioso.
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CALCULO DE LOS COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

Los costos indirectos

de fabricaciéon son todos los consumos de los

recursos auxiliares necesarios para que se dé la fabricacion requerida a

través del cliente.

Entre los principales tenemos:

Servicios Basicos

Depreciacion Acumulada de Activos Fijos
Seguros

Combustible

Suministros y Materiales

Mantenimiento

El detalle de los costos indirectos de fabricacion por mes consumido

dentro del Taller es:

Tabla 82 Valore consumidos por gastos indirectos

VALORES CONSUMIDOS POR GASTOS INDIRECTOS EN EL
MES DE MARZO 2015

RUBRO VALOR
Costos de Depreciacion de Activos 234,00
Servicios Basicos 98,00
Materiales y Suministros de Produccion 21,20
Mantenimiento y Reparacion 33,33
Combustible 21,00
Variacién de MOD — CIF 986,01
TOTAL 1393,54

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

Espinoza Orbes Paul M.
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Para determinar el consumo por dia de los costos indirectos de
fabricacion aplicables a la produccion de 12 pedidos de puertas

enrollables en el mes de marzo

Tasa Predeterminada = Presupuestos de CIF ( Fijos+Variables)

Horas de Mano Obra Directa

COSTOS COSTOS
NOMBRE INDIRECTOS | CAPACIDAD | INDIRECTOS
POR MES PRODUCTIVA | POR
EN EL MES PRODUCTO
COSTOS INDIRECTOS DE
FABRICACION 1393,54 263m2 5,30

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

3.1.12. CALCULO DEL COSTO DE PRODUCCION DE CADA PUERTA
ENROLLABLE REALIZADA EN EL MES DE MARZO 2015 EN
TALLERES URI

Definido el prorrateo de los tres elementos del costo podemos proyectar

cuanto le cuesta producir por los diferentes productos que oferto en el

mes de Marzo.

Tabla 83 Calculo del costo de produccion

o MATERIA PRIMA 1 108,43 108,43
w e
a5 MANO DE OBRA 1 7,04 7,04
X< o
535
20w CIF 1 5,30 5,30
o -
Z < | TOTAL DE COSTOS
w DE PRODUCCION 120,77 120,77
O = < m —| MATERIA PRIMA 1 124,64 124,64
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DE PRODUCCION

MANO DE OBRA 10,09 10,09
CIF 5,30 5,30
TOTAL DE COSTOS
DE PRODUCCION 140,03 140,03
o MATERIA PRIMA 135,95 135,95
[NERoN|
Sa & MANO DE OBRA 12,63 12,63
@S x
20 CIF 5,30 5,30
x N
z TOTAL DE COSTOS
DE PRODUCCION 153,88 153,88
o MATERIA PRIMA 141,85 141,85
[NE Yo\
SaE MANO DE OBRA 13,67 13,67
@S x
20O CIF 5,30 5,30
o N
Z TOTAL DE COSTOS
- DE PRODUCCION 160,82 160,82
o MATERIA PRIMA 132,14 132,14
[N N
Sa & MANO DE OBRA 11,58 11,58
x <
W g x
x N
Z TOTAL DE COSTOS
- DE PRODUCCION 149,02 149,02
‘: MATERIA PRIMA 115,23 230,46
©
L4 e MANO DE OBRA 8,62 17,24
@ mo
KK
23 % CIF 5,30 10,60
x TOTAL DE COSTOS
=z
i DE PRODUCCION 129,15 258,30
o MATERIA PRIMA 116,83 116,83
w g
29 MANO DE OBRA 8,96 8,96
X< &
W )
20~ CIF 5,30 5,30
x <1
Z N
z TOTAL DE COSTOS 131,00 131.00

Espinoza Orbes Paul M.
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o MATERIA PRIMA 1 118,62 118,62
AN
L
< MANO DE OBRA 1 9.34 9,34
E 2 I\— ) )
(9]
53X CIF 1 5,30 5,30
Q_ 8 8 1] 1]
Zz N [ TOTAL DE COSTOS
w DE PRODUCCION 133,26 133,26
o MATERIA PRIMA 1 116,79 116,79
(9V]
L
<o E
SR MANO DE OBRA 1 8,99 8,99
mS 5,30 5,30
X y y
2 g‘ 0 CIF 1
Z < [ TOTAL DE COSTOS
= DE PRODUCCION 131,08 131,08
o MATERIA PRIMA 1 162,27 162,27
(9V]
L
<a5
a0 MANO DE OBRA 1 15,59 15,59
Mo 5,30 5,30
D | x ) )
233 CIF 1
Z ™ [ TOTAL DE COSTOS
u DE PRODUCCION 183,16 183,16
o MATERIA PRIMA 1 160,25 160,25
N
L
<a5
=39 MANO DE OBRA 1 16,27 16,27
F<o
=% 5,30 5,30
2 o CIF 1
Z ™ [ TOTAL DE COSTOS
w DE PRODUCCION 181,82 181,82

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI

El modelo de costos definido anteriormente esta determinado tomando en
cuenta el numero de pedidos de produccion en el mes de Marzo del 2015
, en base a las férmulas de produccidén anteriormente expuestas ;para la
aplicacion practica son considerados los consumos de materia prima,
mano de obra como por ejemplo la determinacion del costo en la ndmina
del personal contratado de manera fija para ejecutar labores productivas
con el sueldo establecido en forma mensual para cada uno de los

trabajadores, en la determinacion de los costos indirectos de fabricacion
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5]

se tomoO el consumo de los diferentes rubros establecidos en forma
mensual que genera Talleres URI, que son parte indirecta del proceso

productivo.

3.1.13. REGISTRO DE TRANSACCIONES EN EL MES DE MARZO DEL
2015

Las siguientes transacciones estan basadas en la produccion puertas
enrollables, debido a que la puerta enrollable es el producto que mayor
demanda tiene dentro de la industria de la metalmecanica en la ciudad de

Azogues.

1. El 2 de Marzo, se compra Combustible a PRIMAX, por el Valor de

$10,00 mas IVA, que es destinado para el vehiculo del Taller.

2. El 2 de Marzo ,se compran a MAECO ,35 metros de Eje de Puerta a
$3,50 el metro, 30 Angulos a $5,80, 30 metros de Base de Angulo a
$2,50 el metro, 20 metros de Batiente a $2,68 el metro y 20
unidades de Banderolas a $10,00 c/u, todos los valores estan
incluidos IVA.

3. El 2 de Marzo, se compra a Talleres Metalicos TMZ, 50 platinas para
cerradura a 0,12ctvs c/u, 28 cimbras medianas a $8,00 c/u y 16

cimbras grandes a $16,00 c/u, todos los valores estan incluidos IVA.

4. El 2 de Marzo, se compra a GRAN AKI, materiales y suministros

para el departamento de produccion por el valor de $21,20.

5. EL 5 de Marzo, la Sra. Amanda Rodriguez realiza un pedido de una
puerta enrollable de 1,68 x 2,57 m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

6. ElI 9 de Marzo, el Sr. Fernando Ochoa realiza un pedido de una

puerta enrollable de 2,48 x 2,43 m2, el precio de venta es de $35 el
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10.

11.

12.

13.

metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 10 de Marzo, se compra a la Casa del Color,4 galones de pintura
plateada a 17,90 c/galén, y 7 litros de disolvente a 2,00 c/litro, todos

los valores estan incluidos IVA.

El 10 de Marzo, el Sr. Marcelo Robles realiza un pedido de una
puerta enrollable de 2,69 x 3m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 12 de Marzo, el Sr. Marcelo Zamora realiza un pedido de una
puerta enrollable de 2,93 x 3m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 13 de Marzo, el Sr. Luis Zhicay realiza un pedido de una puerta
enrollable de 2,47 x 3m2, el precio de venta es de $35 el metro. El

pago sera por su valor total al entregar el producto al cliente.

El 16 de Marzo, la Sra. Maritza Zhirzhan realiza un pedido de una
puerta enrollable de 2, x 2,50 m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 16 de Marzo, se compra Combustible a PRIMAX, por el Valor de
$11,00, que es destinado para el vehiculo del Taller.

El 18 de Marzo, se compra a la Casa del Color,4 galones de pintura
plateada a 17,90 c/galén, y 5 litros de disolvente a 2,00 c/litro, todos

los valores estan incluidos IVA.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

El 18 de Marzo, se compra a Talleres Fenix, 1 rollo de fleje de
177,64 metros a 1,75 cada metro, incluido IVA.

El 18 de Marzo, el Sr. Marcelo Carridén realiza un pedido de una
puerta enrollable de 2 x 2,50m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 20 de Marzo, el Sr. Patricio Ayabaca realiza un pedido de una
puerta enrollable de 2,17 x 2,33m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 24 de Marzo, el Sr. Andrés Lema realiza un pedido de una puerta
enrollable de 2,05 x 2,77 m2, el precio de venta es de $35 el metro.

El pago sera por su valor total al entregar el producto al cliente.

El 25 de Marzo, el Sra. Fanny Coraizaca realiza un pedido de una
puerta enrollable de 1,95 x 2,77m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 27 de Marzo, El Sr. Esteban Segarra realiza un pedido de una
puerta enrollable de 3,60 x 2,75m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.

El 30 de Marzo, se compra a la Casa del Color,2 litros de disolvente

a 2,00 c/litro, todos los valores estan incluidos IVA.

El 30 de Marzo, el Sr. Ricardo Hurtado realiza un pedido de una
puerta enrollable de 3,17 x 3,30 m2, el precio de venta es de $35 el
metro. El pago sera por su valor total al entregar el producto al

cliente.
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22. ElI 30 de Marzo, se realiza Mantenimiento y Reparacion de

Maquinaria por un valor de $33,33.

23. Se cancela la planilla por el consumo de Servicios Basicos del mes

de Marzo por el valor $98,00.
24. Lanomina del personal de produccion del taller

Tabla 84 Personal de taller

CANTIDAD PERSONAL DEL TALLER VALOR
METALICO
1 Fernando Carangui (Maestro de 363,06
Taller)
1 Marco Piedra (Operario) 363,06
1 Juan Mora (Operario) 363,06
TOTAL 1089,18

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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3.1.14. REGISTRO INGRESOS Y GASTOS

REGISTRO DE INGRESOS Y GASTOS

Ingresos/ | Fecha de No. de Comprobante de Valor
y Detalle IVA
Gastos [ Transaccion Venta/Factura Ingresos| Gastos
Gasto 02/03/2015|Compra de Combustible a PRIMAX 001-001-0001975 893 1,07
Gasto 02/03/2015|Compra de Materias Primas a MAECO 001-101-000002559 558,13| 66,97
Gasto 02/03/2015|Compra de Materias Primas a T.M.Z 001-001-006697 43393 52,07
Gasto | 02/03/2015 Compra de Materiales y Suministros de Produccion 8% 227
a GRAN AKI 001-001-00003458
Ingresos | 06/03/2015|Venta de Puerta Enrollable 1,68x2,57m 001-001-00104 172,70 0,00
Ingresos | 09/03/2015|Venta de Puerta Enrollable 2,48x2,43m 001-001-00105 241,06 0,00
Gasto 10/03/2015{Compra de Materias Primas a Casa del Color 001-001-0000476 76,42 9,18
Ingreso | 10/03/2015|Venta de Puerta Enrollable 2,69x3m 001-001-00106 322,80 0,00
Ingreso | 12/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 2,93 x3m 001-001-00107 351,60 0,00
Ingreso 13/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 2,47 x3 m 001-001-00108 296,40 0,00
Ingreso | 16/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 2 x2,50 m 001-001-00109 200,00 0,00
Gasto 16/03/2015|Compra de Combustible a PRIMAX 001-001-0003768 982 118
Gasto 18/03/2015|Compra de Materias Primas a TALLERES FENIX 001-001-0008765 27756 3331
Gasto 18/03/2015|{Compra de Materias Primas a Casa del Color 001-001-0000565 72,85 8,74
Gasto 18/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 2x 2,50 m 001-001-00110 200,00
Ingreso 20/03/2015(Venta de Puerta Enrollable de 2,17x 2,33 m 001-001-00111 202,24 0,00
Ingresos | 24/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 2,05x2,77 m 001-001-00112 22714 0,00
Ingresos | 25/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 1,95x2,77 m 001-001-00113 216,06 0,00
Ingresos | 27/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 3,60x2,75 m 001-001-00114 396,00 0,00
Gasto 30/03/2015|Compra de Materias Primas a Casa del Color 001-001-0000610 3,57 043
Ingreso | 30/03/2015|Venta de Puerta Enrollable de 3,17x3,30 m 001-001-00115 418,44 0,00
Gasto | 30/03/2015 |\ emtenimientoy Reparacion de Maquinaria 001-001-0008890 97| 357
(aceite) a TALLERES FENIX

Gasto 30/03/2015/|Pago de Servicios Basicos 001-003-005867132 98,00 0,00
Gasto 31/03/2015|Pago de Sueldos al Personal de Produccion Rol de Pagos Marzo 2015 1089,18| 0,00
Gasto 31/03/2015|Pago de Aportes Patronal y Vacaciones Rol de Provisiones Marzo 2015 166,33 0,00
TOTAL 3244,44| 2843,91| 178,79

Elaborado por: Autores

Fuente: Talleres URI
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ANALISIS

El duefio del taller fija el precio de venta en $40 cada metro, en funcion a
su experiencia como Artesano y Maestro de Taller, en el siguiente cuadro
se refleja una diferencia entre el costo y precio de venta, con lo que se
obtiene porcentajes de ingresos altos en relacién al costo de produccion

de cada orden de pedido.

Tabla 85 Analisis de Ingresos

ANALISIS DE INGRESOS EN EL MES DEMARZO 2015 |
# Pedidos | Costo [Precio de Venta% Ingresos|
1 120,77 172,70 43,00f

2 140,03 241,06 72,15

3 153,88 322,80 109,77

4 160,82 351,60 118,63

5 149,02 296,40 98,90]

6 129,15 200,00 54,86

7 129,15 200,00 54,86

8 131,09 202,24 54,28

9 133,26 227,14 70,45
10 131,08 216,06 64,83
11 183,16 396,00 116,204
12 181,82 418,44 130,14)

Elaborado por: Autores
Fuente: Talleres URI
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CAPITULO IV

CONCLUSIONES Y RECOMENDACION

4. CONCLUSION Y RECOMENDACION
4.1 CONCLUSION

El proceso que se realizd para la determinacién de costos permitio
cumplir con el objetivo principal que es determinar e implementar el
sistema de costos por Ordenes de produccion en los talleres de
metalmecanica en la ciudad de Azogues, mediante la determinacion del
consumo de los costos de materia prima, mano de obra y costos
indirectos de fabricacion en funcién de cada orden de pedido la misma
que se ha determinado en funcion a las necesidades especificas del
cliente, relacionadas directamente con la capacidad productiva de tal
manera de que en el futuro se permita incorporar una nueva linea de
producto o adquirir maquinaria e instalaciones que permitan incrementar

esta capacidad productiva.

Talleres URI, estan agremiados a la Junta Nacional de Defensa del
Artesano, lo que les da algunas ventajas respecto a otros sectores como
el de por ejemplo la exoneracion y pago de impuestos, de rubros
relacionados con las obligaciones patronales que les permiten obtener

mas y mejores beneficios

Por otra parte la determinacion de los costos de produccién les permitira
optimizar los recursos y evitar desperdicios en el futuro, y determinar con
exactitud un precio de venta Optimo que le permita ser competitivo entre

los negocios de similares caracteristicas.

El desarrollo del trabajo investigativo concluye que la implementaciéon del
sistema de costos por 6rdenes de produccion es una gran ventaja para el
sector artesanal de la Industria de la Metalmecanica, porque sirve como

una herramienta util y oportuna dado que nos genera informacion real en
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cuanto al costo que se incurre en la elaboracion del producto y que

permite al Propietario del Taller conocer los ingresos reales que se

obtiene por la venta del bien, beneficiando asi también en la toma de

decisiones, al presentarse eventualidades dentro del proceso productivo.

4.2RECOMENDACIONES

Una vez finalizado el trabajo de investigacibn y en base a la

determinacién de los costos de produccion se realiza las siguientes

recomendaciones:

a)

b)

d)

Implementar un sistema de costos por 6rdenes de produccion en
base al caso practico realizado. Lo que le permitird en el futuro
determinar con exactitud la estimacion del costo de un producto,

asi como los ingresos que se obtiene de cada uno de ellos.

Disefiar los documentos de soporte para el registro de Ingresos y
Gastos dentro del Taller, en base a los documentos elaborados en
el presente trabajo como Kardex, Orden de compra, Roles de
Pago, Provisiones y Comprobantes de Venta, que aportara a que
se distribuya y se ocupe de mejor manera los materiales utilizados,
asi como la mano de obra y los costos indirectos que intervienen

en el proceso productivo.

Implementar un control adecuado en cuanto a desperdicios de la
Mano de Obra Directa analizando tiempos improductivos y tiempos
0Ciosos, pues este rubro es significativo en el Taller y representa

un valor agregado en la fabricacion de los productos.

Analizar la posibilidad de ampliar la gama de productos que oferta
y no concentrarse en un solo producto, ya que esto ayudaria a que
la absorcién de los costos indirectos se distribuyan a los demas

productos.
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CAPITULO V

5.1 ANEXOS
FOTOS
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1. SELECCION Y DELIMITACION DEL TEMA DE INVESTIGACION

La ciudad de Azogues posee una industria artesanal de talleres de
metalmecanica, y es de mencionarse que en ella predomina con una
mayor produccion las puertas metélicas. Hoy en dia la produccién
metalmecanica ha ganado importantes terrenos en el sector artesanal,
convirtiéendose en una buena alternativa de eleccién tanto para hogares

como para negocios.

La empresa Talleres URI es un claro reflejo de las empresas que se
dedican a la elaboracion de puertas, ventanas , cerraduras etc, en
Azogues de forma artesanal, y al investigar sobre la misma se noté que
existe desconocimiento de cuanto cuesta producir las diferentes lineas de
productos metalicos y la utilidad que se obtiene con la venta de cada
producto o de cada linea, esto como consecuencia de que en esta
empresa no existe un sistema de costeo adecuado, de ahi la importancia
que tiene la implementacion de un sistema de costos ya que permitira dar
soluciones a los inconvenientes antes mencionados, convirtiéndose en

una herramienta fundamental en la toma de decisiones para la empresa.
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Por los puntos antes mencionados, el papel que juega nuestra tesis es el
de implementar un sistema de costeo por Ordenes de Produccion en la
empresa artesanal Talleres URI, para luego inferir los resultados
obtenidos al sector de la metalmecéanica elaborados en forma artesanal
en la ciudad de Azogues, debido a que las caracteristicas que guardan
estas empresas son muy similares. La informacion que se recaudara para
el presente trabajo investigativo es actualizada ya que el periodo de

estudio sera el afio 2015.
Por lo tanto el tema queda constituido de la siguiente manera:

"ANALISIS E IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE COSTOS POR
ORDENES DE PRODUCCION EN BASE AL PRODUCTO DE MAYOR
FABRICACION EN EMPRESAS DE MECANICA INDUSTRIAL DE LA
CIUDAD DE AZOGUES; CASO PRACTICO: “TALLERES URI”

2. JUSTIFICACION DE LA INVESTIGACION

Considerando que la industria de metalmecanica representa el 3.04% de
la produccion nacional total manufacturera, segun la INEC, estimamos
necesario que las empresas artesanales de este sector, cuenten con un
sistema de costos que les permita optimizar su rentabilidad con la
finalidad de obtener un mejor control de costos e informacion oportuna

para una acertada toma de decisiones.

El andlisis de la implementacion de un sistema de costos por Ordenes de
Produccién en la empresa “Talleres URI” prevé que ésta logrard una
mejor planeacion cientifica de la produccion, reduciendo costos debido a
la comparacibn que se realizarA entre los costos reales y los
presupuestados, pudiendo dar soluciones oportunas a las variaciones
encontradas. Ademas de ello contaran con las herramientas adecuadas
para una mejor toma de decisiones dando como resultado la
determinacién de la utilidad por linea de producto y la obtencion de una

mayor rentabilidad.
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Este tema ha sido seleccionado con el objetivo de llevar a la practica los
conocimientos adquiridos durante nuestra formacion académica
universitaria pero a mas de ello, lo que se pretende es brindar una ayuda
idonea para el Sector Artesanal de las Empresas de Metalmecéanica en la
Ciudad de Azogues permitiéndole desenvolverse de mejor manera en el
mercado de productos metalicos e inferir los resultados obtenidos al resto

de empresas artesanales que desarrollen actividades afines.

3. BREVE DESCRIPCION DEL OBJETO DE ESTUDIO

TALLERES "URI"

PuertasiennollablesiUentanasy
[(CerzamientositipolAcordeonyCubierfas

fernando Carangui
PROPIETARIO

(¥ - -
A 2241-406
2 099 899 1692

' Dir: Fabrica (Sector Camal)
Azogues - Ecuador

Este tema estd enfocado hacia las empresas industriales de
metalmecanica de la ciudad de Azogues, como caso practico aplicaremos
en la Empresa Artesanal “Talleres URI” que se dedica a la fabricacion de,
puertas metalicas, puertas enrollables, ventanas, cerramientos y otros.
“Talleres URI” posee un solo duefio y fue creada en marzo de 1981 en la
ciudad de Azogues, se encuentra ubicada en el primer lugar del mercado
de dicha ciudad. La infraestructura del taller se encuentra en buen estado
pero no existe un adecuado sistema de costos en la fabricacion de las

obras.
4. FORMULACION DEL PROBLEMA

En el Sector Artesanal de Metalmecanica es una de las principales
fuentes de demanda artesanal de productos metélicos de la ciudad de
Azogues, sin embargo después del estudio y observaciones pertinentes a

la misma, hemos detectado que las empresas no poseen un sistema de
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costos que le permita contar con informacion relevante sobre la cual

tomar decisiones.

Entre las causas de esta probleméatica encontramos que la empresa no
tiene una idea clara de cémo llevar a cabo la implementacion de un
sistema de costos o no ha creido necesario hasta ahora buscar una
persona capacitada que les facilite llevar a cabo dicho fin, ya que tanto el
costo de produccion como el precio de venta de los productos han sido
definidos en base a la experiencia y precios de la competencia. Todo esto
conlleva a que exista desconocimiento de cuanto cuesta producir las
diferentes lineas de productos metalicos y por ende la utilidad total

obtenida.
4.1 Listado de problemas

1. No se conoce la utilidad total obtenida y por consiguiente se
desconoce cual es la linea de productos metalicos mas y menos
rentable, esto a causa de la falta de un sistema de costos
adecuado teniendo como efecto una inadecuada planificacion de la

produccién.

2. . No existen analisis previos de costos por Ordenes de Produccion
en el Sector Industrial manufacturero de productos metalicos que

sean Utiles para los productores artesanales.
5. DETERMINACION DE OBJETIVOS
5.1 Objetivo general

Determinar e implementar un sistema de Costos por Ordenes de
Produccion en la Ciudad de Azogues con la finalidad de obtener un
mejor control de costos e informacion oportuna para una acertada
toma de decisiones dentro de la industria de metalmecanica, por lo
cual nos enfocaremos para hacer el estudio de mercado en
“Talleres URI”
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5.2 Objetivos especificos

1. Conocer la situacion actual de la industria de metalmecanica

en la ciudad de Azogues y de la empresa objeto de estudio.

2. Entregar las herramientas necesarias sobre el Sistema de
Costos por Ordenes de Produccion para la toma de decisiones
de las Industrias de Metalmecanica.

3. Determinar e implementar un sistema de Costos por Ordenes
de Produccion en beneficio de las industrias de metalmecanica,
que permita determinar los ingresos y clasificar las lineas de
productos segun su rentabilidad.

6. ELABORACION DEL MARCO TEORICO DE REFERENCIA
6.1 Marco de antecedentes

Para el desarrollo del presente trabajo se llevd a cabo una
investigacion bibliografica dentro través de la cual se ha podido
constatar la existencia de investigaciones con caracteristicas

similares que ayudaran y que fundamentaran esta investigacion.

a. Bravo Valdivieso, Mercedes, Ubidia Tapia, Contabilidad de
Costos (2007) realizaron una propuesta de como deberian
realizarse los registros por medio del costo por ordenes de
produccion de acuerdo a las necesidades de las empresas

manufactureras.

b. Fonnegra, Mario de Jesus, escribio el libro Contabilidad de
costos el cual nos brindarad una ayuda idonea y una guia a
seguir para la correcta implementacion del sistema de
costos por 6rdenes de produccion en la empresa objeto de
nuestro estudio “TALLERES URI”.
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c. Morales, Construccién y Metalmecanica, PROECUADOR,
muestra el crecimiento de la industria de la metalmecanica

en el pais.

d. Cuevas Villegas, Carlos Fernando, Contabilidad de Costos
2010, muestra la descripcion y analisis del flujo de los costos
en un sistema de contabilidad de costos por O6rdenes
especificas, desde el momento que se emite la orden
de produccién, hasta la contabilizacién y determinacion de

los costos de la produccion terminada.
6.2 Marco teorico

El marco tedrico presentado a continuacion servird para esclarecer el
tema a tratarse en la presente tesis, por lo que se encontrara conceptos
basicos, complementarios y especificos para una mejor compresion del

mismo.
6.2.1 Definicién de contabilidad de costos

Toda empresa industrial debe contar con un sistema de contabilidad de
costos para una adecuada determinacién y control de los mismos y de
esta manera contar con una herramienta util para la toma de decisiones

de la gerencia, tal y como se muestra en las siguientes definiciones:

“Se relaciona principalmente de la acumulacion y analisis de la
informacion durante un proceso de manufactura, en donde los costos
generados son para uso interno y de ayudar a la gerencia en la

planeacion, el control y la toma de decisiones”. (Ralph, 2006)

“La Contabilidad de Costos es un sistema de informacion que clasifica,
asigna, acumula y controla los costos de actividades, procesos y
productos, para facilitar la toma de decisiones, la planeacion y el control
administrativo”. (Somarriva, 2008
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“La contabilidad de costos se relaciona con la informacién de costos para
uso interno de la gerencia y ayuda de manera considerable a la gerencia
en la formulacion de objetivos y programas de operacion en la
comparacion del desemperio real con el esperado y en la presentacion de

informes”. (Giovanny, 2001)

Dadas estas definiciones podemos destacar la importancia de la
contabilidad de costos dentro de una empresa industrial, pues ésta debe
llevar un registro de todos los costos y gastos en que incurre para realizar
su actividad y que rige su comportamiento, ya que ésta es de vital

importancia para la toma de decisiones de una manera eficaz.

Al hablar de contabilidad de costos se debe tener claro ¢(Qué son los

costos?, para lo cual presentamos las siguientes definiciones:

“El significado que encierra el término <<coste>> es de sacrificio de algo;
en general, el sacrificio que supone el dinero que se entrega o se tendra
qgue entregar a cambio de lo que se desea conseguir’. (Fullana Belda
Carmen, 2008)

“El costo se define como el valor sacrificado para adquirir bienes y
servicios, que se miden en valores monetarios, mediante la reduccién de
activos o al incurrir en pasivos en el momento que se obtienen los
beneficios”. (Ralph, 2006)

Es conveniente mencionar que el correcto manejo de costos permite una
mejor planificacion de la produccion y la optimizacion de la utilidad; de ahi
la importancia de la determinacién de los costos, pues un analisis de ellos

servira para la eficaz toma de decisiones.

Ademas creemos necesario también citar algunas definiciones de los

elementos del costo:
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Elementos del costo
e Materiales

“Son los bienes que se usan en la produccién y se transforman en
articulos terminados, utilizando mano de obra directa y costos indirectos
de fabricacion”. (Goduarte Ayudas Educativas)

e Materia prima

“Son todos los identificables en la produccién de un producto terminado,

ejemplo: metal para fabricar una silla”. (Goduarte Ayudas Educativas)
e Materiales indirectos

“Son todos los materiales que no son identificables en la produccion de un
producto, como la electricidad utilizada para soldar una silla”. (Goduarte

Ayudas Educativas)
e Mano de obra

“Esfuerzo fisico y mental gastado por parte del personal para la

elaboracion de un producto”. (Goduarte Ayudas Educativas)

De esta manera llegamos a la definicion de la palabra medular en este

trabajo investigativo, los costos por ordenes de produccion

Se puede definir a la Contabilidad de Costos como un sistema o
procedimiento contable para registrar, acumular, distribuir, controlar,
analizar, interpretar e informar cuales son los costos incurridos al realizar
un proceso productivo y la forma como se generan estos en cada una de

las actividades en las que se desarrolla la produccion.

Por lo antes expuesto, los costos por Ordenes de Produccion constituyen
una herramienta primordial para la elaboracién de un sistema de costos
en las empresas, ya que permite mejorar los aspectos tanto operativos

como financieros, propiciando la mejora continua de la empresa.
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6.3 Marco conceptual.

Es conveniente definir las principales variables e indicadores que van a
ser utilizados con frecuencia en la presente tesis, para una mejor

comprension de la misma.
e Contabilidad de costos

La contabilidad de costos es una rama de la contabilidad general que
sintetiza y registra los costos de los centros fabriles, de servicios y
comerciales de una empresa con el fin de que puedan medirse,
controlarse e interpretarse los resultados de cada uno de ellos a través de

la obtencidn de costos unitarios y totales.
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e Costos de Produccion

Los costos de produccion se pueden definir como el valor del conjunto de
bienes y esfuerzos, en que se ha incurrido 0 se va a incurrir, que deben
consumir los centros fabriles para obtener un producto terminado en

condiciones de ser entregado al sector comercial.

Este solo agrupa los costos originados en el sector industrial, centros
fabriles y la debida porcion de los departamentos de servicios que les
corresponde recuperar. Dejan de ser tales a partir de la puerta de entrada
del almacén de productos terminados, en donde comienza el area

comercial.
e Estimacion de los requerimientos de materias primas.
Inventarios de materias primas.

La planificacion de las materias primas implica la realizacién de una serie

de pasos sucesivos:

1. Establecer las cantidades de cada materia prima que se necesitan para

llevar

2. Determinar los niveles de inventario compatibles con los requerimientos

de materias primas.

3. Desarrollar el presupuesto de compras. Este presupuesto especifica

tanto las unidades a comprar como el precio de adquisicion previsto.

4. Calcular el costo de las materias primas que se van a utilizar para

cumplir con el presupuesto de produccion.
e Estimacién de las necesidades de mano de obra directa.

El presupuesto de mano de obra directa traduce el presupuesto de

produccion en términos de una unidad de medida: el trabajo directo.
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Este trabajo directo se puede medir ya sea en horas de mano de obra
directa 0 en la cifra de los salarios pagados a los trabajadores (costo de

mano de obra directa).

El presupuesto de costo de la mano de obra directa incluye los salarios
pagados a los trabajadores que realizan operaciones productivas
especificas, asi como los gastos correspondientes a cargas sociales y

otros relacionados con la misma.
e Presupuesto de Costos Indirectos de Fabricacion

“Son los costos fijos mas los costos variables y para presupuestarlos se
hara un andlisis cuidadoso de los datos estadisticos que tiene la empresa
sobre estos costos a una capacidad normal’. (Contabilidad de Costos

iep301.blogspot.com, 2009)
e Presupuesto de Nivel de Produccién

“Llamada también volumen de produccion o capacidad de produccion,
debe estar en relacion a la capacidad de la planta y en condiciones
normales de trabajo; la capacidad normal es el nivel de produccion que
habra de satisfacer el volumen de ventas previsto para un periodo,
tomando en cuenta los bienes de capital y la fuerza de trabajo con que

cuenta la empresa.

El nivel de produccion puede ser calculado en Horas-Hombre, en Horas
Maquina, en el costo de la MOD, en el costo de la MPD, en el costo
primo, en unidades producidas”. (Contabilidad de  Costos
iep301.blogspot.com, 2009)

7. INTERROGANTES
Para la solucion de este problema, surgen las siguientes interrogantes:

¢,Cual es la produccién actual?
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¢,Cuales son los costos reales?

¢ Cuédles son los costos fijos?

¢, Como adaptar el sistema de costos por 6rdenes de produccion a las

necesidades de la empresa?

8. CONSTRUCCION DE VARIABLES E INDICADORES

ESQUEMA TENTATIVO VARIABLES INDICADORES
CAPITULO |
MARCO TEORICO * Costo *Materia Prima

*Costo por Ordenes
de Produccion

*Nivel de Produccion

*Mano de

Obra

*Costos Indirectos
de Fabricacion

CAPITULO Il

INDUSTRIA DE LA *Niveles de *Indicadores de
METALMECANICA Produccion desempefio
* Indicadores de
*Niveles de Venta productividad
* Estado actual del negocio |*Recursos *Indicadores de
y posicién en el mercado Financieros eficiencia
*Indicadores
*Eficiencia de eficacia
*Eficacia
CAPITULO 1l * Unidades
* Materia prima producidas
IMPLEMENTACION DEL * Mano de Obra * Horas
SISTEMA DE directa hombre
COSTOS POR ORDENES * Horas
DE PRODUCCION * CIF maquina
A “TALLERES * Costo de la
URI” * Variaciones MOD
* Nivel de * Costo de la
produccion MPD

* Costo primo
* Medicion de
desperdicio
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9. DISENO METODOLOGICO
a. Tipo de investigacién

El presente trabajo utiliza como tipo de investigacion la denominada
Investigacion Aplicativa, pues su objetivo central esta en la generacion de
nuevos conocimientos, dirigida hacia un objetivo o fin practico (Azogues,
2015) , que en nuestro caso es la implementaciébn de un sistema de

costos por 6rdenes de produccion en la empresa “Talleres URI”.
b. Método de la investigacion

Al ser ésta una Investigacion Aplicativa es necesario llevar a cabo el
método inductivo, pues lo que se pretende es obtener conclusiones
generales a partir de premisas particulares. Este método cientifico es el
mas usual, en el que pueden distinguirse cuatro pasos esenciales: la
observacion de los hechos para su registro; la clasificacion y el estudio
de estos hechos; la derivacion inductiva que parte de los hechos y permite

llegar a una generalizacion; y la contrastacion.

Ademas, el método deductivo también serd utilizado en la presente tesis,
entendiéndose como tal a “aquel método que parte los datos generales
aceptados como valederos, para deducir por medio del razonamiento
l6gico, varias suposiciones, es decir; parte de verdades previamente
establecidas como principios generales, para luego aplicarlo a casos
individuales y comprobar asi su validez”. (ESPINOZA, 2008)

En nuestro caso usaremos los conocimientos adquiridos durante nuestra
vida universitaria para el analisis e implementacion de un sistema de
costos por Ordenes de Produccion en la empresa “Talleres URI”
aplicando de esta manera el método deductivo para en lo posterior
interpretar los resultados obtenidos del analisis realizado llevando acabo

asi el método inductivo.

c. Poblacion y muestra
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Para nuestro estudio se tomard como poblacion al total de empresas
dedicadas a la fabricacion de productos metalicos artesanales en la
ciudad de Azogues, tomando como muestra a la empresa “Talleres URI” y

cuyo enfoque servira para una mejor comprension del sector.
d. Métodos de recoleccion de informacion

La tesis a desarrollarse utilizard fuentes primarias como la observacion y
entrevista, ya que se procedera a observar los diferentes procesos de
produccion de la empresa asi como entrevistar a los trabajadores y
mandos principales, obteniendo informacion de fuentes confiables para su

posterior analisis.

De igual manera se cree conveniente utilizar fuentes secundarias como
libros, revistas y tesis pues éstos son una base fundamental al brindarnos
conocimientos sélidos y certeros sobre estudios previos realizados en

esta area.
e. Tratamiento de la informacion

En cuanto a la presentacion de la informacion obtenida, esta tesis se
servira de tablas para exponer los datos cuantitativos y de gréaficos para
los cualitativos. Ademas se recurrird al uso de EXCEL como una
herramienta fundamental para la elaboracion de los formatos necesarios a
ser utilizados en la determinacion e implementacion del sistema de costos

por Ordenes de Produccion.
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10. ESQUEMA TENTATIVO

OBJETIVOS
ESPECIFICOS

CAPITULO

CAPITULO |
INDUSTRIA DE LA METALMECANICA
1.1 Concepto de la industria de mecanica industrial
1.2 Resefia historica
1.2.1 Origines de la Industria
1.2.2 Empresas Dedicadas a la Fabricacion de

Metalmecanica en la ciudad de Azogues
1.2.2.1. Entrevista a empresas dedicadas a la produccion
de
metalmecanica segun las necesidades del Sector
1.2.2.2. Analisis de la Industria de la Metalmecénica en
Azogues

1.3 Informacién basica de la empresa
1.3.1. Resefia histérica de la empresa
1.3.2. Maquinaria
1.3.3. Mision y Vision
1.3.4. Politicas y Reglamentos
1.3.5.0rganigrama Estructural
1.3.6. Estado actual del negocio y posicién de mercado
1.3.7. Constitucion Juridica Legal
1.3.8. Matriz FODA
1.3.9. Principales lineas de produccion
1.3.10. Estructura Fisica de Talleres URI
1.3.11. Programacion de la Produccion

1.4 Gestién de Talento Humano
1.4.1 Comunicacion en la Organizacién
1.4.2. Reclutamiento y Seleccion del Personal

1. Conocer la
situacion actual de la
industria de
metalmecanica en la
ciudad de Azogues y
de la empresa objeto

CAPITULO I

2.1 Contabilidad

2.1.1 Definicién de contabilidad
2.2. Costos

2.2.1. Definicién

2.2.1. Clasificacion de contabilidad

2.2.1. Elementos del Costo
2.3. Contabilidad de costos

2.3.1. Concepto

de estudio ,
2.3.2. Importancia
2.4. Costos por 6rdenes de produccién
2.4.1. Definicion de costos por ordenes de produccion
2.4.2. Caracteristicas de los costos por 6rdenes de produccién
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2.4.3. Ventajas de los costos por 6rdenes de produccion

2. Determinar e
implementar un
sistema de Costos
por Ordenes de
Produccion en
beneficio de las
industrias de
metalmecanica, que
permita determinar la
utilidad total obtenida
e identificar y
clasificar las lineas
de productos segun
su rentabilidad.

CAPITULO I
3.1. Aplicacion Practica
3.1.1. Proceso de Produccién
3.1.2. Productos que Oferta
3.1.3. Descripcién del Proceso de Elaborar una Puerta Enrollable

3.1.4. Componentes de Proceso Productivo

3.1.5. Depreciacion de Activos Fijos relacionados con la
confeccién

de puertas enrollables en Talleres URI

3.1.6. Clasificacion de los Costos Indirectos de Fabricacion

3.1.7. Inventario Inicial de Materias Primas para el mes de Marzo
2015

3.1.8. Produccién requerida en el mes de Marzo de 2015
3.1.9. Calculo Materia Prima en el mes de Marzo de 2015

3.1.10. Calculo de Mano de Obra en el mes de Marzo de 2015
3.1.11. Calculo de la Variacion de la Mano de Obra Directa en el
mes de Marzo
de 2015

3.1.12. Calculo del Costo de Produccion de cada puerta
enrollable

realizada en el mes de Marzo 2015
3.1.13. Registro de Transacciones en el mes de Marzo de 2015
3.1.14. Registro Ingresos y Gastos

3. Entregar las
herramientas
necesarias sobre el
Sistema de Costos
por Ordenes de
Produccién para la
toma de decisiones
de la Industria de
Metalmecanica

CAPITULO IV
Conclusiones y Recomendaciones
4.1. Conclusiones
4.2. Recomendaciones

CAPITULO V
5.1. Anexos

5.2. Bibliografia
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11. CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

ACTIVIDADES

FEBRERO

MARZO

ABRIL

MAYO

JUNIO

1

2134

SELECCION Y DELIMITACION DEL TEMA DE INVESTIGACION

OBJETIVOS

ELABORACION DEL MARCO TEORICO DE REFERENCIA

FORMULACION DEL PROBLEMA

DISENO METODOLOGICO

RESULTADOS

BIBLIOGRAFIA

CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

CAPITULO 1

MARCO TEORICO

CAPITULO 2

INDUSTRIA DE METALMECANICA

CAPITULO 3

IMPLEMENTACION DEL SISTEMA DE COSTOS
POR ORDENES DE PRODUCCION A “TALLERES

CAPITULO 4

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Espinoza Orbes Paul M.
Martinez Chaca Verdnica G.

140




UNIVERSIDAD DE CUENCA

12. PRESUPUESTO REFERENCIAL

VALOR
GASTOS FEBRERO | MARZO |ABRIL MAYO TOTAL
Copias a
blanco/negro 5,00 4,00 8,00 4,00 21,00
Internet 15,00 15,00 15,00 15,00 60,00
Transporte y
movilizacion 5,00 6,00 10,00 5,00 26,00
Elaboracion de
Encuestas 2,00 2,00 4,00
Impresiones 4,00 5,00 3,00 30,00 42,00
Copias a Color 7,00 28,00 35,00
Empastado 35,00 35,00
TOTAL ESTIMADO 31,00 32,00 43,00 117,00 223,00
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